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Streszczenie

W niniejszej pracy zbadano wptyw przebywania w wodzie kompozytéw polimerowo —
drzewnych na zmiany masy, diugg twarddci oraz udarnéci. Do bada wykorzystano
cztery rodzaje kompozytéw —:ndiace st iloscia napetniacza drzewnego oraz otrzymane za
pomoea odmiennych metod przetwoérstwa. Analiza otrzymanych wynikéw pozwala stwier-
dzi¢, ze moczenie w wodzie dziata niekorzystnie na WPC, zmianécimasci zalezy row-

niez od zawartéci napetniacza drzewnego. Nie zawaao jednak rénic we widciwosciach

w przypadku stosowaniasdej temperatury wyttaczania osnowy PVC. Kompozyty otrzyma-
ne poprzez wyttaczanie oraz wtryskiwanie charaktenysigj gorszymi wtdciwosciami, niz
otrzymane jedynie przez wtryskiwanie.

Stowa kluczowe: kompozyty polimerowo — drzewnegsciasci mechaniczne, dzialanie
czynnikéwsrodowiskowych.

Abstract

The studies of the influence of WPC wetting on changes in weight, length, stiffness, impact
resistance and were described in this thesis. Four kinds of WPC (different: content of wood
flour and methods of processing) were used in our researches. From analyse of the results it
was stated, that wetting process has a negative influence on WPC. The content of wood flour
is also connected with properties’ changes, but different temperature of extrusion does not
have a significant influence. WPC obtained by both extrusion and injection are characterised
to envice worse properties than WPC obtained only by injection.
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1. Wstep

Kompozyty polimerowo — drzewne (WPE)to tworzywa polimerowe z napetniaczem
pochodzenia drzewnego. Produkty wykonane z WPC gisigzoraz wekszym zaintere-
sowaniem, zwlaszcza w USA oraz w Europie Zachodniej. Wyroby z WPC np. ploty, altany,
tarasy, mosty, mola itp., przeznaczone gtdwnie do zastosowaniatzavego, narzone g
na dziatanie czynnikéwrodowiskowych m.in. wody. O absorpcji wody decyduje zawar-
tos¢ napetniacza drzewnego — zWézenie stopnia napetnienia z 10% do 50% powoduje
nawet pgciokrotny wzrost nagkliwosci [1]. Moczenie w wodzie oraz 6 napetniacza
oddzialup na wigciwosci kompozytéw polimerowo — drzewnych m.in. ngsmsé, sztyw-
nos¢, udarndé, twardagé¢ i whasciwosci mechaniczne przy statycznym rag@niu [2].
Celem niniejszej pracy byto oldlenie wpltywu wody na zmianwiasciwosci mechanicz-
nych kompozytow polimerowo-drzewnych na osnowie PVC otrzymanyatymd meto-
dami przetworstwa i zawiergjych r&ne ilosci napetniacza.

2.Cz$¢ doswiadczalna

2.1. Metodyka

Do bada wykorzystano mieszarkprodukcyjra PVC dry blend prod. Anwil S.A. we
Wioctawku oraz mczke drzewry Lignocel C120 prod. J. Rettenmaier &he GmbH Co.
Kompozyty na osnowie PVC zawiegag 30% i 40% napetniacza przygotowano dwoma
sposobami: jednoetapowo mefovtryskiwania oraz dwuetapowo metpdvyttaczania
PVC w celu otrzymania granulatu i wtryskiwania tego granulatu razeatzkmdrzewrn.

Wyttaczanie PVC wprowadzono w temperaturze °C40 185°C przy pomocy wytta-
czarki jedneélimakowej T-32. Wiryskiwanie prowadzono na wtryskarce Wh — 80Ap
w temperaturze 18C. Sposoby przygotowania i sktad kompozytow opisano w tabeli
(tab.1.):

Tabela 1
Skilad i sposoby przygotowania kompozytéw polimerowo - drzewnych

Sktad Metoda otrzymywania Seria
70% PVC + 30% Lignocel C12( wtryskiwanie 99
60% PVC + 40% Lignocel C120 wtryskiwanie 100
70% PVC + 30% Lignocel c12¢ WYtaczanie PVC temp. 140, z
wtryskiwanie
70% PVC + 30% Lignocel c12¢ Wytaczanie PVC temp. 186, N
wtryskiwanie

Prébki w ksztalcie wiosetek o znormalizowanych wymiarach (wg EN ISO 527-2-1996,
o diugaci < 150mm), umieszczono w wodzie i po uptywie 24 godz., 1., 2., 4., 6., 8., 10,
12. tygodni wyjmowano po 10 probek i przeprowadzano badania udaintwvardgci.
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Oznaczono tate zmiar masy i wymiarow ksztattek. Przedstawione wyniki $sedni
arytmetyczi dla 10. probek.

2.2. Oméwienie wynikow

Przedstawiona na wykresie (rys. 1) zal#¢ zmian masy probek od czasu przebywania
w wodzie pozwala stwierdgi ze kompozyty polimerowo — drzewne chiomwodk. Jej
absorpcja zalgy od ilosci napetniacza. Wraz ze zkiszeniem jego iléci zaobserwowano
wigksze zmiany masy. Spos6b przetwérstwa i temperatura wyttaczania osnowy qie maj
istotnego wptywu na ilg pochtongtej wody.

Z zaleznosci przedstawionej na wykresie (rys. 2) wynit@ absorpcja wody powoduje
zwigkszenie diugéci ksztaltek wykonanych z kompozytéw polimerowo - drzewnych.
Przyrost dlugéci nie zaley od ilosci napetniacza ani od temperatury, w ktérej wyttaczano
PVC. Zaobserwowano ponadtw, kompozyty otrzymane jedynie przez wtryskiwanie
charakteryzuyj sie mniejszymi zmianami dtugai.
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Rys. 1. Zalénos¢ zmiany masy od czasu Rys. 2. Zalénos¢ zmiany dtugéci od czasu
przebywania w wodzie przebywania w wodzie

Fig. 1. Weight changes versus wetting time Fig. 2. Lenght changes versus wetting time

Na wykresie (rys. 3) przedstawiono zales¢ udarngci od czasu przebywania probek
w wodzie. Stwierdzong,e absorpcja wody powoduje nieznaczne pochegnie udarmei.
Kompozyty zawierajce 40% napetniacza drzewnego charakterygigjniemal dwukrotnie
mniejsz odporndcia na uderzenie. Sposéb przetwdrstwa WPC natomiast nie ma wptywu
na otrzymane wyniki.

Z przedstawionej na wykresie (rys. 4) zaesci zmiany twardéci od czasu
przebywania w wodzie wynikaze absorpcja wody powoduje nieznaczne abmie
twardasici. Kompozyty zawieraice 40% mczki drzewnej (seria 100) charakteryzigie
minimalnie wikszymi jej wartéciami, co pozwala stwierdgi ze twardé¢ nie zaley od
ilosci napetniacza. Temperatura wyttaczania réwmige ma wpltywu na zmiany twaréic
nastpujace w wyniku przebywania w wodzie. Dla kompozytow otrzymanych
jednoetapowo przez wiryskiwanie PVC uzyskanegksaie wartéci twarddci, niz dla
kompozytéw otrzymanych dwuetapowo.
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Rys. 3. Zaleénos¢ udarndci od czasu
moczenia wodzie

Rys. 4. Zalenos¢ twarddci od czasu
moczenia w wodzie

Fig. 3. Impact resistance versus wetting
time

Fig . 4. Average hardness versus wetting time

3. Whnioski

Na podstawie analizy otrzymanych wynikéw ima stwierdzi, ze moczenie w wodzie
wplywa na zmiag wtasciwosci mechanicznych WPC, jednak zmiany jengeduwe. Pogor-
szenie wiéciwosci jest wicksze w przypadku kompozytéw zawierajch wiksze ildci
napetniacza drzewnego. Warunki przetworstwa nieamagomiast istotnego wptywu na
wiasciwosci przetrzymywanych w wodzie prébek wtryskowych WPC. Kompozyty otrzy-
mane dwuetapowo przez wyttaczanie osnowy PVC oraz wtryskiwanie charakiesizuj
gorszymi wigciwosciami mechanicznymi nikompozyty otrzymane jedynie poprzez wtry-
skiwanie.
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