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Przestrzenne diagramy momentéw dla watéw korbowych.

Opracowal inz. Edwin Hauswald, prof. Politechniki lwowskiej.

(Dokorniczenie).

16. W poprzednich wywodach widzielimy, jak
wielkie znaczenie systematyczne i geometryczne po-
siadajg momenty zwane bezposrednimi albo wy-
padkowymi.

Trzeba sie¢ teraz nad tem zastanowié, czy i
w jakim zakresie uzywaé ich bedzie mozna wprost
do obliczen wytrzymalosci lub odksztalcen, zamiast
momentéw idealnych lub tez skladowych.

Kwestya ta wylonila si¢ u nas w r. 1908 przy
sposobnosci wykladu prof. Hubera w lwowskiem
Towarzystwie Politechnicznem o teoryach
i doswiadczeniach nad najwigkszem ,wytezeniem*
materyaléw pod wplywem obcigZenn i natezen zlo-
zonych, kiedyto w dyskusyi podnioslem mysl, aby
do obliczania najwigkszych natezen w przekrojach
uzywa¢ momentéw bezposSrednich zamiast
skltadowych, zwazajac Jednak na to, Ze plaszezyzna
dzialania takich momentéw jest ukosme ustawiona
wzgledem przekroju badanego, co oczywiscie wply-
neloby na podstawy i wzory do obliczania uzywane.

Prof. Huber zastanawial sie wtedy krytycznie
nad réznemi hipotezami o istocie natezen zloZonych
w przekrojach belek, oraz nad sposobami ich obli-
czania i doszed! do tego pogladu, Ze wlasciwie naj-
bardziej rozpowszechniony sposéb obliczania prze-
krojow na zloZone zginanie 1 skrecanie wedle wzoru
St. Venanta, wzglednie z czynnikiem poprawczym
e, Bacha nie _]est scistym i Ze rozstrzygajacy wplyw
wywiera w takich razach praca odksztalcenia
czgstek nryekrOJu, z czego wynikaloby wprowadze- |
nie w miejsce momentu idealnego M, prostszegOI
pojecia momentu zredukowanego:

M,=a\M*+ 17,
gdzie dla czynnika @ prof. Huber przyjal zrazu
warto§¢ 08, pdzniej za$ nawet a=1.

Zdaniem prof. H. tak okre$lony moment zre-
dukowany jest bardziej zbliZony do faktéw, niz
dawniejszy moment idealny, chotby poprawiony na
podstawie badan doswiadczalnych czynnikiem ¢,
wprowadzonym przez Bacha.

Opierajac si¢ na badaniu przeplywu momentéw
w belkach przy uzyciu diagraméw przestrzennych
za.uwa7yhsmy niezaleZnie 1 z 1nnych wychodzac za-
Yozen, ze momenty bezposrednie M, najlepiej odpo-
wmda.m zjawiskom rzeczyw1stym i systematycznemu
ujecin kwestyi dzialania i przemian momentéw, pod-

czas gdy dotad panujace pojecie momentow ideal- |

nych nie odpowiada koniecznym warunkom zasadni-
czych okreslen i zjawisk w tej dziedzinie, majac swe
uzasadnienie wylacznie w dziedzinie hipotez, odno-
szacych sig do natgzen wywolywanych w przekro-
jach praquqcych i

Krotko mowiae, ze stanowiska metod wyzna-
czania momentéw sklonni bylibydmy do uwazania
momentow bezposrednich czyli wypadkowych za
prawdziwe i realnie istniejace.

Tymczasem krytyka tamtych hlpotez prowadm
niezaleznie do pogladéw, ktéreby waznosé momen-
tow wypadkowych rozszerzyly takze na dziedzine
obliczenn wytrzymalosci, przyczyniajgc sie zarazem
do uproszczenia rachunkow.

Jezeli bowiem ujmiemy istote wzoru na moment
zredukowany M, geometrycznie, to zobaczymy, Ze
otrzymamy wielkos$¢ liczebng te samsg, a nawet kie-
runek ten sam, co dla momentéw tu omawianych,
bo wystarczy zlozyé M i T pod katem prostym, a
potem ewentualnie pomnozyé¢ czynnikiem '@, aby
dosta¢ moment zredukowany i wypadkowy zarazem,
zgodnie z naszem okresleniem.

Sprawa przybiera przez to wigksze znaczenie
praktyczne, bo jak si¢ przekonalismy wyznaczenie
szeregu momentéw wypadkowych da si¢ dokonaé
latwo i w sposdb przejrzysty, obliczanie wige prze-
krojéw na zginanie na podstawie tychze momentéw
byloby prostsze od metody zwiazanej z momentami
idealnymi M;.

17. W takich razach przyda sie¢ nam znowu
pogladowe poréwnanie wynikéw, jakie nam dajg oba

 wzory na M, i M; dla réznych kombinacyi momen-

tow skladowych M i 7.

Do tego nadaje sig tabela wartosci § Prol-
liusa (podana w Hiitte, 22 w., str. 585), albo lepiej
Jeszcze wykres przedstawxony na rys. 20, a oparty
na nastepujgcym rachunku.

Zamiast oblicza¢ M, 1 M; ze zwyklych wzo-
réow, wprowadzamy najpierw celem uproszezenia obli-

czenia stosunek -J-lz-'{=<p, wtedy otrzymamy z okresle-

nia momentu wypadkowego M, wzor:
M, =YM?*4 T
S end

T
albo M,,.—_—M\/l S (M)

(1)
(2)
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s 7
gdzie stosunék =9

M,=MV1+g2=cM. (8)
Vitgi=c )
1 skladajac w diagramie (rys. 20) kolejno pod prostym

Oznaczajac

katem rzedng =1 i rézne wartodei ¢, dostalismy

dlugosci przekatni réwnych e.

19. Biorac odpowiadajace danemu stosunkowi ¢

.| warto$ci czynnikéw ¢ lub ¢, obliczamy odnosne M,

przez proste pomnozenie ¢M, moment za$ idealny
z iloczynu ¢, M.

Poréwnanie obu krzywych dla czynnikéw ¢ i ¢
daje nam, z pominigciem pewnego powiekszenia ¢
%rzy uwzglednieniu czynnika wprowadzonego przez

acha — poglad na wzrastajaca wraz ze stosun-

Réwnanie (4) e2=1+4¢? albo
e?—gpi=1

(6)
jest wyrazem hyperboli réwnobocznej w od-
niesieniu do jej $rodka O.(z?—y*=a?).

18. Na tym samym rysunku podana jest tez
krzywa dla czynnikéw ¢, sluZgcych do obliczania
momentéow idealnych M.

- 7Z rownania

M;=0,356 M+0,66 \M3+ (a T)*

al)? aT
gdzie piszemy £—e,=0,35+0,66 V1 +¢?

otrzymamy po przesunigciu srodka krzywej do O’
o dlugosé 0,36 jednostek zamiast e, rzedne:

y=¢,—0,3b, a stad
y=i0,65\/1+¢>2,
co oznacza réwniez hyperbole.

(6)
()

)

kiem ¢ réznice miedzy wielkosciami M, a M, przy-
czem M, jest zawsze wigksze od M;, skutkiem czego
1 obliczenia na niem oparte dawalyby wyniki pe-
wniejsze, albo wymiary za duze (o kilka procentéw).

Dla konstruktora nie wystarcza jednak wykres
poréwnawczy momentéw, gdyz wazniejsze sg dla
niego i bardziej zrozumiale natezenia wypad-
kowe, wywolane dang kombinacys momentow.

Natezenia te za$ wypadaja przy liczeniu na
podstawie momentéw wypadkowych o kilka procen-
téw wyzsze, niz przy metodzie dawniejszej.

20, Ze stanowiska technika konstruktora ra-
dziby$my mieé¢ pewien poglad na to, jakiemu na-
tezeniu wypadkowemu . odpowiada powyz-
sze zaloZenie co do obliczania M,, zastepujacego
tedy M, (zginanie) i 7, czyli M, (skrecanie)?

Mozna to wyliczyé z wzoru (1) np. dla prze-
'kroju kolowego, dla ktérego mamy zwiazki:



W=modul przekroju *)

_nd o natezenie m v
M="rc0=Wo, |, e CPRR
Sy 08 B zginaniu
nd’ " % nateZenia m 2
M="% W, | ©nate ax. przy
16 skrecaniu
nd? ‘ 4 ;
M,,.-=—32—4 k=Wk,  k natgz. zloZone,
|

wszystko odnosi si¢ do tego samego przekroju o sre-
dnicy d, stgd w dwu wzorach wystepuje ten sam
modul W,

Wstawiajac wartosei po prawej stromie po-
dane do réwn. (1)

M,=\M,*+M;? )
Wk=\(Wo)*+(W,1)* (10)
(Wk)*= % [(Wo)*+(Wy)Y,
gdzie modul biegunowy
W,=2W, (11)

(dla- przekroju kolowego);
po uproszczeniu przez W? zostaje:

k=4 [02+(27)Y). (12)

Wykreslimy teraz tréjkat prostokstny (rys.21)
0 bokach ¢ i 27, dajgcy nam #.

Natgzenie wypadkowe £ tym sposobem
otrzymane jest wyzsze niz przy liczeniu wedle M,
1 wydaje si¢ o tyle niespodziewanem, Ze w sklad
jego wchodzi 27, a nie samo 7, jak sig to na pierwszy
rzut oka wydawalo odpowiedniem. .

21. Gdy jednak rysowanie nowego trjkata na-
tezen dla kazdej wielkoSeci momentéw albo tez dla
kazdego stosunku ¢ nie byloby wygodne, korzystad
mozemy z tej okolicznodci, %e dla danego materyalu
natgzenie wypadkowe moze byé obrane réwne do-
puszezalnemu %, to za$ jest wielkoscia stala.

Rys. 21. ‘

Na tej podstawie narysowa¢ mozemy dogodny,

diagram, czyli nomogram natezen dla réznych
stosunkéw ¢ miedzy momentami zginania a skreca-
nia, przyjmujac dla % pewns stalg dlugodé, ktérs
dzielimy na 10 albo na 100 czeéei.

*) Uwaga: W nie oznacza tu w skréceniu momentu

My, lecz modul przekroju W=%.
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Z rysunku 21 widaé, Ze k jest przeciwprosto-
katnig tréjkata prostokgtnego, w takim za$ razie
polkole nakreslone ze srodka O, bedzie miejscem
geometrycznem wierzcholkéw dla szeregu takich
tréjkatéw, a odecinki 0,8, O,d itp. beds wyrazaly.
natezenia ¢ w tej samej podzialce co natezenie £Z.

Prowadzac tedy dowolne promienie z O, otrzy-
mujemy najpierw wielkodei o, Igczge za$ ich punkt
przecigcia z pélkolem II, z punktem koricowym k=1
otrzymujemy w tej samej skali przynaleznag wiel-
kosé¢ 27.

Na tem moznaby poprzestad; ale potrafimy
wykres uczynic¢ jeszcze dogodniejszym w uzyciu.

Rysujac bowiem kolo III promieniem —- ze

+
$rodka O, otrzymamy kolo (7), gdyz proste wycho-
dzgce z punktu 1, a w niem zawarte, dajag nam
w znanej juz skali wielkodci natezen skrecajacych
(pojedyncze 7).

Do uzytku praktycznego uzupelniamy nasz wy-
kres jeszcze lukiem I o promieniu =% 1 pélkolem
_I-

Na lukun I narysowaé¢ mozemy podzialke dla
zmiennosci stosunku momentow ¢.

IV, (albo 7) o promieniu

W tem zestawieniu wystarczy poprowadzié z O,
promiefi %, odpowiadajacy danemu stosunkowi ¢, np.
dla =1, a na nim odczytaé mozemy wprost wszyst-
kie natezenia, mianowicie:

Oc=k
Ob=c
Oa==.

Z nomogramu widaé tez, Ze dla =2 nateze-
nia ¢ i = wypadajg sobie réwne, dla wyzZszych za$
wartosci tego stosunku o staje sig nawet mniejsze
od =

Nie chegce zbytnio zwigkszaé rozmiaru rozpra-
wy, nie rozszerzam jej na omdéwienie sposobéw obli-
czania przekrojéw po otrzymaniu momentéw dzia-
lajacych, ani teZz na opisane w rdéznych dzielach ra-
chunkowe i wykreslne sposoby wyznaczania ugieé
(odksztalcen) tego rodzaju waléw; nie przerabiam
tez zagadnien odnoszacych sie do waléw wielokro-
tnie wygietych, (p. Ensslin: Mehrfach gelagerte
Kurbelwellen), zaznacze tylko, Ze konstruktor przy
swoich rozwazaniach nie ogranicza si¢ do samych
tylko wzgledéw wytrzymalosei lub deformacyi, ale
musi tez mie¢ na uwadze bardzo nieraz wazZne
wzgledy technologiczne i praktyczne.

22. Dlategotez formy praktyczne waléw wy-
gietych odbiegaja nieraz znacznie od ksztaltéw wy-
maganych przebiegiem momentéw wypadkowych lub
idealnych.

Jako przyklady pod tym wzgledem pouczajace
przytaczam na rys. 22 dwa typy normalne waléw
fabryki Borsig dla malych pomp i kompresordw.
Forma I wymagala kosztownej obrébki, forma II
za$ nadawala sig¢ do wyrobu w wigkszych ilosciach,
opartego juz nie na kuciu i pézZniejszem toczeniu,
tylko gléwnie na wytlaczaniu surowego walu
w odpowiednich formach, a ograniczeniu dalszej
obrébki do czeéci pracujacych w lozyskach.

Rys. 23 podaje ksztalty walu jednokorbowego
dla motoru ropowego

#
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Rys. 24 przedstawia 4-korbowy wal wygiety | Ramiona boczne mieszczace sig jeszcze migdzy
i zarazem skladany nowszego typu S 810, dla loko- kolami s wykonane w postaci okraglych tarcz,

motyw pospiesznych austryackich kolei panstwo- zdaje sig mieco za wazkich; dalsze ramiona zlgczone
: ' sg organicznie z kolami pedowemi.

wych.
i1
s
A 260 20 | s 50 oo 0 )
3 N7
Rys. 25.
TR ,,l<_m 258 NN
nuw .. 3 S8
r .
i | -
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e
| 4
1140
Rys. 24,
Ramie §rodkowe korby jest osobno wytloczone | Waly tego rodzaju wykonywa stalownia Witko-

a nastepnie wtloczone na odnosne czopy walu i dla | wice dla fabryk zajmujacych si¢ dostaws calych
pewnosci zahaczone wkretkami lub klinami okraglymi. | parowozow.



Na rys. 26 widzimy wielokorbowy wal motoru |

automobilowego o ramionach ukoénych, wykonany
wedle norm fabryk amerykanskich. (Heller, Motor-
wagen 194),
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7. O ile trzeba wyznaczyé momenty skladowe,
dzialajace na ukoénie ustawione ramig, a wywolane
przechodzacym przez gldwng os walu momentem
skrecajgcym 7= Pr, przedstawionym réwniez rzedng

[\ /o | S N5
/ 7 o
A @\\x | _//W’ = 3 ;J/

Rys. 25,

Streszczenie koncowe.

Przy znanych zaletach wykre§lnego sposobu
przedstawiania momentéw wystepujgcych w osiach
1 walach zauwazy¢ bylo mozna w przypadku waléw
wygietych nieprawidlowosci, wymagajace $cislego
zbadania.

1. Przez zastosowanie diagraméw przestrzen-
nych lub perspektywicznych i metody rysowania
momentéw bezposrednich lub wypadko-
wych wedle pewnych dokladnie okreslonych zasad,
zgodnych z ustalonem juz wektorowem przedstawia-
niem momentéw, usuwa sie owe nieprawidlowosci
oraz wyjasnia umowne tylko znaczenie utartego spo-
sobu rozréZniania momentéw zginania i skrecania.

2. Przytem objawia sie bardzo wazna i do ce-
16w technicznych uzZyteczna zasada ciaglosci
toku momento6éw przeplywajgcych wzdluz walu.

3. Wyznaczenie momentéw skladowych w wale
wygigtym (rys. 6, 7, 10, 14) i porownanie tak otrzy-
manych wynikéw z wykre§leniem momentéw bez-
posrednich (de, Ad itp.) wedle wspomnianej juz za-
sady kierunkowej, prowadzi do twierdzenia, zZe mo-
menty powodujgce zginanie i skrecanie w danym
przekroju skladaé nalezy w momenty wypadkowe —
réwne momentom bezposrednim — tak, jak gdyby owe
momenty skladowe dzialaly pod prostym katem
wzgledem siebie.

4. Twierdzenie to odnosi sie tez do rachunko-
wego wyznaczania momentéw wypadkowych, to zna-
czy wedle zwigzku: M,=\M*+T-.

5. Momenty bezposrednio wyznaczone W roz-
klada¢ znowu moZna wykreélnie na skladowe w da-
nym punkcie belki, przyczem momenty zginajgce
(powodujgce zginanie) M przedstawione sg rzednemi
prostopadlemi do danego ramienia walu, mo-
menty za$ skrecenia 7' prostemi réwnoleglemi do ra-
mienia walu.

6. Sposéb ten jest szczegdlnie dogodny i pewny
przy wyznaczaniu momentéw skladowych, wystepu-
Jacych w ukoénie ustawionych ramionach waléw
(rys. 16 do 19,

| do osi tej prostopadla, wtedy moment skladowy

|

prostopadly do przylegajgcego ramienia uko$nego
bedzie jednorodny z momentem skrecenia Pr, drugi
za$, wpadajacy w kierunek ramienia, bedzie mo-
mentem zginajacym; a wige inaczej, niz w po-
przednim ustepie opisano.

8. Wykresy perspektywiczne dowodzg, ze tylko
momenty bezposrednie (wypadkowe) przeplywajg
wzdluz waléw zgodnie z okresleniami podstawowemi
i zasada cigglosci przeplywu momentéw, natomiast
momenty idealne M;, uZywane do obliczania prze-
krojow na zastepcze, czyli idealne natezenia, nie od-
powiadajg powyzszym wymogom i dlatego mieé mo-
g znaczenie 1 zastosowanie tylko w zakresie teoryi
odksztalcen i sprezystosci, chociaz i w tym dziale
nowsze badania i krytyki (Huber) prowadza do przy-
puszczenia, ze wlasciwszg miarg wytezenia materyalu
s3 momenty wypadkowe, albo zredukowane.

9. Poréwnanie graficzne i rachunkowe momen-
tow wypadkowych (W), zredukowanych (M,) i ideal-
nych (M;) wykazuje przebieg odnosénych funkeyi dla
przekrojow kolowych, jakotez skrécony sposéb obli-
czania tych wartosci z danych momentéw sklado-

wych i stosunku (p=(%), przy uzyciu diagramu

rys. 20.

10. Aby za$ konstruktorowi daé¢ moznosé szyb-
kiego oznaczenia natezen skladowych ¢ i 7, wyste-
pujacych przy stalem zresztg nateZeniu dopuszezal-
nem % i przy réznych mozliwych kombinacyach mo-
mentéw, powodujgcych zginanie i skrecanie prze-
kroju, podaje autor nomogram biegunowy
(rys. 21), na ktérego promieniach wodzgcych =#&
wystepujg tez wyraznie odpowiednie wielkosci na-
tezen skladowych o i 7.

11. Do koncowych uwag o szeregu wzgledow
innego rodzaju, z jakimi sig konstruktor przy nada-
waniu ksztaltéw fabrycznych waléw liczyé musi,
dodano 4 rysunki waléw wygietych, jedno- lub wielo-
korbowych wedlug wykonan z praktyki.

We Lwowie, 31. maja 1917.

Sprawozdanie z 1. Gal.

Zjazdu Przemyslowcow

w czasie od 28. do 30. wrzesnia 1917 w Krakowie.
Opracowal prof. E. Hauswald.
(Ciag dalszy).

II. Stosunki handlowo-polityczne Polski.
Gdyby skutkiem zjednoczenia kraju naszego 2z Kré-

Czasepism@, Fpghniczne Nr, 14 z r, 1917.

lestwem granica na pélnocy znikla, wéweczas powstalyby
nowe warunki produkeyi i wymiany, przyczem podstawy

a
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bytu przemyslu w Galicyi nie bylyby gorsze, niz w daw-
nem Krélestwie, w niektérych zas dzialach nawet lepsze.

Przyklad tego rodzaju mamy na przvla,czemu Ba-

waryi i Alzacyi do paistwa niemieckiego, kxedy sig oka-
zalo, Ze zaden z tych krajéw na tej przemianie ekono-
micznie nie stracil; w Alzacyi ucierpial w pierwszych
latach tylko przemysl tekstylny, podezas gdy przemysl
metalowy niezmiernie sie¢ podnidsl.
' Dla odrodzonej Polski potrzebna bedzie granica clo-
wa od zachodu na fabrykaty i pélfabrykaty, celem wy-
réwnania istniejacego w rozwoju przemyslowym wyprze-
dzenia krajéw zachodnich.

Natomiast dowéz surowecéw powinien byé
Wolny Wzgle;dem Rosyi trzebaby wprowadzié okres
prze_]scmwy z clami faworyzujacymi, a réwnoczesnie
zabezpieczyé sie od utrudnienia dowozu surowcéw z tego
panstwa.

Taryfy clowe nalezaloby tak uklada¢, aby przez nie
ulatwi¢ mozna ekspanzye wywozu.

Oczywiscie doniosla sprawa dostepu do moérz musi
byé takze korzystnie uregulowana.

Do dalszych $rodkéw popierania przemyslu wlasne-
go naleZa jeszcze tak zwane ,cla podrednie i ide-
alne“ jak naprzyklad stosownie dobrane podatki,
premie, zasilki, nastgpnie za§ dzielnosé¢ Iludnosci,
dobroé¢ metod wychowania i duch pracownikéw przemy-
stowych.

Jak waznymi byc moga te idealne cla, oka.zup sig
z tego, ze Francyi nie pomogly wysokie cla ochronne,
gdyz brak jej bylo warunkéw ochrony posredniej i cel
idealnych.

"Wogéle powiedzie¢ mozZna, Ze niedomogi we-
wnetrzne silniej dzialaja na stan Zycia gospodarczego,
niz ochrona celna,

W dyskusyi zauwazyl inz, Wierzbicki, ze wplyw
cel byl dla Krélestwa Polskiego korzystny, bo jak wi-
dzimy, Galicya, ktéra miala owe cla idealne, a nie miala
cel ochronnych, nie zdolala rozwinaé¢ u siebie wielkiego
przemyslu, podeczas gdy Kroélestwo, pozbawione w ostat-
nich czasach opieki wewnetrznej, potrafilo pod oslong cel
utrzymaé swoéj przemysl.

Moweca sadzi, Ze fluktuacye migdzy systemem wol-
nego handlu a ochrony celnej i w przyszlosci pojawiad
sig beda gléwnie pod wplywem stosunku sily politycznej
odnosnych spoleczenstw ; silne.bowiem spoleczenstwa ko-
rzystaé moga z wolnego handlu, slabsze za$ nie moga
sie obejs¢ bez ochrony clowej.

Referent Battaglia odpowiada, Ze powiew wolno-
handlowy w jego odezycie pochodzi wlasnie "z jego oso-
bistych spostrzezen, poczynionych niedawno przy studyum
stosunkéw przemyslowych Krélestwa, gdzie widoczne
byly szkody wyrzadzone przemyslowi przez wysokie cla
nalozone na dowéz surowcow.

Pouczajacym jest tez przyklad przemyslu wegier-
skiego, ktéry od roku 1880 poczawszy rozwinal sie swie-
tnie tylko przy uzyciu czynnych metod popierania, a bez
ochrony celnej od strony silnie rozwinietego przemyslu
austryackiego.

8. Bar. dr. Battaglia:
przemyslu galicyjskiego.

Rozmiar szkéd wyrzadzonych przemyslowi naszemu
przez wojne nie mégl byc¢ jeszcze dokladnie oznaczony,
ale porusza sig w granicach przybliZonych miedzy 1/, a 1
miliardem koron.

Najbardziej ucierpial przemys! w Galicyi Wschodn1eJ,
a to glowme mlyny, gorzelnie, tartaki, cegielnie, cukro-
‘waie i rekodzielo.

Zasady odbudowy

Rzad austryacki nie zgodzil sie jeszcze na udziele-
nie odszkodowan, ani nawet na zaliczki tymeczasowe;
udziela tylko pomocy finansowej w postaci kredytu i sub-
wencyi, po czesci niezwrotnych. Taka byla przynajuiniej
metoda postepowania od lipca 1916 r.

Odtad wchodzi w gre Centrala Odbudowy,
ktérej Sekeya przemyslowa (S. IIL.) musiala stworzyd
samodzielnie caly system pomocy przemyslowej, przedsta-
wiajacy si¢ w ogélnym zarysie nastepujaco:

1. Najpierw trzeba bylo wprowadzi¢ pozZyeczki
uzupelniajace, aby wypelnié luki, jakie ze wzgle-
déw statutowych istnialy w kredycie udzielanym pierwo-
tnie przez ,Wojenny Zaklad kredytowy“.

2. Dalej wprowadzono tak zwane pozyczki za-
stepcze, tam, gdzie W. Z, K. nie mégl pomocy
udzielad,

3., Postanowiono tez dawaé pozyezki na udowodnio-
ne nalezycie szkody posrednie.

Kredytéw powyzszych udzielano zwykle pod naste-
pujacymi warunkami: 2 lata wolne od splaty. potem
splata ratami z oprocentowaniem 3°/;. Przytem Centrala
zastrzegala sobie czesto prawo kupowania produkeyi na
cele odbudowy. l

4. Poézniej zaczeto tez udzielaé subwencyi zakla-
dom przemyslowym nieuszkodzonym, ale do odbu-
dowy kraju potrzebnym, na zasadzie, Ze odbudowe prze-
prowadzi¢ si¢ powinno silami krajowemi.

Rzecz te pojeto bardzo szeroko i' udzielano sub-
weneyi na rozszerzenie fabryk keramicznych, stolarskich,
mechanicznych, narzedzi i maszyn rolniczych itp.

Rekodzielnikom zas$ undzielano w naturze urzadzen
kuzni, stolarni itd. jako subwencyi niezwrotnych.

Centrala Odbudowy ma tez kilka oddzialéw facho-
wych, ktére kupuja wazniejsze narzedzia, maszyny ro-
bocze i motory, aby ich potem udziela¢ na potrzeby prze-
myslu i odbudowy.

Iany oddzial Centrali ulatwia przepisane obecnie
formalno$ci przy dowozie maszyn, przydziale surow-
cé6w i zwalnianiu potrzebnych sil roboczych.

Niedawno dopiero powstal ,Miejski Zaklad
Wojenny“ majacy uzupelni¢ braki poprzedniego sta-
tutu , W, Z. K.“, ale i tu ograniczenia statutowe sg
jeszcze powazne.

Dotad przyznala Centrala Odbudowy na cele prze-
myslu krajowego razem okolo 33 milionéw koron.

Od marca 1917 r. nastepuje pewna reakcya w tym:
dziale, gdyz Rzad uznal, Ze Centrala nie powinna dawaé
pozyczek wyzszych nad 3000 koron, przeznaczonych na
odbudowe, natomiast udziela¢ moze wigkszej pomocy tylko
w naturze, jakotez w postaci zaliczek na towary
wyrobione w naszych fabrykach,

Obecnie tocza si¢ rokowania z ,Zakladami kredy-
towymi wojennymi“ co do najlepszego sposobu kooperacyi
na tem polu, ale Centrala, opierajac si¢ na poczynionych
do$wiadczeniach cheialaby i nadal mieé¢ prawo udzielania
bezposrednio pozyczek pod 1 do 3 wymienionych.

Opisane powyze] udzielanie pozyczek i promes po-
dzialalo na przemys! nasz bardzo pobudzajaco a wy-
niki pracy bylyby niezawodnie lepsze, gdyby nie odczu-
wano braku materyaléw i dobrych sil fachowych i nie
napotkano na tak wielkie trudnosci przy udzielanin ko-
niecznych pozwoleri na dow 6 z.

‘W niektérych razach otrzymywalo sie wprawdzie
robotnikéw z wojska, ale niefachowych, albotez nadaja-
cych sig tylko do innych zajed specyalnych



Wewnetrzne zasady odbudowy.

Centrala Odbudowy (C.O.) nie byla zdania,
zeby sie¢ odbudowa ograniczyé miala tylko do przywré-
cenia stanu poprzedniego, lecz starala sig dokonywac od-
budowy w sposéb technicznie racyonalny, a wige w zwiazku
z pewnem przeksztalceniem i podniesieniem
zakladéw. Dlatego to dawniejsze zaklady rekodzielni-
cze zamienia sig w pewnych razach na zaklady mecha-
niczne, Iaczy je w kooperatywy, wypasaza maszynami
specyalnemi i podnosi sig przez to ich wytwérczosé i ren-
townos¢ (np. wybijarnie czyli stancownie).

Dalej starano sie o ulatwienia transportowe w wigk-
szym stylu i zaprojektowano linie kolejek transpor-
towyech, ktérych wykonanie zostalo chwilowo wstrzy-
mane przez wladze wyzsze. :

Popiera sig¢ tez fabryki dachéwek cementowych
przez dostarczanie potrzebnych pras; popiera finansowo
urzadzenie fabryki piecéw kaflowych, opartej o istniejace
dawniej przedsigbiorstwo, ale przeniesionej ze wzglgdéw
technicznych w inne miejsce.

Przed wojna urzadzal Wydzial krajowy sto-
larskie hale maszynowe, ktére obecnie przetwarza
sig na samodzielne spolki.

Jak wiadomo Centrala przystapila tez z udzialem
do fabryki nawozéw sztucznych, co spowodowalo
pewne trudnosei, ktére dadza sie jednak usunac.

Podobnie przygotowano produkeye i przerébke lnuj;
przerébke padliny zwierzecej w kilku miastach na maczke
nawozowa, 1 tluszeze do celéw technicznych (kafilarnie),
a to we Lwowie, Krakowie i innych miastach.,

Wszechstronne doswiadczenia zebrane przez praco-
wnikéw Centrali w ciagu tej akeyi, obejmujacej szerokie
pola, prowadza obecnie do dalszych ulepszen i reform,
nad ktéremi zastanowid si¢ wypada.

Najpierw uwazaé mozna za rzecz faktycznie pozZa-
dana, aby caly system pomocy pozyezkowej wprowadzo-
ny przez C. O. zostal przywrécony, wzglednie jej pozo-
stawiony.

Bardzo pozadanem byloby, aby C. O. miala wigksza
autonomi¢ w dziale operowania przyznanymi juz kredy-
tami, Aby zad autonomia ta nalezycie dziala¢ mogla, po-
winna C. O. mieé¢ lepsze oparcie o spoleczenstwo i dla-
tego pozadanym jest wigkszy udzial Rady przybocznej
w pracach Centrali,

W razie przywrécenia Centrali pierwotnego zakresu
dzialania takZe na polu subwencyi, trzebaby jej przyznaé
na te cele odpowiednie kredyty.

Skutecznodé pracy Centrali bardzoby wzrosla, gdyby
nietylko- ministerstwo techniczne, ale tez inne wladze
dentralne, jak ministerstwo wojny, jakotez komisye
kierujace. przydzialem zZelaza, wegla i pracy, jencéw,
uznaly, Ze odbudowa jest praca dla calego panstwa
réwnie wazna, jak inne dzialania w czasie wojny.

Przewodniczacy Zebrania wyrazil referentowi uzna-
nie za przedstawienie wybitnej dzialalnosci Centrali na
polu przemyslu, poczem w dyskusyi wyraZono Zadanie,
aby dzial udzielania poZyczek na odbudowe zakladéow
przemysiowych, pozostal nadal w zakresie dzialania Cen-
trali, gdyz banki beda w tych sprawach bardziej kre-
powane.

Nastepnie wskazano na trudnosci, jakie dla intere-
sentéow przedstawia wielka komplikacya réZnych spéldzia-
lajacych teraz Central i oddzialéw, czemu moznaby zara-
dzié przez utworzenie biura informacyjnego.

! 4. Prof. Kasperski: Organizacya prac
w zakresie polityki przemyslowej Krélestwa.
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Sprawami temi zajmuje sic Rada Zjazdéw Prze-
myslowych i odpowiednie biuro.

Praca cala dzieli sie na trzy grupy:

A) Do grupy A) nalezy zbieranie dat.

1. Najpierw zbiera si¢ daty statystyczne, na pod-
stawie ktérych wydano juz ,Bilans handlowy Krélestwa“,

2. Dalej daty oryentacyjne, wprost od prak-
tykéw i opracowuje monografie przemyslowe.

3. Dalszy krok stanowi praca syntetyczna,
polegajaca na wyzyskaniu i systematycznem opracowaniu
zebranych materyaléw.

W tym dziale opracowuje sie dziela:

a) wyksztalcenie zawodowe.robotnikéw,
b) przemysl a kredyt, v
¢) komunikacye.

4, Na datach poprzednich bedzie mozZna oprzeé ko n-
strukcye systemu clowego.

5. Rozeslano tez kwestyonaryusz kalkula-
cyjny do przemyslowcéw, aby ta droga zbadaé, gdzie
i kiedy jestesmy slabsi od zagranicy, jakie sa tego po-
wody i co wplywa na pedrozenie naszej produkeyi.

6. Wydzial komunikacyi zajmie sie¢ opraco-
waniem planu rozbudowy sieci komunikacyjnej, dotad za
slabo rozwiniete;j.

7. Wydzial dla kwestyi robotniczej.

8. Szkolnictwo zawodowe.

B) Grupe B) czynno§ci stanowi zajmowanie sig bie-
zacemi sprawami i potrzebami przemyslu, A wiec zwal-
czaniem licznych trudnosci, jakie napotyka nasz przemyst
w czasach obecnych; nadto przygotowaniem wnioskéw
i zarzadzen na czas przejsciowy po ustaniu wojny, kiedy
trzeba bedzie wezas postaraé sie o surowce i narzedzia.

C) Grupa C) inicyatywa.

W tym dziale ogloszono konkurs ,Banku spélek
gospodarczych“, w ktérym moznaby lokowaé kapitaly
polskie w celu zuzytkowania ich w przemysle.

‘W dyskusyi podnosi prof, Hauswald z uznaniem
metode zbierania dat wprost od przemyslowcéw, 'dzigki
czemu otrzymac¢ bedzie moZna cenne materyaly, ukryte
przed okiem zwyklych statystykéw. Zapytuje nastepnie,
co zdzialano na polu uruchomienia zakladéw prze-
myslowych jeszcze w czasie wojny i okupacyi, sadzi bo-
wiem, ze dalsze oczekiwanie pokoju opéznia niepotrzebnie
odbudowe przemyslu.

W odpowiedzi zaznacza inz. Wierzbicki, zZe
podjecie ruchu we fabrykach jest niemozliwe z powodu
braku sarowca i wegla; gdy naprzykiad z calej pro-
dukeyi wegla w Kroélestwie moze 909, zabieraja oku-
panci a reszta oczywiscie na potrzeby przemyslu i lud-
nosci nie wystareza.

# b, Inz A. Wierzbicki: Polityka ekono-
miczna ziem polskich a przemysl.

6. H Tennenbaum: Zadania organizacyjne prze-:
mystu w Kroélestwie. _

Referaty 5 i 6 beda ogloszone w publikacyach Ko-
mitetu Zjazdowego.

7. Radca Chodkiewicz: Komunikacye las
dowe i wodne jako podstawy rozwoju przemyslu kra-
jowego. ;

Galicya miala dotad okolo b5 kilometréow kolei ze-
laznych na 100 km obszaru, Krélestwo 3 km na 100 km
obszaru, Poznanskie 91!/, km na 100 km obszaru.

Dla naleZytego rozwoju kraju naszego potrzebny jest.
dcisly zwiazek sieci kolejowej i komunikacyjnej z siecia
Krélestwa, zaloZenie linii przeznaczonych dla odbudowy
zniszezonych okolie, odciaZenie pewnych linii wazZniejszych,
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urzadzenie linii dla miedzynarodowego handlu, a wreszcie
do wyzyskania zl6z rudy, wegla i nafty.

Taryfy. Taryfa jest niejako ,dusza kolei Zela-
znej. Rosyjskie taryfy kolejowe byly machiawelistyczne,
ulozone zlosliwie w celu zwalczania przemysiu Krélestwa,
galicyjskie natomiast odznaczaly sig nietyle perfidya co
brakiem systemu.

Polgki system taryfowy powinien byé oparty na
Scislej jednolitosci obszaru, nastepnie za$§ polegaé na
mozliwie prostym schemacie.

Taryfy polskie beda musialy byé dosé wysokie, bo
stan srodkéw komunikacyjnych po wojnie bedzie zly,
trzeba wiee bedzie z dochodéw pokryé koszta ulepszen.

Powtére taryfa bedzie musiala byé wysoka ze wzgle-
déw ochrony przemyslu wlasnego przed zalewem towara-
mi zagranicznymi; pamigtaé bowiem trzeba o tem, Ze na-
przyklad przemys! niemiecki bedzie par! silnie do Polski
i na Wschdd.

Wysoka taryfa bedzie znown szkodliwa dla rozwoju
wlasnej produkeyi, ale niedogodnos$é te bedzie mozna
zréwnowazyé przez wewngtrzne regulowanie wzglednej
wysokosci réZnych grup taryfowych, dajac tansze stawki
na przewoéz surowcow.

Taryfa powinna byé czysto kilometrowa, bo wtedy
zapobiega zbyt silnemu importowi w glab kraju. W pe-
wnej jednak mierze bedzie tez moZna zastosowaé taryfe
spadajaca w miare wzrostu odleglosci.

Dla potanienia transportu surowcéw uzywaé nalezy
drég wodnych. Dotychczas przewozono drogami wo-
dnemi w Krélestwie okolo 6, a w Galicyi tylko 29
calej ilosci materyaléw.

Aby mieé choéby w przyblizeniu pojecie o kosztach
przewozu woda a kolejami, podaé moZna, Ze transport
wodny miedzy Gdanskiem a Odessa, na dlugodci 2000
kilometréw zapomoca lodzi 600 tonowych, trwalby okolo
28 dni i kosztowal 17 kor. za 1 tone; transport zas ko-
lejowy Gdansk-Konstanca kosztuje 53 kor.

Galicya mialaby tez polaczenie do Hamburga przez
niemiecki kanal $rédziemny i do Rotterdamu, po cenie
okolo 29 koron za 1 toneg.

W kierunku wschéd - zachéd trzeba nam kanaléw
Krakéw-Wieden, Wisla -Dniestr, w polaczeniu z odpowie-
dnia regulacya Dniestrn i Sanu i z miedzynarodows k on-
wencya co do uzywania rzek splawnych przekraczaja-
cych granice.

W dyskusyi zwrocil uwage radea bud. inZz. Re-
giec na zaniedbany stan wybrzezy Wisly w Kré-
lestwie, gdzie koryto tej rzeki ma przewaznie 1 km sze-
rokogei, zamiast potrzebnej 250 m. Przez obsadzenie za-
niedbanych paséw wzdluz rzeki, co wedlug kodeksu na-
poleonskiego daje zarazem prawo do posiadania odnosnych
obszaréw, moznaby tam zyskaé okolo 50000 morgéw
ziemi o wartosci okolo 256 milionéw koron, podezas gdy
calkowite koszta regulacyi wynosilyby okolo 170 milionéw
koron.

8. Prof. Morozewicz: Podstawy gérnictwa
w Krélestwie Polskiem.

Wyklad ten przedstawil stan bogactw mineralnych
Krélestwa wedle najnowszych badan. Zasoby kopalin sa
znacznie wigksze, anizeliby na to wskazywalo ich do-
tychczasowe wyzyskanie.

Dotychezas nie znaleziono u nas pokladéw wegla
koksujacego, i musimy skutkiem tego sprowadzad rocznie
okolo 500000 ton koksu, ale jest mozliwe, Ze wegiel
taki znajdzie si¢ w glebszych warstwach,

Rudy cynku, olowiu i miedzi posiada Krélestwo

w powaznych ilo$ciach. Kopalnie rud miedzianych w Kie-
leckiem produkuja obecnie okolo 1 tone miedzi dziennie.

W okolicy wsi Koniusze, ktéra dawniej nalezala do
Uniwersytetu Jagiellonskiego znaleziono poklady siarki.

Referent wspomnial tez o wielkiej wartodei kamie-
nioloméw réznego rodzaju, dajacych kamienie do budowy,
marmur, piaskowce, cenne kamienie uZywane w prze-
mysle do ostrzenia narzedzi i kamienie mlynskie.

9. Inz. G. Sokolnicki: Elektrycznoéd ja-
ko czynnik rozwoju przemylu,

Referent przedstawil przy pomocy wykreséw i fo-
tografii najwazniejsze dzi§ zastosowania elektrycznosci
w przemysle.

W kraju pod wzgledem przemyslu tak rozwinigtym
jak Anglia oswiadczyla komisya badajaca warunki istnie-
nia przemyslu po wojnie, ze powodzenie zaleze¢ bedzie
od wyzyskania tanich Zrédel energii i rozprowadzenia jej
po calym kraju, do czego najwiecej sig nadaje elektrycz-
nosé. Jezeli zas tam energia elektryezna mied bedzie takie
znaczenie dla przemyslu, to tem bardziej pozadana be-
dzie u nas.

Elektryczno$é ma najwicksze znaczenie przemyslo-
we albo w postaci sily popedowej, to znaczy w zastoso-
waniu elektromotoréw, albo tez w postaci pradu sluza-
cego do celéw elektrochemicznych.

Elektromotor uzywany jest tak w przemyéle dro-
bnym jak wielkim.

W pierwszym przypadku ma on nastgpujace zalety :
lekko$é, male zapotrzebowanie miejsca, latwosé obslugi
i zuzywanie pradu tylko w czasie uzytecznej pracy.

Jezeli uzywa sig przytem popedu grupowego, mozna
uzyé jednego motoru do pedzenia kilkn maszyn réwno-
czesnie pracujacych, w innych znowu razach kazda ma-
szyna robocza otrzymuje osobny motor.

W takich warunkach nawet najmniejszy warsztat
moze korzysta¢ z popedu elektrycznego, a potem rozwijaé
sie w zaklad wiekszy przez proste dostawianie dalszych
maszyn i motoréw w miarg wzrastajacej potrzeby.

Przy obliczanin kosztu energii popedowej réznych
motoréw popelnia sie¢ czesto ten blad, Ze nie uwzglednia
sig nalezycie przerw w obciaZeniu i jego niejednostajnosei,
co podnosi bardzo znacznie koszta ruchu motoréw cen-
tralnych, nie wplywa zas na koszta ruchu elektromotoréw.

Przy cenie 25 halerzy za jednostke elektrycznej
pracy (kilowatgodzing), jest maly elektromotor do 3 koni
i rocznego czasu uzycia, nieprzekraczajacego 1500 godzin,
najtaniszym motorem. W drobnym zad przemysle uzywa
sig zwykle motoréw tej wielkosci, w Galicyi n. p. prze-
cigtnie po 2'7 koni maszynowych — i z powodu nieuni-
knionych w praktyce przerw pracy zwykle od 600 do
¢ 1000 godzin w roku.

Powyzej skutku mechanicznego 3 koni, lub przy
dluzszym okresie uzycia rocznego, powyzej 1500 godzin,
staje sig znowu elektromotor tak dobrym odbiores pradu,
ze wowczas elektrownie moga udzielaé wigkszych opustéw
od ceny normalnej i schodza niekiedy aZ do ceny 5 hal.
za jednostke godzinng pradu. Wtedy zas i wielki motor
elektryczny staje sie w ruchu taiszym od innych.

W przemysle wielkim uZywano dawniej motoréw
centralnych, n, p. maszyny parowej, odpowiednich trans-
misyi i doprowadzenia pracy mechanicznej do obrabiarek
zapomocg paséw, co wplywalo nawet na rozklad calej"
fabryki.

Obecnie wywolal elektromotor i w tym dziale prze-
obrazenia. Dzigki gibko$ci przewodéw elektrycznych mozna
energie te doprowadzi¢ do kazdego miejsca w sposéb
Jak najdogodniejszy, rozklad maszyn staje sig wobec tego




swobodniejszy i da sig lepiej dostosowaé do wymogéw
taniego transportu wewngtrznego, co tez wplywa na
ksztalt i urzadzenie budynkéw fabryeznych. Wielka ilogé
paséw odpada, skutkiem czego zmniejszaja sie koszta ich
utrzymania, a poprawia oswietlenie pracowni.

Uzywa sig wiec tu elektromotoréw w wielkim za-
kresie, albo do popedu calych oddzialéw fabryki, albo
grup maszynowych, albo te?, zwlaszeza przy wickszych
jednostkach roboczych, do pgdzenia kazdej maszyny z osobna,

Poped jednostkowy wywolal wielkie przemiany
w dziedzinie konstrukeyi obrabiarek i umozliwil znaczne
podniesienie ich dzielnodci i szybkosci dzialania.

Przy popedzie za§ grupowym okazala sie bardzo
cenng ta okolicznodé, Ze elektromotory umieszezaé moZna
nietylko na podlodze, ale i na podporach $ciennych, shu-
pach i stropach.

Do zupelnego wykorzystania zalet popedu elektryca-
nego nietylko w miastach posiadajacych osobne elektrownie,
ale na obszarach calych krajéw, okazalo sie koniecznem
budowanie elektrowni okregowych, z siecia przewodéw
obejmujgcych cale okregi a laczaca sie nastepnie z sie-
ciami sasiednich elektrowni tak, Ze ostatecznie caly kraj
w kazdym niemal punkcie korzystaé moze z tej formy
energii.

Podstawa gospodarczg takich elektrowni jest zwykle
wyzyskanie tanich Zrédel energii jak sil wodnych, wegla
na miejscu jego wydobywania, gazéw ziemnych itp.

Za granica istnieje obecnie wielki ruch organizacyjny
dazacy do urzgdzania elektrowni okregowych i sieci prze-
wodéw dla calych krajéw. W Bawaryi, w Baden i Sa-
ksonii utworzono osobne urzedy elektryfikacyjne, ktoére
sig zajmuja opracowaniem odno$nych projektéw i porzad-
kowaniem zwiazanych z ich urzeczywistnieniem spraw
ustawowych itp.

We Francyi buduje si¢ nawet w czasie wojny
centrale wodne na 100000 koni maszynowych, a projek-
tuje wyzyskanie dalszych 700000 'koni z sil wodnych.
(Uwaga: Francya ma w czasie wojny potrzebne do tego
metale).

W Prusiech opracowujg obecnie projekty elektry-
fikacyi calego panistwa.

W Austryi uczyniono dotad zbyt malo w tym
kierunku, przyczem odczuwa sig brak nowoczesnej ustawy
elektrycznej, ktéraby naleZycie uregulowala sprawe pro-
wadzenia przewodéw, wywlaszczen potrzebnych, odpowie-
dzialnodei itd,

Wprawdzie wniesiono projekt takiej ustawy juz
w r. 1904, ale parlament nie mial czasu do niej sig za-
brad, Tymczasem inne panstwa maja juz ustawy tego
rodzaju od roku 1894, Szwajcarya od r. 1902,

Sprawa ta rostala w Austryi jeszcze utrudniong
przez pomysl rzadu, by wprowadzi¢é w tym dziale mo-
nopol panstwowy, co wywolalo bardzo silng opozycye.

Takze pod wzgledem ilosci miejsc zasilanych pra-
dem elektrycznym ze zwyklych elektrowni lokalnych
i okregowych stoi Austrya ‘dosyé nizko; podezas gdy
Niemecy majg okolo 7000 miejscowosci zasilanych pradem,
Austrya ma ich zaledwie kilkaset, a Galicya tylko 29.

Obecnie zajela sig tg sprawa Centrala Odbudowy,
ktéra’ utworzyla osobne biuro dla spraw elektryfikacyi
kraju. Biuro to zajelo si¢ najpierw udzieleniem kredytéw
na poparcie budowy 4 elektrowni w miejscach korzystnie
poloZzonych. Z powodu zamknigeia tego dzialu kredytéw
Centrali przez wladze centralne, ta akeya praktyczna na
razie utknela.

Natomiast przeprowadza sie obecnie dokladne studya
nad kwestya przyszlych elektrowni okrecowveh i obei-
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mujacej prawie caly kraj sieci przewodéw. W zwiazku
z tem opracowuje sig projekty wsigpne w dziale wyzy-
skania na te cele energii wodnej.

Po dyskusyi przyjelo zebraunie wniosek inz, Alten-
berga:

1. Zjazd przemyslowy wita z uznaniem przyznanie
przez Centrale Odbudowy s$rodkéw na prace okolo elektry-
fikacyi kraju i Zada przyznania dalszych kredytéw, nie-
tylko na cele studyéw wstepnych, ale i na wykonanie
budéw.

Przyjeto nastepnie wnioski referenta :

2. Zjazd wzywa posléw do wprowadzenia na po-
rzadek obrad parlamentu gotowego juz projektu ,Elek-
trycznej ustawy drogowej“, potrzebnej do pod-
jecia akeyi okolo elektryfikacyi -

3. Zjazd zwraca uwage Wydzialu krajowego ua po-
trzebe zajecia stanowiska z punktu widzenia interesow
kraju w razie wystapienia rzadu z projektami opodatko
wania lub zmonopolizowania energii elektrycznej.

4, Zjazd uwaza kwestye programu przyszlej elektry-
fikacyi kraju za rzecz pierwszorzednego znaczenia ze sta-
nowiska gospodarstwa krajowego i wybiera ,Komitet
elektryczny®, ktéry bedac organem ,Stalej delegacyi
Zjazdéw przemyslowych¢, pracowalby w porozumieniu
z Biurem elektryfikacyi przy Centrali Odbudowy
i sluzyl mu rada i pomoca w kierunku racyonalnego prze-
prowadzenia planéw elektryfikacyi kraju i zaspokojenia
potrzeb przemyslu. :

10. Prof. Bujak: Przyrodzone podstawy
przemyslu krajowego.

Podstawa, dzialalnodci przemyslowej su przyrodzone
cechy ludzi i ziem. Warunki te powodujg lokalny podzial
pracy gospodarczej migdzy réZznemi terytoryami i ludami.

W ostatnich czasach mdwi sig wiele o tak zwanej
samostarczalnosci narodéw pod wzgledem gospo-
darczym, ale glebsze zbadanie sprawy okazuje, Ze zasada
bezwzglednej samostarczalnogei jest nieracyonalna.,

Przy rozwazaniu warankéw gospodarczych Ziem
polskich trzeba pamietad o tem, Ze sily motoryezne roz-
woju ekonomicznego sa wszedzie te same, tak Ze spostrze- .
zenia poczynione w innych krajach  mozna dostosowac
i do naszych warunkéw.

- Polska miala wecale liczng ludnosé¢ trudniaca sig
przemyslem juz w 16 wieku, procentowo taks sama jak
obecnie, Po dolaczenin Galicyi do Austryi powstaly tez
gdzieniegdzie fabryki, Istnienie przemyslu krajowego opie-
ralo sig wowezas na nizkim stopniu komunikacyi, co skla-
nialo do zaspokajania potrzeb ludnoéci przez przemysl lo-
kalny. )

Od polowy 19-wieku objawil sig przewrét w tej
dziedzinie pod wplywem maszyny parowej jako motoru
i kolei zZelaznych; wéweczas to przemys! lokalny, prowa-
dzony dawniej przewaznie przez chlopéw i Zydéw, zaczal
podupadad, bo powstala przewaga wymiany towaréw
migdzy krajami.

Silne przesilenie gospodarcze trwalo w Galicyi od
r. 1847 do 1856; potem dopiero zaczelo sig trwale po-
lepszenie, dobrobyt ludnosci zaczal wzrastad, szerzaca sig
za§ oSwiata przyczyniala sie do podniesienia stopy zycio-
wej i do powstawania nowych potrzeb u ludu.

W dalszym toku rzeczy wystapilo przeludnienie,
ktére zmusilo ludno§é do szukania nowych dochodéw,
przedewszystkiem w podniesieniu rolnictwa, przyczem war-
tos¢ a wige i ceny produktéw szly w goére.

Z powodu rozdrobnienia ziemi u wlogcian nie mozna
bylo wyzywié ludnodei dostatecznie, co stalo sig Wlasci-
wym powodem emioracyi, Obhok teoo nastennie tez par-
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celacya wigkszych obszaréw, celem powigkszenia jednostek
gospodarczych.

Emigracya ludu naszego przynosila wprawdzie kra-
jowi znaczne sumy zarobione za granica, ale byla mimo to
dla rozwoju kraju niekorzystna,.

Znaczny import obcyeh produktéw przemyslowych
wywolal z czasem dalsze zmiany i poczucie zaleznodci od
przemystu zachodniego. Wyizszosé tego przemyslu opie-
rala sig na goérujacej tam przedsigbiorczosci i na lepszem
wyrobienin gospodarczem calej ludnosci.

Dostarczaniem wyrobéw przemyslowych zajmowali
sig u nas posrednicy, u ktérych obudzila siec z czasem
cheé wigkszych zarobkéw, niz je zwykle daje handel po-
sredoiczacy, to tez niektérzy z nich przystepuja do two-
rzenia przemysiu w kraju, najpierw w postaci przemyslu
chalupniczego, potem za$ fabrycznego.

Przy pomocy obcego kapitalu powstaja liczne tar-
taki, rafinerye, wielki przemy:! naftowy, wigksze kamienio-

. lomy, tu i 6wdzie zad§ objawia si¢ u ziemian ched lepsze-
. go zuzytkowania produktéw ziemi przez urzadzanie go-
rzelni, cukrowni i innych zakladéw.

‘W ostatnich latach budzi sig w szerokich warstwach
ludnosci wola polepszenia bytu, a do tego przylacza sie
moment polityczny ; mieszkancy odczuwaja swa odrebnogé
od reszty panstwa, wylacznosé rolnicza swego kraju uwa-
Zaja za rzecz wymuszong i cheg mieé wlasny przemysl.

Z biegiem czasu narasta nowy przemysl, zwigkszaja
sig obroty handlowe, tworza sie zwiazki przemyslowe,

Zastanowié sie jednak trzeba nad tem, jakie kie-
runki i rozmiary tego rozwoju sa wskazane i mozliwe do
osiggniegcia? Decyduja tu warunki przyrodzo i po-
lityczne, w jakich sig Galicya znajduje.

Naturalne bogactwa kraju byly wprawdzie znane,
-ale nie wyzyskane. Zaliczamy do nich pieknosé kraju,
zbiory sztuki, zdroje wielkiej wartosci, majace przy
obecnym pradzie do podrézZowania wielkie znaczenie eko-
nomiczne. Dalej wegiel, ,bialy wegiel* czyli sily wodne,
ropg naftowa i gaz ziemny, Materyaly te wystarczs takze
do przerébki surowcéw dowozonych z zagranicy. Naste-
pnie mamy s6l kamienng, sole potasowe, cenne materyaly
budowlane jak glina, wapno, margiel na cement., drzewo
i wiele innych, Co do polozZenia geograficznego kraju zauwazy¢
mozna, ze indywidualno$é kraju naszego nie jest wybitna
i Zze wlasciwie nie moZe on istnie¢ samodzielnie. Stolica
 Galicyi, Lwoéw lezy prawie w srodku miedzy dwoma
morzami; istnieje jednak przewaga rozwoju ekonomiczne-
go w kierunku pélnocnym do Baltyku i Gdanska,
podczas gdy komunikacya z Morzem Czarnem jest tru-
dniejsza. Obecnie wazZnym jest tez zachodnio wschodni
kierunek komunikacyi i handlu.

Nalezyte zabezpieczenie rozkwitu gospodarczego na-
stapiloby dopiero w polaczeniu z Krélestwem i innemi
Ziemiami polskiemi,

Referent zakonczy! rezolucys :

W Galicyi widzimy warunki do znacznego rozwojua
rodzimego przemyslu, ale dopiero zlaczenie wszystkich
Ziem polskich wraz z dorzeczem Wisly w jeden obszar
gospodarczy mogloby da¢ przemyslowi naszemu podsta-
wy trwalego rozwoju.

11. Dr. Benis: Zaleznoéé przemyslu kra-
jowego od zachodnich prowincyi Austryi.

Mowca zrzekl si¢ wlasciwie tego referatu z powodu
braku czasu, przeméwil jednak o tej sprawie w dyskusyi
nad odezytem poprzednim, rozpoczynajac od pytania:

Dlaczego slyszymy tak wiele o skarbach przyro-
dzonych kraju, a tak malo o ich wyzyskaniun?

Niezawodnie przyczyniaja si¢ do takiego stanu rze-
czy nasze wady; ale czemu robotnik polski jest tak ce-
niony za granica, a inZynier nasz w poludniowej Rosyi
byl poszukiwany — kapital zad polski osiagnal wielkie
rezultaty na réznych polach w Poznanskiem,

Dlatego musza u nas istnieé¢ jeszcze inne przyczyny
zastoju, ktére wynikaja ze stosunku kraju do panstwa,

Najpierw dzialaja na przemys! nasz szkodliwie sto-
sunki z silnie rozwinietym przemyslem zachodnim, wplyw
bankéw i karteli austryackich, polityka handlowa i tary-
fowa panstwa, niekorzystny uklad linii kolejowych, cen-
tralistyczny system rozdawania dostaw panstwowych
i system koncesyonowania zakladéw, przewlekajacy nie-
slychanie tok pilnych spraw.

Précz tego istnieja jeszcze inne trndnosci. Wezmy
przyklad z dziedziny cel przy wywozie do Niemiec. Oto
drzewe jest jednym z gléwnych artykuléw wywozu na-
szego, ale wywozi¢ mozemy tylko kloce, a nie tarte juz
deski, bo clo niemieckie na drzewo w klocach wynosi
1:20 M. za tong, ale za deski 720 M, za tong, zamiast
2 marek, coby odpowiadalo stosunkowi cigzaréw, gdyz
ze 100 kg. klocéw wyrobi¢ mozna okolo 60 kg. desek.

Z powodu tak wysokiej premii, zawartej w cle nie-
mieckiem, nie mozZemy stad wywozi¢ gotowych desek
i przemysl! tarcia drzewa nie ma nalezytej podstawy.

Dodatkowo obcigza nas i ta okoliczno$é, ze kloce
nie pozwalaja na nalezyte wyzyskanie udzwigu wagondw.

Dualej przychodzi taryfa, prowadzaca tez do cie-
kawych wynikéw; np. Bukowina moZe wywozié¢ deski na
zachéd, bo obnizenie stawki taryfowej przy odleglosciach
powyzej 500 km. wyréwnywa po czedci ciezary clowe,

Podobniez i koszt przewozu wegla pruskiego na od-
leglosci wigksze niz 280 kilometréw powoduje, Ze wegiel
ten jest we Liwowie tanszy, niz wegiel galicyjski.

Dalsza przeszkoda sa kartele austryackie.
Wiadomo, ze cukrownie nasze musialy przez dwa lata
toczyé ostra walke o byt z kartelem, ktéry je cheial
zniszezyé, Fabryka zag gwozdzi réwniez napotkala na
kartel, ktéry obnizyl wtedy cene gotowych gwozdzi do
ceny surowego drutu (21 K. za 100 kg.), wobec czego
fabryka tutejsza musiala stoczyé walke o swéj byt
i w tym celu dostarczaé za bezcen gwozdzi poza Galicye
i na Wegry, aby kartel zmusi¢ do ustepstw.

Pamigtamy nastepnie co si¢ stalo z drogami
wodnemi, ktére mialy by¢ wykonane u nas Iacznie
z kolejami alpejskiemi. Tymczasem koleje owe wybudo-
wano kosztem painstwa, ale drég wodnych nam nie dano.

Banki austryackie udzielaly nam wprawdzie przez
pewien czas pienigdzy na reeskont, ale kredyt ten Scia-
gnely tak bezwzglednie, Ze wyrzadzily przez to krajowi
wielka szkode.

Wreszcie wspomnied nalezy rabunkows gospodarke
w dziedzinie uzytkowania skarbéw przyrody.

Stad wniosek, Zze ,kto chce mieé polski przemysl,
musi tez robi¢ polska polityke !¢ (C.d. n.)

RECENZYE 1 KRYTYKIL

Henryk Mierzejewski: ,Zasady obrébki metali“. Czesé L.
Narzedzia. Doswiadczenia. FElementy konstrukeyjne

obrabiarek. Wydawnictwo Wydzialu technicznego
Towarzystwa kurséw naukowych, Warszawa 1917,
163 stron, 177 rysunkéw. Druk Rubieszewskiego
i Wrotnowskiego w Warszawie,



Autor wsparty dodwiadczeniem nabytem przy wy-
ktadach zawodowych, omawia zasady dzialania narzedzi
i maszyn stosowanych do obrébki metali droga skrawa-
nia. Celem ksigzki jest przedewszystkiem danie przyszlym
konstruktorom obrabiarek niezbednych podstaw przez
objasnienie istoty procesn skrawania, zastosowania do
niego narzedzi i zapoznanie ich z wymogami, jakie wy-
plywaja stad przy budowie maszyn obrébezych. Dalszym
celem jest dostarczenie szerszemu kolu czytelnikéw pod-
recznika o tych maszynach, ktérego brak w polskiej lite-
raturze odczuwano.

Ksiazka odpowiada w znacznej mierze celom w przed-
mowie wymienionym. Autor na podstawie prac pierwszo-
rz¢dnych badaczy (Nicolson, Taylor i inni) przedstawia
zachowanie si¢ materyaléw pod dzialaniem noZa skrawa-
jacego* widry, i wyprowadza wnioski — o ile wyniki do-
tychczasowych badan pozwalaja na to, na ksztalt i bu-
dowe narzedzi, z uwzglednieniem réZnych wymagan przy
obrabianiu i jego rodzaju, (toczenie, struganie, wiercenie,
frezowanie, szlifowanie) oraz materyalu, z ktérego zro-
biono narzedzie, Zapoznawszy w ten sposéb czytelnika
z istota obrébki i narzedziami, przechodzi do ogélnego
omdwienia zasad konstrukeyi obrabiarek. Okreslajac cha-
rakterystyki tych maszyn, dzieli je na charakterystyki
techniczne (moc, sprawnosd, sily dzialajaco, predkosei)
i konstrukecyjne, te ostatnie odrgbne dla kazdego
typu obrabiarek. Po takiem przygotowaniu przechodzi do
elementéw konstrukeyjnych jak wrzeciona, lozyska, me-
chanizmy do zmiany liczby obrotéw i kierunkn ruchu,
a wreszcie podaje schematy wazniejszych obrabiarek, oma-

wiajac na nich wigeej szczegélowo wymagania kon-
strukeyi.
W ostatnich rozdzialach zajmuje si¢ schematami

obréobki ze szezegélnem uwzglednieniem obrabiarek rewol-
werowych wraz z automatami.

W ten sposéb daje autor w krétkim, ale pelnym
tresei zarysie to, co konstruktor wiedzie¢ powinien pod
wzgledem teoretycznym i empirycznym ; znakomicie przy-
czyniaja si¢ do tego doskonale przyklady i cwiczenia,
rozwiazujace rézne zagadnienia dotyczace konstrukeyi na-
rzedzi i elementéw maszyn, obrébki pewnych przedmio-
tow i t. p.

Kto cheialby sie zapoznaé ze szczegélami budowy
obrabiarek, nie znajdzie w ksiazce wyczerpujacego ma-
teryalu; nie to jednak bylo jej zasadniczym celem, i mi=
mo tego, w rozmiarach dzielu wytknigtych, zawiera ono
i w tym kierunku wiele rzeczy, a uzupelnia je wieloma,
dobrze wykonanymi rysunkami.

Na zakonczenie podajemy jako uzupelnienie naszego
streszczenia spis tredci rozdzialow, zawartych w ksiaZce:
Wiadomos$ei wstepne o przecinaninu i skrawaniu metali.
Toczenie, wytaczanie i struganie. Wiercenie. Frezowanie.
Szlifowanie. Charakterystyki obrabiarek. Elementy kon-
strukecyjne obrabiarek. Wrzeciona, waly, $ruby pociago-
we. Yiozyska i prowadnice, Mechanizmy do zmiany liczby
obrotéw. Glowice i skrzynki zmianowe, Mechanizmy na-
wrotne i do zmiany ruchu obrotowego na prostoliniowy.
Naped strugarek poprzecznych i dlutownic. Ogélne za-
sady konstrukeyi i schematy obrabiarek. Schematy ob-
robki. Obrabiarki rewolwerowe. Wskazéwki bibliograficzne.
Skorowidz alfabetyczny.

Cieszymy sie, Ze nasze] literaturze technicznej przy-
bylo tak -pozyteczne i umiejetnie uloZone dzielo.

St. Anczye.

Edward Herzberg: ,Obrabiarki do metali“. Wydawnictwo
Biblioteki politechnicznej, tom XXIX,, Lwéw 1917,
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425 stron, 508 rysunkéw. Druk W, L. Anczyca

i Ski w Krakowie.

Celem tej, jak na nasze wydawnictwa techniczne,
obszernej ksiazki, bylo dostarczenie podrecznika dla szkol
technicznych, obznamiajacego czytelnika z budowsa obra-
biarek, ktérych znajomosé jest niezbedna zaréwno zaje-
temu przy ruchu fabrycznym jak i przy stole konstruk-
torskim. Oméwiwszy we w-tepie ogélne zasady budowy
i dzialania narzedzia i obrabiarki, dzieli-autor caly przed-
miot na dzialy odpow1adance rodzajom obrabiarek i w kaz-
dym z nich omawia najpierw rodzaje robét na nich wy-
konywanych, nastgpnle narzgdzie sluzace do wykonania
tych robét, a wreszecie same obrabiarki.

Podzlal taki jest zupelnie trafny wobec bardzo od-
rebnego — mimo wspélne] zasady pracy, dzialania pe-
wnych typéw narzedzi i poslugujacych sie niemi maszyn.
Czytelnik prowadzony logicznie i celowo wobrqb’ieje'iner
go zagadnienia, przyswaJa sobie Wszystkle wymagania
danego rodzaju pracy, i wyrabia sobie jasny obraz dzia-
lania pewnego typu obrabiarki. Przyjety przez niemieckich
autoréw — a szczegélnie rozwinigty u prof. Fischera —
jako wiecej ,naukowy®, sposéb omawiania w wykladzie
technologicznym réwnoczesnie wielu proceséw, dlatego Ze
maja Wspélna, zasade dzialania, jest mozliwy dla czytelnika
dobrze jui z przedmlotem obznaJomlonego Raczej jednak
zbalamuci on niz nauczy mlodego adepta tej wiedzy, ktéry
dostawszy si¢ do fabryki, z trudnoscia bedzie sig oryento-
wal, ktéra maszyna jakiem narzedziem pracuje, i dopiero
po pewnej praktyce podzieli sobie w umjysle materyal,
spelniajac niepotrzebna prace umyslows, ktérej bylby mu
oszczedzil ten sam wyklad, tylko inaczej usystemizowany.

Autor, dlugoletni i do$wiadczony pedagog, uniknal
tego bledu i dal przez to swej ksiaZce potrzebng i po-
zZyteczna przejrzystosdé.

Dalsza zaleta jej jest bogata tresé, dzigki temu, Ze
wydawnictwo nie ograniczalo z géry zbyt drazliwie roz-
miaréw ksiazki, Autor omawia rézne rodzaje narzedzi,
uzywane przy poszczegélnych rodzajach obrébki, a przy
opisie’ maszyn podaje, ile moZnodci, wszystkie uzZywane
typy i ich odmiany, zatrzymuje sig¢ obszernie nad ich
czegsciami skladowemi i wyczerpuje przedmiot dokladnie.
Przy tak przyjetym systemie nie wpada jednak w dro-
biazgi drugorzednego znaczenia, nie obciaza ksiazki ba-
lastem interesujacych nieraz, ale nie stosowanych w prak-
tyce konstrukeyi.

Obok rozdzialéw zawierajacych opis narzedzi i obra-
biarek, znajdujemy rozdzial po§wiecony zapotrzebowaniu
energii przy obrébce, omawianie sposobéw pedzenia ma-
szyn (,napedu®), rozdzial poswigcony hartowaniu narzedzi,
co ze wzgledu na tylokrotnie omawiane ksztalty i dzia-
lanie ich jest bardzo potrzebnem uzupelnieniem. Wreszcie
znajdujemy w ksigZce rozdzial poswiegcony metodom mie-
rzenia warsztatowego, rzeczy malo w literaturze omawia-
nej a niezmiernie waznej, zwlaszcza systemu tolerancyj-
nego, ktéry si¢ w ostatnich latach tak nadzwyczajnie
udoskonalil i rozpowszechnil,

Ksiazka jest wydana bardzo pigknie, na dobrym
papierze, a rysunki, wykonane celowo, bez przeladowania
melstotnyml szczegélami, doskonale wyszly. Rysunki
przewaznie schematyczne uzupelnia szereg klisz zrobio-
nych ze zdjeé fotograficznych maszyn najnowszych typow.

Tresé podrecznika wedlug spisu jest nastepujgca:
Tokarki i narzedzia do toczenia. Wiertarki i narzedzia do
wiercenia. Narzedzia i maszyny do frezowania, Szlifierki
i narzedzia do szlifowania. Strugarki i narzedzia do stru-
gania. Narzedzia i maszyny do przepilowywania, przeci-
nania i przebijania. Narzedzia i maszyny do wyrobu kot
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zebatych. Narzedzia i maszyny do wyrobu gwintéw. Za-
potrzebowanie energii i xodza_]e napqdu obrabiarek. Har-
towanie narzedzi. Metody mierzenia warsztatowego i przy-
rzady sluzace do tego celu.

Uboga literatura techniczna nasza bardzo wydatnie
wzbogacila sig dzielem prof. Herzberga. Do niedawna
nie mieli§my powaZniejszego dziela z zakresu obrébki
metali droga skrawania; w jednym roku ukazujg sig pra-
wie réwnoczesnie ~dwie ksiazki Herzberga i Mierzejew-
skiego, ktére te luke wybornie wypelniaja, uzupelniajac
sie¢ nawzajem.

Wydawnictwo Biblioteki —politechnicznej polozylo
wielka zasluge dajac calo$é technologii mechanicznej
metali w trzech wydanych przez siebie w krétkim czasie
ksigzkach t. j. 1. Anczyc: » Wyklad technologii metali“
(zesé 1. (materyaly i zarys hutmctwa) 1918;'2. Anczyec:

» Wyklad techuologu metali* Czedé II. (odlewmctwo
1 kuznictwo) 1916 i 8. Herzberg: ,Obrabiarki“ 1917.
St. Anczye.

Czasoptsmo Krakowskiego Tow. Technicznego. Drugi
numer nowego pisma zawiera nastepujaca tresé: Inz, A.
Kleczek : Odwodnienie naszych miast i miasteczek. Inz. F.
Drobniak: Waschodnia granica krakowskiego zaglebia
(z sytuacyjna mapka). Inz J. Rakowicz: Trzy wymaga-
nia w szkolnictwie zawodowem na czasie. Inz E. Bu-
rzacki: Ze statystyki Krakowskiego Tow. Technicznego.
Dr. A. Szczepanski: II. Zjazd przemyslowy. J.Z.: Z ru-
chu Towarzystw. Recenzye i krytyki. Wiadomosci bie-
zace. Notatki z dziedziny techniki i przemyslu. Odpowie-
dzi Redakeyi.

ROZMAITOSCL.

— Opalame parowozow torfem. Od lat wielu usiluja
inzynierowie skonstruowaé>-dla Szwecyi aparaty, ktére
umieszczone w parowozach umozliwialyby opalanie tychze
proszkiem torfowym. W Szwecyi, jak wiadomo, brak jest

wegla, natomiast znachodzg sig obfite poklady torfu. Wy- |

zyskanie torfu dla celéw ruchu kelejowego jest jedna
z najzywotniejszych kwestyi, gdyz usuwa sig tu zalez-
no$é od innych panstw, co szczegdélnie w czasie wojny

ma wielkie znaczenie. Wedle najnowszych relacyi w ba-
daniach i pracy na tem polu osiagnieto juz pomysine
wyniki, odno§ny aparat zostal obmyslany i wyprébowa-
ny, obecnie przystepuja szwedzkie koleje paistwowe do
budowy wlasnej fabryki proszku torfowego, ktéra ma
stanaé w stacyi wezlowej Vislanda i byc¢ oddana. do
uzytku z koncem r. 1917. Projektowane jest zaprowadze-
nie opalania parowozéw proszkiem torfowym na wigksza
skalg i to bez domieszki wegla, Na poczatek maja kur-
sowaé lokomotywy torfowe na linii pafstwowej Niissjo-
Falkoping.

Cena tony prochu torfowego w wagonie na stacyi
Jonkoping wyniesie 15 K.; poniewaz wydatnos¢ torfu
w stosunku do wegla ma sig, jak 2:3, odpowie to cenie
wegla 225 K. za tong, zatem cenie, ktérej trudno ocze-
kiwaé¢ w przyszlych latach, Oczekiwa¢ nalezy praktycz-
nych rezultatéw, a beda one interesujace i dla nas.
(Ztg. d. V. deut. E, zeszyt 9 z 31 1. 191%).

W Szwajcaryi wobec braku wegla poruszono takze
my$l wyzyskiwania wielkich pokladéw torfowych, ktére
maja, obejmowaé 45 milionéw m? $wiezego torfu, ale na
razie tylko do uzytku gospodarczego, przemyslowego i do
opalama parowozéw na kolejach drugorzednych, w przy-
mieszce do WQO‘Ia (o wyroble proszku torfowego jak
w Szwecyi nie wspomina sig jeszcze. (Zlg. d. V d. B.
| zeszyt 29, z 14. IV, 1917). A Wenks

SPRAWY BIEZACE.

— Promocye w Szkole politechnicznej we ILiwowie.
W dniu 3 listopada b. r. odbyla sie promocya na dok-
tora nauk technicznych p. Bohdana Derynga, ktory
. przedlozyl prace p t. ,Normalia mostéw drogo-
wyché,

W dniu 10 listopada odbyla si¢ promocya p. Ada-
ma Kurylly na podstawie pracy p. t. ,Obliczanie
stupéw z betonu owijanego®.

— Budowa lampiarni dla salin w Wieliczce. C k.
Zarzad salinarny w Wieliczee rozpisal konkurs (ogloszo-
| ny w czeSei inseratowej (poprzedniego numeru) na budowe
lampiarni, na co zwracamy uwage kolegéw architektéw.

l W S TR

SPRAWY TOWARZYSTWA.

Zebranie tygodniowe Polskiego Tow. Pol. w d. 17.
pazdziernika 1917 r. Prezes kol. Rybicki zagajajac ze-
branie oznajmil, Ze réwnoczesnie z uroczystym obchodem
$wieta Kosciuszkowskiego zaszedl doniosly fakt w dzie-
jach Polski, a mianowicie: ogloszenie Rady rejencyjnej
w Warszawie.

Po tak dlugiej przerwie doczekaliémy sie zmartwych-
wstania wladzy panstwowej polskiej, ktéra bedzie wyra-
zem woli narodu i odtad nie beda juz obcy stanowic
o nas bez naszego udzialu.

Sklad Rady rejencyjnej zloZony z zasluéonychi wy-
probowanych mezéw daje erOJle, Ze ona niczego nie
uroni z naszych praw narodowych i polozy silng podwa-
ling pod przyszla wielko$é i niezaleznosé ojezyzny.

Mysli kazdego Polaka beda sig zwraca¢ ku War-
szawie, stolicy kraju, ku tej widomej naczelnej wladzy
polskleJ, glac gorace Zyczenia, aby kazde jej postanowie-
nie i kazdy krok stawmny na ciernistej drodze byl blo-
goslawienstwem dla naszej ojczyzny.

Uchwalono wyslaé telegram gratulacyjny do Rady
regencyjnej, ktory niestety nie mégl byé stylizowany po
| polsku, leez po niemieckn,

Tekst telegramu odczytany przez prezesa przyjeto
oklaskami. Nastepnie udzielil prezes glosu prof, radey
dworu Skibinskiemu w celu wygloszenia rozwazania na
temat: ,0 stosowaniu muréw podporowych w przeko-
pach“. Na podstawie teoretycznych wywodéw, popartych
praktycznymi wynikami dostarczonymi przez inz, Cazer-
skiego (obecnie kierownika budowy kolei w Bosni), udo-
wodnil prof. Skibinski, Ze w wielu wypadkach okazuje
sie stosowanie muréw podporowych kamiennych Iub be-
tonowych tanszem, aniZeli wykonywanie wykopu ziemnego.
Dowéd ten moze mieé wielkie praktyczne zastosowanie,
o ileby zarzady kolejowe zechcialy z niego korzystacé
i zestawié odpowiednie tablice lub grafikony, ktére umo-
zliwilyby projektantom natychmiastowe roztrzygniecie
w kazdym wypadku, ktéra z alternatyw moze byé uzyta
jako tansza.

" Prof. Skibinski, ktéry polska literature techniczna
wzbogacil wielu cennemi pracami, przyrzekl powyzsze
rozwazanie oglosi¢ w Czasopismie technicenem.

Redaktor naczelny i odpowiedzialny Prof. Dr. Stanistaw Anczyec.
. Zwiazkowa

drukarnia we

Nakladem I’olsklego '10war7ystwa Politechnicznego we Lwowie.

Lwowie, ul. Lind¢ 4,
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