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Yorstand des Yereins
flir das Gesehaftsjahr 1905.

Kommerzienrat Otto Buddę, Bonn, Ehrenyorsitzender bis 
zum 10. August 1905. f

1. C. F. Zschocke, Elberfeld, Yorsitzender.
2. Heinr. 0verbeck, Barmen, stelivertr. Yorsitzender und

Yorsitzender der elektrotechnischen Abteilung.
3. Herm. Blecber, Barmen, Schriftfiiłirer.
4. Rud. Lundt, Barmen, stelivertr. Schriftfiihrer.
5. Ernst Otto, Barmen, Kassenfiihrer.
6. Louis Simons, Elberfeld, bis zum 24. Dezember 1905. f
7. Alex. Wolff, Reviges, bis zum 31. Marz 1906.
8. Geheimer Kommerzienrat Fr. Hardt, Lennep.
9. Otto Buddę jr., Barmen, bis 31. Marz 1906.

10. F. Bingen, Elberfeld.
11. Fr. Otto Schafer sr., Elberfeld.
12. Anton Schlósser, Elberfeld.

Beamte des Yereins
fur das Gesehaftsjahr 1905.

Ł. Vogt, Oberingenieur.

a) Dampftechnische Abteilung.
1. G. Wirthwein, Reyisions-Ingenieur und Stellvertreter des

Oberingenieurs.
2. J. Stehr, Reyisions-Ingenieur.
3. C. Diihrkop, „
4. N. Schweisthal, „
5. E. Tag,
6. P. Fischer, „
7. H. Herrmann, Ing.-Assistent, vom 1. Marz 1906 ab.
8. A. Storch, Ingenieur und Lehrer der Heizersehule.
9. R. Romer, Techniker, bis zum 30. Noyember 1905.



b) Elektrotechnische Abteilung.
1. R. Meier, erster Elektro-Ingenicur uncl Revisions-Ingenieur.
2. H. Koch, Elektro-Ingenieur und Revisions-lngenieur.

c) Kaufmannische Abteilung.
1. G. Weber, Buchhalter.
2. H. Reinecker, Bureaugehulfe.
3. H. Haselhorst, „
4. M. Wibbeling,
5. H. Biichling, „

C. Lips, Bureaudiener des Yereins.

Gesehaftsstelle des Yereins: 
Bar men, Allee Nr. 223. 

Fernsprecher unter Nr. 10*.

Vorstand des Yereins
fiir das Geschaftsjahr 1906.

1. C. F. Zschocke, Elberfeld, Yorsitzender.
2. Heinr. 0verbeck, Bar men, stelivertr. Yorsitzender und

Yorsitzender der elektrotechnischen Abteilung.
3. Herm. Biecher, Barmen, Schriftfiihrer.
4. Rud. Lundt, Barmen, stellvertr. Schriftfiihrer.
5. Ernst Otto, Barmen, Kassenfiihrer.
6. Geheimer Kommerzienrat Fr. Hardt, Lennep.
7. F. Bingen, Elberfeld.
8. Fr. Otto Schafer sr., Elberfeld.
9. Anton Schldsser, Elberfeld.

10. Chefingenieur L. Girtler, Leyerkusen.
11. L. Kauert, Barmen.
12. JDr. Aug. Viefhaus, Elberfeld.



Beamte des Vereins
fiir das Geschaftsjahr 1906.

Ii. Oberingenieur.

a) Dampftechnische Abteilung.
1. G. Wirthwein, Reyisions-Ingenieur und Stellyertreter des

Oberingenieurs.
2. J. Stehr, Reyisions-Ingenieur.
3. C. Diihrkop, „
4. N. Schweisthal, „
5. E. Tag,

P. Fischer, „
7. H. Herrmann, Ingenieur-Assistent.
8. A. Storch, Ingenieur und Lehrer der Heizerschułe.

b) Elektrotechnische Abteilung.
1. R. Meier, erster Elektro-Ingenieur und Reyisions-Ingenieur.
2. H. Koch, Elektro-Ingenieur und Reyisions-Ingenieur.

c) Kaufmannische Abteilung.
1. G. Weber, Buchhalter.
2. H. Reinecker, Bureaugehiilfe.
3. H. Haselhorst, „
4. M. Wibbeling, „
5. H. Biichling, „

C. Lips, Bureaudiener des Yereins.

Geschaftsstelle des Yereins: 
Barmen, Allee Nr. 223. 

Eernsprecher unter Nr. 10*.



\

'



Bericht des Yorstandes.

Meine Herren!

Zu der heute anberaumten 34. ordentlichen Mitglieder- 
Yersammlung hat der Yorstand alle Mitglieder satzungsgemab 
durch Eundsehreiben eingeladen und gestatte ich mir ais Stell- 
yertreter des abwesenden Yorsitzenden die Yersammlung zu 
eroffnen und die erschienenen Herren herzlich willkommen 
zu heifien.

Leider brachte das yerfiossene Geschaftsjahr unserem 
Yerein einen schmerzlichen Yerlust durch den Tod zweier 
Mitglieder des Yorstandes, die diesem seit dem Bestehen des 
Yereins angehort haben: Herr Kon merzienrat Otto Buddę 
(gestorben am 10. August 1905) und Herr Louis Simons 
(gestorben am 24. Dezember 1905). Ersterer war wiederholt 
Yorsitzender und nach seinem Weggang von Barmen, seit dem
21. September 1900, Ehrenvorsitzender unseres Yereins, in 
welcher Eigenschaft er noch am 1. Juli 1905 den Yorstand zu 
einer Sitzung in seinem gastlichen Heim in Bonn yereinte. 
Herr Louis Simons ist bis zu seinem Tode tatiges Mitglied 
des Yorstandes gewesen, er hat sich stets mit grobem Interesse 
an dessen Beratungen beteiligt. Wir werden beiden Herren 
ein dauernde3 Andenken bewahren.

Wie in allen letztjahrigen Berichten konnen wir auch in 
diesem Jahr eine Zunahme unserer Mitgliederzahl yon 677 auf 
711 und der Kessel von 1521 auf 1593 konstatieren. Staatlich 
waren wir mit der Uberwachung vou 1575 Kesseln beauftragt, 
so dafi unserer Aufsicht im ganzen 3168 Kessel und 128 Dampf- 
fasser unterstanden. In der clektrotechnischen Abteilung zahlten 
wir 104 Mitglieder, gegen 81 im Yorjahre, und zeigen die 
Einnahmen auf diesem Grebiete unserer Tatiglceit eine ent- 
sprechend erfreuliche Zunahme, die besonders dadurch hervor- 
gerufen ist, dab uns immer mehr Uberwachung und Abnahme 
groherer Keuanlagen iibertragen wird. Auch die Heizer- und 
Maschinistenschule, sowie die in den letzten Jahren eingefiihrte
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Unterwekung der Kesselwarter in den Betrieben hat sieh 
wiederum bestens bewahrt.

Uber die technischen Einzelheiten und Erfolge der ver- 
schiedenen Abteilungen werden Sie durch die nachfolgenden 
Berichte der betreffenden Herren Ingenieure unterrichtet und 
iiber unsere Yermogensverhaltnisse wird unser Kassenfiihrer, 
Herr Otto, genaue Rechnungsablage eiteilen.

Bei yerschiedenen, vom Zentralyerbande der preuBischen 
Dampfkessel-Uberwachungs-Yereine einborufenen wichtigen 
Sitzungen war unser Yerein durch Yorstandsmitglieder ver- 
treten. Im Juni in Berlin in der Vorstands-Yersammlung, in 
welcher die Erweiterung der Tatigkeit der Yereine auf jenes 
Gebiet beschlossen wurde, das durch das „Gesetz, betreffend 
die Kosten der Priifung iiberwachungsbedurftiger Anlagena 
neu geschaffen ist, ferner bei Sitzungen im Ucyember in Essen, 
im Februar in Berlin, in welchen die Grundsatze fur die Aus- 
fuhrung der elektrischen Uberwachung besprochen wurden. 
Ferner noch im Februar in Magdeburg, betreffend die Regelung 
der amtlichen Abnahme von Kesselmaterial. An yielen weiteren
Sitzungen und Besprechungen, in denen rein technische An- 
gelegenheiten zur Yerhandlung kamen, haben sieli die Herren 
Oberingenieur Yogt und Ingenieur Meier beteiligt.

Wie Sie sehen, hat es an yielen Anregungen fiir unseren 
Yerein und entsprechend auch an Arbeit fiir unsere Herren 
Ingenieure und Beamten nicht gefehlt, und benutze ich gern 
die Gelegenheit, diesen Herren namens des Yorstandes den 
herzlichsten Dank fiir ihre gewohnte treue Pflichterfullung 
auszusprechen.

Heinrich Oyerbeck.



Bericht der Geschaftsstelle.

M e i n e II e r r e n!
Das mit dem 31. Marz d. J. zu Ende gegangene Geschafts- 

jahr 1905/06, woriiber Ihnen heute von der Geschaftsstelle des 
Yereins Bericht zu erstatten ist, hat sich seinem Yorganger, 
dessen gliicklichen Yerlauf wir Ihnen auf der vorigjahrigen 
Mitglieder-Yersammlung melden konnten, im grofien und 
ganzen wiirdig angeschlossen. Hat es uns auch nicht den 
gleichen Zuwachs an Mitgliedern und Dampfkesseln und auch 
nicht den gleichen Reingewinn gebracht, wie das Geschafts- 
jahr 1904/05, so steht es aber in technischer Hinsicht, sowoit 
es sich Lierbei in erster Linie urn einen yollstandigen Mangel 
an Explosionen handelt, diesem gleich, und iibertrifft dasselbe, 
soweit es sich um die Tatigkeit der Geschaftsstelle handelt, 
nicht unwesentlich, wie aus der hieriiber aufgestellten Tabelle XII 
heryorgeht, In dieser Tabelle sind zwei Positionen und zwar 
Pos. 4: Yorpriifung von Genehmigungs-Gesuchen und Pos. 5: 
Abnahme-Untersuchungen von Dampfkesseln, dereń nicht un- 
bedeutende Zunahme gegen das vorige Jahr eine erfreuliche 
Entwickelung der Industrie des hiesigen Bezirkes im lctzten 
Jahr erkennen laBt.

Zu diesen unter No. 5 aufgefiihrten Abnahme-Unter­
suchungen mochte ich mir an dieser Stelle einige Bemerkungen 
gestatten, weil gerade diese Tatigkeit es ist, die uns unniitzer- 
weise viel Arbeit und Arger macht, und in einem Palle sogar 
zu einer Beschwerde iiber uns bei der Koniglichen JRegierung 
gefiihrt hat. Ist diese Beschwerde auch von genannter Behorde 
zu unseren Gunsten entschieden worden, so erhohen doch 
solche Extratouren nicht gerade die Lust an der Arbeit und 
yermehren nur durch die erford.erliche Berichterstattung iiber 
den Vorgang die Arbeit, was alles bei etwas mehr Aufmerk- 
samkeit des Besitzers der neuen Kesselanlage yermieden 
werden konnte.
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Jede Neuanlage eines Dampfkessels bedarf, wie Sie wissen, 
nach 8 24 der Reichsgewerbeordnung der Genehmigung. Ehe 
diese erteilt wird, miissen die einzureichenden Beschreibungen 
und Zeiclmungen nach den bestehenden bau-, feuer- und 
gesundheitspolizeilichen Yorschriften sowie nach den vom 
Bundesrat fiir die Anlegung von Dampfkesseln erlassenen 
allgemeinen polizeilichen Bestinamungen iiber die Anlegung 
von Dampfkesseln vora 5. August 1890 gepriift werden. Die 
Priifungsstellen, durch die das Ge.-uch somit gehen mul!, 
schlagen nun der nach den Landesgesetzen zur Genehmigung 
zustehenden Behorde — in den Stadten den Stadtausschiissen 
— diejenigen Bedingungen vor, unter denen ihrerseits die 
Genehmigung befiirwortet werden kann. Macht die yollstandig 
souveran dastehende Beschlubbehorde diese yorgeschlagenen 
Bedingungen, alle oder nur einzelne, zu den ihrigen, und 
erklart sieli der Kesselbesitzer mit den von der Beschlui!- 
behorde angenommenen Bedingungen einverstanden, so werden 
diese in die Genehmigungs-Urkunde aufgenommen. Hat sich 
der Kesselbesitzer mit den von der Beschlubbehorde ange­
nommenen Bedingungen nicht ausdrucklich einverstanden 
erklart, so erlaCt diese Behorde einen schriftlichen, mit Griinden 
yersehenen Bescheid, gegen den der Kesselbesitzer innerhalb 
zweier Wochen nach Erhalt desselben Beschwerde beim Minister 
fur Handel und Gewerbe einlegen oder auf miindliche Ver- 
handlung der Sache durch die Beschluhbehorde antragen kann. 
Gegen den im letzteren Ealle ergehenden Bescheid kann er 
innerhalb zweier Wochen nach der Zustellung Beschwerde beim 
Minister fiir Handel und Gewerbe einlegen, dessen Bescheid 
endgiiltig ist. Gleichviel nun, ob die Genehmigung mit oder ohne 
Beschwerde beim Minister erteilt ist, jedenfalls miissen bei der 
vor der Inbetriebnahme des Kessels nach § 24 der Reichs- 
gewerbe-Ordnung erforderlichen Abnahme-Untersuchung der 
Kesselanlage alle Bedingungen der Genehmigung erfiillt sein, 
denn der diese Untersuchung ausfiihrende Bcamte hat gerade 
festzustellen, ob die Ausfiihrung den Bedingungen der erteilten 
Genehmigung entspricht. Tatsache ist nun, dal! bei der Ab- 
nahme in den allerseltensten Fallen alle Bedingungen der 
Genehmigung erfiillt sind. Handelt es sich hierbei um das 
Fehlen der Erfiillung von Bedingungen, die nicht unmittelbar 
auf die Sicherheit des Kesselbetriebes und des Bedienungs- 
personals von EinfluJ! sind, wie beispielsweise das Fehlen der 
Dienstyorschriften fiir den Kesselwarter, sowie das Fehlen des
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Anschlags betreffend das Yerbot des Betretens des Kesselhauses- 
durch Unbefugte usw., so wird die Abnahme trotzdem aus- 
gefiihrt und darf auch ausgefiihrt werden, dabei wird aber dem 
Besitzer die Yerpflichtung auferlegt, die noch nicht erfiillten 
Bedingungen bis zu einem bestimmten Zeitpimkt zu erfiillen. 
Anders liegt die Sache aber, wenn es sicb bei den nicht er- 
fiiliten Bedingungen um solche handelt, die wesentlicher ISatur 
sind, oder wenn wesentliche AbweichuDgen von den Zeichnungen 
und Beschreibungen der Anlage vorgenommen sind. In diesen 
Fallen kann und darf die Abnahme nicht erfolgen. Kehmen 
Sie auch noch folgenden Fali an: Die meisten Genehmigungs- 
Urkunden iiber feststehende eingemauerte Kessel enthalten die 
Bedingung, dab die Decke des Kessels mit einem festen Gelander 
sturzsicher zu umwehren ist. Ausgeschlossen ist nun nicht, 
dab der abnehmende Beamte diese Bedingung bei niedrigen 
Kesseln nicht fur so wesentlich halt, dafi die Abnahme nicht 
ausgefiihrt werden darf. Wird der Kessel nun in Betrieb 
geeetzt, und stiirzt der Ileizer innerhalb der Zeit, die vom ab- 
nebmenden Beamten fur die Anbringung des Gelanders fest- 
gesetzt ist, ungliicklich vom Kessel herunter, so wird der 
Beamte zweifellos strafrechtlich zur Yerantwortung gezogen 
und ferner der Yerein von dem Yerungliickten oder dessen 
Iiinterbliebenen sicherlich haftbar gemacht werden. Man wird 
es also keinem Beamten iibelnehmen diirfen, wenn er sich 
personlich diese Yerantwortung vom Halse halt, ihm aber 
dankbar dafiir sein miissen, wenn er den Yerein vor einer 
Haftpflichtklage schiitzt. Wir konnen Ihnen, meine Herrtn, 
nur den guten Kat erteilen, nach Einlauf einer Dampfkessel- 
Genehmigungsurkande die Bedingungen, unter denen sie erteiłt 
ist, durchzulesen und zu veranlassen, dah wahrend der Ein- 
mauerungszeit des Kessels gleichzeitig alles yorbereitet wird, 
was zur Erfiillung der Bedingungen erforderlich ist. Wir 
stehen Ihnen jederzeit gerne zur Yerfiigung, wenn Sie unseren 
Kat und unsere Hiilfe in dieser Angelegenheit wiinschen.



A. Dampfkessel.
Am Schlusse des Geschaftsjahres

1904 zahlte der Yerein . . 677 Mitglieder u. 1521 Kessel 
Zllgang im Jahre 1905:
a) durch Beitritt neuer Mitglieder 46
b) durch Yermehrung der Kessel 

bei alten Mitgliedern . . .
c) durch Besitzwechsel der Kessel- 

anlagen

75

725?

2

725 Mitglieder u. 1688Kessel.
Abgan# im Jahre 1905:

a) durch Besitzwechsel derKessel-
anlagen .......................................

b) wegen Stillegen des Betriebes 7
c) aus anderen Griinden .... 5
d) durchAusrangieren alter Kessel 1

1 Mitglieder u. — Kessel

75

Bleibt Bestand am 31. Marz 1906 711 Mitglieder u. 1593 Kessel.
Diese 1593 Kessel verteilen sich auf 835 getrennt liegende 

Anlagen. 502 Anlagen mit 929 Kesseln liegen auberhalb der 
Stadtkreise Elberfeld und Barmen.

Die Zahl der Kessel auf ein Mitglied betragt: 2,24, auf 
eine Anlage: 1,83.

Yon den ausrangierten Kesseln waren der alteste 48 Jahre, 
der jiingste 8 Jahre alt; das Durchschnittsalter der ausran­
gierten Kessel betragt ungefahr 24,1 Jahre, die durchschnittliche 
Heizflache 52,5 qm und der durchschnittliche Genehmigungs- 
druck 6,0 Atmospharen.

Statistik.

•'T 
<—

I o



13

Die neu hinzugekommenen Kessel haben durcłischnittlich 
66,9 qm Heizflache und 8,3 Atm. Genehmigungsdruck.

Hierzu kommen nun noch 1575 Kessel, die vom Yerein 
im Auftrage des Staates untersucht werden, sodah der Yerein 
im ganzen 3168 Kessel zu iiberwachen hat.

13. Dampffasser.
Bestand am Schlusse des 

Greschattsjahres 1904 . 
Zugan# pro 1905:
a) dureh Beitritt neuer

Mitglieder.................
b) durch Yermehrung der

Dampffasser bei alten 
Mitgliedern.................

64 Mitglieder u. 155 Dampffasser

5 10

6

69 Mitglieder u. 171 Dampffasser. 

w 43 „Abgang pro 19C5 . . . 

Bestand am 31. Marz 1906 .

4

65 Mitglieder u. 128 Dampffasser. 
Hierzu kommt noch die regelmaJBige Uberwachung von 

65 Dampfapparaten bezw. Transportgefahen, die nicht unter die 
Dampffafi-Polizeiyerordnung fallen.

C. Elektrische Ani a gen.
Bestand am Schlusse des Geschiifts- 

jahres 1904 . .
Zugailg pro 1905

Bestand am 31. Miiiz 1906 . . 104 Mitglieder u. 115Anlagen

81 Mitglieder u. 84 Anlagen 

11 dl „. 23



DampffasserDampfkessel

Im Auftrage 
| des Staates 
J zu unter- 

suchende 
i Kessel

Niclit-
mitglieder

Vereins-
kessel

Mitglieder

1377 1408 99 30
A. Regierungsbezirk 

Dusseldorf.
Davon im :

1. Stadtkreis Barmen 
Elberfeld2. 55

3. Kreis Lennep
Mettmann

5. Stadtkreis Solingen
6. Landkreis „
7. Stadtkreis Remscheid

4. 55

B. Regierungsbezirk 
Arnsberg.

Davon im:
1. Kreis Schwelm
2. ,, Altena

14

Dampfkessel.
Tabelle I.

Von den Dampfkesseln sind gebaut:
Yereinskessel im Auftrage des Staates 

zu untersuehende Kessel 
1556 Kesselin Deutschland 1584 Kessel 

„ England 
Frankreich

8 16 5?
1 3 5555

Summa 1593 Kessel. Summa 1575 Kessel.

Tabelle II.

Geographische Lagę der Dampfkessel und Dampffasser.
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Tabelle III.
Vertei!ung der Dampfkessel auf die einzelnen Mitgiieder

und Anlagen.
39lMitgl.rn.je lKess.= 391Kess. 449A_nlg.m.je lKess. - 449Kess.
170 „
59 „
34 „
20 „

15 „
3 „
5 „
1 „
2 „
1 „
2 „

2 „

1 „
1 „
1 „
1 „
1 „

2 „ = 340 „
3 „ =177 „ 

= 136 „
5 „ =100 „

= 90 „
= 21 „
= 40 „
= 9 „

10 , = 20 „
= U »

12 „ = 24 „
13 „ = 26 „

= 14 „

= 16 *
= 17 „
= 22 „
= 23 „

» ,H6 * =116 „
1593Kess.

194 „
55 „ 

30 „
13 „ 
13 „

. * 2 * =388 „
n » 3 „ = 165 „
n » 4 „ =120 „
* , 5 „ = 5 „

n n 
n n

4n n ^ n 
n n 
v v 6 „

7 *

n n 3 ,,

n n

6 , = 8 „
7 „ = 21 „

8 v = 24 „
- 18 * 

= 20 „ 
U » = 11 »

12 „ = 24 „
n ~ 39 r

v n
3 „
3 „ r n

9 Qu v » 77 ° n

2 „ * „10 „

9 „
77 77

75 łj 11 •,) 77 77

» n n v

y> n
1477 7? x1: 77

, n 16 „

1777 77 x 1 77

V n 22 „ 
n v 23 „

n n
» = 16 „1 » „

1 „
1 „ - 

Dazu mit wecłiselnder

n — 36 „n n
n - 57 „

Betriebsstatte . . . 62Kess.
1593Kess.

711 Mitgl.
Tabelle IV.

Verwendung der Dampfkessel ais:
1. Feststehende Dampfkessel . . 1531 Stiick.
2. Bewegliche 77

1593 Stiick.

C. Regierungsbezirk 
Coln.

Davon im:
1. Kreis Miilheim a. Bh.
2. „ Wipperfiirth 

Gummersbach 
4. _ Waldbroel
3.

15

DampffasserDampfkessel

Im Auftrage 
des Staates 
zu unter- 
suckende 
Kessel

Nickt-
mitglieder

Vereins-
kessel

Mitglieder
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Tabelle V.
Vertei!ung der Firmen und Kessel aut die 

verschiedenen Gewerbebetriebe.
10 Mitglieder und 13

Lfd. Nr.
1. Appretur . . . . .
2. Armaturenfabrik . . 4. . 4 V

3. Armenhaus . .
4. Bandefabrik . .
5. Badeanstalt . .
6. Bandfabrik . .
7. Bandrollenfabrik
8. Bandstuhlfabrik
9. Baubeschlagefabrik .... 3

10. Baumwollspinnerei . ... 1
11. Berg werk . .
12. Bettfedernfabrik
13. Bierbrauerei . .
14. Bilderrahmenfabrik .... 1
15. Bleicherei und Farberei . . 4
16. Briefumschlagfabrik ... 2
17. Brotfabrik . . .
18. Biigelfabrik . .
19. Bugeleisenfabrik
20. Buchdruckerei .
21. Cartonnagenfabrik .... 1
22. Chemische Fabrik . . . .10
23. JDachpappen- und Teerpro-

duktenfabrik ....
24. Dampfkesselfabrik und

Eisengieberei ....
25. Drahtzieherei u. Nagelfabrik 2
26. Eisenbaoanstalt und Well-

blechfabrik
27. Eisenkonstruktionswerkstatte 2
28. Eisengarnfabrik . .
29. Eisengieberei . . .
30. Eisen- und Stahlgieberei . 2
31. Eisen- u. Stahlwarenfabrik 13
32. Eisenwalzwerk und Faęon-

schmiede

2 4
1 177 n
6

40 T)

1 17? T>

5 67)

4Tl n
5V) 7)

4 26n n
2 377 v

16 40i) •o
1n

16n
377 n

1 1n n
22 nn

1 1n
6 777

177 77

77 14577

1 1V

3 5777

77 77

1 1T)

27777

. . 11 77 77

6 77 57

377 77

* 2977

,, 131 77
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. . 3 Mitglieder trud 6 Kessel.33. Eisfabrik . .
34. Elektrische Belenchtungs-

und Kraftanlage . . . .14
. . 2

71 n
35. Emaillierwerk . . r> n

5736. Farberei..............................
37. Fabrikation von Bandem,

Kordeln, Spitzen u. Litzen 45 
58. Fabrikation gummi-

elastischer Waren .... 15
39. Fabrikation von Eohrver-

bindungsstiicken .... 1
40. Fabrik fiir plattierte Eisen . 1
41. Fachschule fiir Textil-

Industrie
42. Fahrradteilefabrik .... 2
43. Farbholzextraktfabrik ... 1
44. Feilenfabrik.................
45. Filzfabrik.....................
46. Grasanstalt......................
47. Gasapparateiabrik . .
48. Gerberei......................
49. Geschaftsbucherfabrik .
50. Gretreidemahlmiihle . .
51. Hakelgarnfabrik . . .
52. Holzsclineidemiiłile . .
53. Holzsckraubenfabrik .
54. Holzstoffabrik ....
55. Holzwarenfabrik . . .
56. Hotel.......................... ....
57. Hufeisenfabrik ....
58. Irrenanstalt..................
59. Jackenfabrik.................
60. Kalikofabrik.................
61. Kaik- und Zementwerke
62. Kammgarnspinnerei . .
63. Karbonisieranstalt . .
64. Kartuschbeutelstoffabrik
65. Kattundruckereiu. Bleicherei 1
66. Kerzenfabrik .
67. Xlaviaturfabrik

n V V

„ 7411 7)

» 28 7)

7) V)

11 11 ii

21 n rt
8n •n 77

277 77 77

9 7, U7) 11

2r 11 v
17V n 11

in T) r>
677 77 77

3n n 71
611 n 7
1n v 7)
577 77 T!

10Ti 11

2 2
77 77 77 '

3 377 77 77
2 27777

1 1 7777 77

2 677 77 77

11 1771V

21 7777 77

. 3 137777 77

14. 1 77 77 77

. 1 1Tl 77 77

. 1 17777

- /F
2 FBIBLIOTEttf

* 22•4

. 1 77 77

1 77 77
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68. Kluppenfabrik ....
69. Knochenmuhle ....
70. Knopffabrik................. ...
71. Kornbranntweinbrennerei . 15
72. Krankenhaus
73. Krautfabrik
74. Lederputzmittelfabrik ... 1
75. Leimsiederei u. Diingerfabrik 4
76. Lithographische Anstalt . . 4
77. Margarinefabrik
78. Marmorsagewerk
79. Mascliinenbausehule .... 1
80. Maschinenfabrik.................
81. Maschinenfabrik und Eisen-

giefierei..............................
82. Materiał- und Wasser-

forderung..........................
83. Messingwalzwerk.................
84. Messer- und Gabelfabrik . 4
85. Metallwarenfabrik .... 6
86. Militareffektenfabrik ... 1
87. Mobelstoffweberei . .
88. hłervenhei!anstalt . .
89. Nudelfabrik ....
90. Osen- und Agraffenfabrik . 2
91. Obstgelee- u. Marmeladen-

fabrik . .
92. Papierfabrik
93. Papier war enfabrik .... 1
94. Posamentierwarenfabrik . . 3
95. Pulverfabrik.........................
96. Putzwollfabrik......................
97. Kasiermesserfabrik ....
98. Sagewerk..............................
99. Sehaftefabrik.....................

100. Scharnierfabrik.....................
101. Scherenfabrik.....................
102. Schlachthaus..........................
103. Schleiferei.............................. 1
104. Schleif- u. Polierartikelfabrik 1

1 Mitglieder und 1 Kessei.
1 477 71 r>
4 5n 77 11

„ 19'i

73 nn v
1 1r>

177 77 r>
6?i v v
477 77 Tl

21 7777 77
21 1777 77

177 77 77

129 77 71 V

9 1571 7? 77

10 2677 77 77

1 177 77 77

477 77 77

677 77 77

177 77 77

5 107777 77

1. . 1 1777 77

1 177 7? .77

37777 77

2 77 17 77

8 77 77 V

n
77

77V v

n n

n r>
7? 77 ?!

7??? Tl

VV 77

777? 77

•n n V

n77

7? 7?
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105. Schlittscliuhfabrik .... 3 Mitglieder und 5 Kessel.
106. Schlosserei .
107. Schlofifabrik
108. Schlofistiftenfabrik .... 1
109. Scłimirgelfabrik
110. Schokoladenfabrik .... 1
111. Schrauben-u. Fassondreherei 2
112. Schreinerei
113. Schirmfabrik
114. Schirmgarniturenfabrik . . 1

. . 1

11 n 77 V

24 31r> ii ii

u r n
1 n n 7)

1r» n n
377 V 77

109 11 n ii

3 ii n 77

11 11
115. Sehuhfabrik n n
116. Sandgraberei......................
117. Seifensiederei und Grlyzerin-

Eaffinerie..........................
118. Sodafabrik ...............................
119. Sofagestellfabrik..................
120. Spinnerei, Webereiu.Farberei 2
121. Spiralbohrerfabrik . . . . 1
122. Sprengstoffabrik
123. Stahl-, Walz-u. Hammerwerk 6
124. Stalli- und Hammerwerk . 1
125. Stahlwarenfabrik . .
126. Stahl- und Feilenfabrik . . 1
127. Steinbruch......................
128. Stellmacherei ....
129. Tapetenfabrik ....
130. Trikotwarenfabrik . .
131. Tuchfabrik . .
132. Yernickelei . .

1 77 11 77

4 12• 77 7777

1 v V

1 V n
7)

V V n
3 V T)

Y) Y Y
V V V

. . 6 77 77 7?
77 77 V

77 n v

ii 77 77

77 77 77

7777 77

• . 6 n n
i n yi

133. Yerschiedene Betriebszwecke 1
. . 1

77 77 V)

134. Waagenfabrik . .
135. Waffenfabrik . .
136. Wagenfabrik . .
137. Waisenhaus . . .
138. Wasckanstalt . .
139. Wasserwerk . . .
140. Weberei.................
141. Weberei und Farberei . . 3
142. Wellblechfabrik . .
143. Werkzeugfabrik . .

77 n v
. i 7777 77

1 7) Y) V
. 1 wn V

. 1 VY) V
2 y>Y>

33 77 D

Y>V n
. . i 
. . 24
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206
21. Dupuis & Co.,

M.-Gladbach ....
22. H. Folzer Sohne . . .
23. John Fowler & Co.
24. R. Grarret Smith . . .
25. Garrett Smith & Co.,

Magdeburg .... 13
26. Gewerkschaft Orange,

Gelsenkirchen ... 12
27. Gohrig & Leuchs,

Darmstadt.................
^8. S. Gobiet, Dusseldorf .
29. Gutehoffnungshutte,

Sterkrade . . .
30. Hannover’sche

Maschinenbau- 
Gesellschaft . .

31. Otto Hentschel, Grimma 1
32. Hohenzollern, Akt.-Ges.

fur Lokomotivbau, 
Dusseldorf ....

33. Horder Dampfkessel-
fabrik W. Willich,
Hordę.....................

34. Jacobi, Haniel&Huyssen 1
35. G. & J. Jaeg-er,

Elberfeld - Y arresbeck 3
36. F. C. Keller & Co.,

Stolberg (Rheinland) 1
37. Eugen Klotz, Stuttgart 1
38. L. Koch, Sieghiitte . 4
39. Siegfried Koch,

Dusseldorf . . .
40. Hans Kopp,

Frankenthal . .

3

1

11

2

5

2
277

1. Achenbach & Schulte 2
2. Akt.-Ges. Orensiein

& Coppel, Berlin . . 2
3. A liman n & Stockder,

Cannstatt
4. J. H. Becker, Barmen 94
5. Casp. Berninghaus,

Duisburg . . .
6. Casp. Berninghaus Sohn 1
7. Ew. Berninghaus ... 12
8. Gebr. Brand, Essen .
9. Biinger & Leyrer . . 4

10. Heinr.Burgwinkel,Kalk 3
11. Carlshiitte b.Kendsburg 2
12. Colnische Maschinen-

bau - Aktien - Gesell- 
schaft, Bayenthal . . 30

13. Cronemeyer & Bauck
14. Dampfkesselfabrik L.

Buriet, Keustadt a. H. 3
15. Dampfkesselfabrik

Arthur Kodberg,
Akt. Ges., Darmstadt 2

16. W. Dellmann, Esch-
weiler . ......................

17. Deutsche Babcoc &
Wilcox - Dampfessel- 
werke, A.-G...............

18. DingleFscheMaschinen-
fabrik..........................

19. Diisseldorf-Katinger
Bohrenkesselfabrik, 
vorm. Diirr & Co., 
Ratingen.................

20. Duisburger Dampf­
kesselfabrik H. Ketzer 5

4

5

1

1

1

4

1

29

Tabelle VI.
Vertei!ung der Kessel auf die einzelnen 

Kesselfabrikanten.

144. V ollgarnspinnerei .... 20 Mitglieder und 40 Kessel.
145. Wollgarnspinnerei und

Jackenfabrik
146. Wurstfabrik .
147. Ziegelei . . .
148. Zundhiitchenfabrik .... 1

8 » 21 y>
2 7)7) n

28 V) V

7)n r>

20

iO
 »—

1 i-
4 rf

-.
to
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to
 o 

to



277 607
41. Kuhnle’sche Maschinen­

fabrik, Frankenthal . 1
42. G. Kuhn, Stuttgart-

Berg.....................
43. C. W. Lange, Essen
44. Heinr. Lanz, Mannheim 76
45. Th. Lammine ....
46. E. Lehner & Schmalz,

Dresden-Lobtau . . 1
47. E. Leinhas, Akt.-Ges.,

Ereiberg i. S. ...
48. Jos. Lersch..................
49. Leonh. Lersch ....
50. C. Lilienthal.................
51. Lokomotivfabrik

Kraufi & Co................10
52. Gebr. Luhn. Haspe. . 7
53. Gebr. Lntz, Darmstadt 1
54. Mark. Lokomotivfabrik

Schlaclitensee . . .
55. Franz Maas & Hardt,

Luttringhausen . . . 156
56. Maschinenbau-Aktien-

Ges. Karlsruhe ... 1
57. Maschinenbau-Anstalt,

Humboldt.................
58. Maschinenbau-Anstalt

und Eisengiefierei 
A. Borsig, Moabit . 5

59. Maschinenbau-Ges.
Heilbronn ....

60. Maschinenfabrik
Augsburg ....

61. Maschinenfabrik
„Badenia“ A.-G., 
AYeinheim ....

62. Maschinenfabrik
Buckau, Akt.-Ges., 
Magdeburg ....

63. Maschinen- und
Dampfkesselfabrik 
Guilleaume -AY erke,
G. rn. b. H.................

64. Menk & Hambrock
65. K. & Th. Molier,

Brackwede ....
66. F. "W. Moll, AYitten .
67. Gebr. Moll, Letmathe

68. P. Moll, Hordę ... 1
69. H. Pauksch,

Landsberg a. d. W. . 1
1 70. Pauksch &Freund, A.-G.

Landsberg a. d. AY. . 1
71. Petry - Dereux, Dureń 27 

8 72. J. Piedboeuf, Aachen . 17
73. J. Piedboeuf, Dusseldorf 99
74. J. Pregardien, Deutz . 11
75. B. Beichling & Co.,

Dortmund.................
76. Bather Darnpfkessel- 

fabrik yorm.M.Gehre,
Bath b Dusseldorf . 12

77. BheinischeDampfkessel- 
und Maschinenfabrik 
Biittner, G. m. b. H., 
Urdingen a. Bhein 10

78. Aug. Beinshagen, 
Langendreer .... 11

79. Bensong & Monsing . 1
80. Buston, Proctor & Co. 1
81. E. Saarburger, Mulheim 1
82. Sachsische Maschinen­

fabrik, Chemnitz . . 1
24 83 Sack & Kieselbach,

Dusseldorf.................
84. Feodor Siegel,

Schonebeck a. d. E. 1
85. Siller & Jamart,Barmen 564

1 86. Simonis & Lanz ... 4
87. Carl iśchafer,

Oberhausen ....
88. F. Schmidt.................
89. Heinr. Stahler ....

6 90. Stahler & Schnutz . .
91. Stahl-u.Eisen Akt.-Ges. 

Yorm. Jul. Soeding & 
v. d. Heyde, Hordę . 10

92. L. & C. Steinmiiller, 
Gummersbach ... 89

93. L. Stuckenholz, Wetter
a. d. Buhr.................

94. B. F. Turner ....
95. Yarresbecker Eisen-

werk Biischer & Har- 
tog, Elberfeld ... 1

96. Yieth & Co., Osnabruck 1

2

3

2

1

1
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1487 1540
97. Wagenbauanstaltund

Waggonfabrik fur 
elektr. Bahnen (vorm.
W. C. F. Busch), 
Akt.-Ges. in Bautzen 
Abt. Dampffeuer- 
spritzen .................

98. Walther & Co., Kalk 43
99. C. Weinbrenner, Neun-

kirchen.................
100. Weise & Monski,

Halle a. d. 8. . .
101. W. Wenning, Barmen 4
102. Wenning & Moog,

Barmen
103. Jos. Wens, Dusseldorf 1

104. R. A. Wens & Co.,
Berlin.....................

105. Weust & Co................
106. Jos. Wienands,

Altenessen ....
107. N. Wilke,

Braunsckweig . .
108. E. Willmann,

Dortmund ....
109. Grust. Wippermann,

Kalk..........................
110. ft. Wolf, Buckau-

Magdeburg .... 37
111. v. d. Zypen & Charlier,

Deutz..................... 1

1
1

25

1 1

9
2

1
1

1
1593

1540
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1300

Tabelle YIII.
zulassige Dampfspannung.

1593

585
42
43
57
59
68
79
83

101
122
84
43
58
53
56
57

3
1593

AnzahlAtmo- Anzahl Atmo- 
spharen der spharen

Uberdruck Kessel Uberdruck

Atmo- 
_ spharen 

Uberdruck

Anzahl
der der

Kessel Kessel
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Tabelle VII.

Alter der Kessel.
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0 — 5 qm 17 
iiber 5—10 „

a 10-15 a
a 15-20 „
„ 20-25 „ | 80
„ 25—30 „ 88
„ 30-35 „ j 69
a 35-40 „
» 40—45 „ i 75

Li ber 45 — 50 qm 
„ 50-55 „
„ 55-60 „
„ 60-65 „ 
a 65-70 „
„ 70 -75 „ | 

a 75-80 „ j 
„ 80-85 „

25
38
64

69

525

Iieizfl LicheHeizflacheHeizflache

996
Liber 85—90qm 66 

„ 90—100 „ 175
„ 100-150 „ 234
„ 150-200 58
„ 200 -250 „ 36
„250 -300 „ 22
„ 300—350 „ 6

1593
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Tabelle IX.

Heizflache der einzelnen Kessel.
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Tabelle X.
Systeme der Kessel.

A. Unterfeuerung.
I. Einfache Walzenkessel . . 

TI. Walzenkessel mit Siederohren 
Davon:

mit 1 Sieder
„ 2 Siedern.............................. 2
V ^ „ ...................................... '

Doppel- und Batteriekessel . . 14
III. Kanchrohrkessel
IY. Heizrohrenkessel 

Dayon :
ohne Sieder.................
mit 1 Sieder . . . , 

„ 2 Siedern. . . . 
Dupniskessel . . . . 

Y. Engrohrige Siederohrkessel 
Dayon :

Walther......................................
Petry-I)ereux, Pregardien . .
Root...............................................
Steinmiiller..................................
Diirr...............................................

' Gehre, Hohenzollern & Orange 10
Heine...........................................
Mac-Nicol..................................
Simonis & Lanz..........................
Gohrig & Leuchs.....................
Willmann ..................................
Lilienthal ..................................
Biittner .......................................
Babcoc & Wilcox......................
Maschinenfabrik Buckau A.-G. 
Stehender Siederohrkessel . . 
Kolnische Maschinenbau- A.-G.
Leinlias . ...................................
Guilleaume..................................

19

2
22
4
2
5
1
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267

655

1
228

1567
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B. Zwischenfeuerung.
I. Walzenkessel mit Siederohren 

Davon:
mit 1 Sieder 

„ 2 Siedem
Doppelkessel

91
11
16

C. Innenfeuening.
I. Einflammrohrkessel

Davon:
mit Glattrohr und Wellrohr, einfache . 172 
mit Glattrohr und Wellrohr und Dampf-

sammler...............................................
mit Quersiedern ohne Dampfsammler . 37 
mit Quersiedern und Dampfsammler . . 14
mit dariiber liegendem Heizrohrenkessel 6 
mit vertikalem Heizrohrenkessel . . 
mit horizontalem Oberkessel . . . 
Doppel-Einflammrohrkessel ....

II. Zweifłammrohrkessel..............................
Davon:

mit Glattrohr und AYellrohr, einfache . . 225 
mit Glattrohr und Wellrohr und Dampf­

sammler
mit Quersiedern ohne Dampfsammler . 87
mit Quersiedern und Dampfsammler . . 129 
mit dariiber liegendem Heizrohrenkessel 29 
mit dahinter liegendem Heizrohrenkessel 2
Doppel-Gallowaykessel..................

„ -Zweifłammrohrkessel . .

32

1
3
2

. 135

30
18

III. Dreiflammrohrkessel
IY. Eeuerbiichsenkessel 

Davon:
12mit Quersiedern..............................

vorgeh. Heizrohren (liegend) 
(stehend) 
(liegend)

177
31

6„ riickkehr. 
kombinierte Peuerbiichs- Siederohr- und

2Heizrohr-Kessel

GO
 0

0G
M 

y-i
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D. Abziehende Gase. 1567

1. Walzenkesseł
1. stehende
2. liegende .

2
1
1

II. Walzenkesseł mit Sieder . .................................
1. Einstromung der Gase unter Oberkessel . 4

4

III. Elammrohrkessel........................................................
1. Einflammrohrkessel mit Glattrohr .... 2 

„ Gallowayrohren . 3 
„ Glattrohr und

8

2. w
3.

Dampfsammler.......................................
4. Zweiflammrohrkessel mit Glattrohr und

2

Dampfsammler 1

IY. Engrohrige Siederohrkessel 12
1593

/
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Tabelle XI.

Hauptausbesserungen an Vereinskesseln aus dem 
Gescbaftsjahr I9D5.

Yereins-Lau-
fende

Ursache
der Ausbesserung.

Ausgefiihrte
Ausbesserung.

numiuer
des

Nr. Kesse Is

I. Steliender Walzenkessel.
Kantenrisse und Ab- 

rostungen von auben 
infolge Sauregehalt 
der Kohlen.

Die unteren fiinf 
Schiisse sind durch 
o neue von gleicher 
Lange ersetzt.

1 554

II. Walzenkessel mit 1 Unterkessel 
nncl Zwisclienfeuerung.

Yorderer Boden des Anfre3sungen 
Unterkessels erneuert. Mannlochausschnitt.

2 1241 am

III. Fiammrohrkessel mit dariiber- 
liegendem Heizrohrenkessel.

Samtliche Heizrohre Infolge Undichtig-
keiten der Rund- 
nahte und Feuchtig- 
keit der Unterziige 
Unterkessel 
auilen sehr stark 
angerostet.

Samtliche Heizrohre Starkę Anfressungen
des Oberkessels er- auf der Wasserseite. 
neuert.

3 2497
des Oberkessels so­
wie der ganze Unter­
kessel erneuert.

von

24984

IV. Fiammrohrkessel mit Darnpf- 
sammler.

5 1266 Yorderer Boden und 
2 erste Schiisse bei- 
der Flammrohre er­
neuert. 
schiisse durch je 

einen WellrohrschuB 
ersetzt.

Krempenanbriiche

Glattrohr-

6 1267 Wie vor! Wie vor!
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lereins-Lau-
fende

Ausgefiihrte
Ausbesserung.

Ursache
der Ausbesserung.

nummer
des

Xr. Kessels.

Die beiden ersten 
Schiisse eines jeden 
Flammrohres durch 
je einen Wellrohr- 
schufi ersetzt.

Anfressungen.7 1560

Wie vor!8 1561 Wie vor !

Beide Flammrohre 
durch Wellrohre er­
setzt und dievordere 
Kopfplatte erneuert.

Wie vor!2-1179

2418 Beide Flammrohre 
durch Wellrohre er­
setzt.

Wie vor!10

Bisse und Forman- 
derungen infolge 
Uberhitzung wegen 
schlecht. Beinigung.

Krempenbruche 
den Mantelkrempen.

Erster Wellrohrschuh 
und Yorderer Stirn- 
boden erneuert.

12611

Yorderer Boden er­
neuert.

149812 an

1384 Feuerplatte des linken Infolge Ólablagerung 
Flammrohres er- abgeflacht. 
neuert.
Y. Flammrohrkessel ohne Dampf- 

sammler.

13

Hinterer Boden und 
hinterer Mantelschufi 
erneuert.

2385 Anfressungen.14

Wie vor!2389 Beide Feuerplatten 
hinterer Boden und 
o. Schufi d. rechten 
Flammrohres er­
neuert, letzterSchufi 
des Kessels geflickt.

Der erste Schufi des 
Kesselmantels hat ein 
neues Unterblech erh.

15 *

W ie vor!150316
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Yereins-
nuinmer

Lau-
fende

Ausgefiihrte
Ausbesserung.

Ursache
der Ausbesserung.des

Nr.

Yordere Kopfplatte, 
die beiden Feuer- 
platten.

Die beiden Winkel- 
ringe an der hintern 
Kopfplatte, d.untern 
Anker- Winkeleisen 
an der hinteren ’ 
Kopfplatte und eine 
Anzahl Nieten der 
Flammrohr- und 
Kesselmantel -Lang- 
und Kundnahte er- 
neuert.

Wie yor!17 2387

Wie vor!

Beide Flammrohre 
(Wellrohre) erneuert.

Wie vor!244418

VI. Stehender Feaerbiichskessel mit 
Yorgehenden Heizrohren.

InHohe der Wasser- 
linie durchgefressen.

Samtliche Heizrohre 
erneuert.

253419

VII. Eiigrohriger Siederohrkesseł 
System „Root“.

Stutzen am Sclilamm- 
sammler abgerissen.

Erneuerung des 
Schlammsammlers.

105720



Art der Dampffasser.
1. a) Farbholz-Extrakteure, einfache .... 11 Dampffasser

' mit Wasseikessel 3b) V1) V
2. Bleichkessel...................................
3. Dampferkessel fur Wollstoffe etc.
4. Hadernkocher..............................
5. Knochendampfer..........................
6. Destillierkessel..............................
7. Gfarnkocher...................................
8. Yulkanisierkessel......................
9. Yernichtungsapparate.................

10. Biigelecktapparate.....................
11. Desinfektionsapparate ....
12. Laugeanwarmer................. - .
13. Seifenkochapparat......................
14. Leimkocher...................................
15. Fettkochkessel..............................
16. Schlichtekoelier..........................
17. Schlempedruckfasser.................
18. Farbkocher...................................
19. Gretreidedampfer..........................

2 V

n
7 n
2 V

30 V)

7
11

2 n
21 »
3 V

5 n
V

V

V

V
rt
11

4 V

Summa 128 Dampffasser.
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B. Dampffasser.
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Tatigkeit des Yereins im Gesch&ftsjahre 1905.
Fiir

Mit-' Nichtmit-
glieder: glieder:

1. a) Aubere Untersuchungen (Dampfkessel)
(Dampffasser) 
(Apparate) 
(Dampfkessel) 
(Dampffasser) 
(Apparate)

3)330 857
b) 87 1W

69o) 'n

2. a) Iimere 971 49457
b) 6Y)

c)

Yon 2a: regelmabige
auberordentliehe 
wiederholte . .

§ 1811 (vor ISeugenehmigung) 24 
innere Untersuchung rnitBau- 

artprufung..........................
3. a) Druckproben an Dampfkesseln ....

davon: regelmafiige..............................
wiederholte ........
nach Hauptausbesserung (§ 28) 28
neuer und neu zu genehmi- 

gender Kessel (§ 22) ... 109
auberordentliche......................
zur Erganzung der inneren 

Untersuchung......................
b) Druckproben an Dampffassern ....
c) Druckproben an Apparaten.................

Vorpriifungen yon Grenehmigungsgesuchen 120
5. a) Abnahme-Untersuchungen von Dampf­

kesseln ........................................................
b) Abnahme-Untersuchungen von Dampf­

fassern ............................................................

850 388
3611

19 13
57

67
362 355

192 197
6 7

43

4

23 49
37 1
92

1544.

125 116

115
Abnahme yon Blechen etc........................

7. a) Abnahmeversuche von Dampfmaschinen
b) Yorbereitung von Indikatorversuchen .
c) Indikatorversuche.......................................
d) Indikator- und Yerdampfungsyersuche
e) Yerdampfungsyersuche..........................
f) Yorbereitung zu Bremsyersuchen . . .

436.
1
2

4.7
5
8
1

32
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g) Bremsyersuche...............................................
h) Heiz- und Pyrometeryersuehe.................
i) Regulieren yon Steuerungen......................

Sicherheitsventil-Regulierungen.................
Vorrevisionen vor den Abnahme-Unter-

Fiir
Mit- Nichtmit- 

glieder: glieder:
1
3
1
5

20
2

40
24
59

2
2
2
4

suchungen ...................................................
10. Bauiiberwachung von Kesseln.................
11. Besichtigungen von Kesseln, Apparaten etc.
12. Mauerwerk-Abnahmen..................................
13. Konsultationen und Besprechungen . . .
14. Betriebsuntersuchungen..............................
15. a) Dampfkesselprojekte......................................

b) Vorwarmerprojekte.......................................
c) Schornsteinprojekte.......................................

16. Kesselkonstruktionszeichnungen mit
Lieferungsbedingungen . . .

17. Einmauerungszeichnungen . . .
18. Fundamentzeichnungen.................
19. Kesselhaus- und Rauchkanalzeichnungen .

Sonstige Zeichnungen..................................
21. Genehmigung8gesuche fur Kesselanlagen,

Dampffasser etc............................................
22. Statische Berechnungen..............................

• *•

20.

Es sind im yergangenen Geschaftsjahre bei einem Be- 
stande von 1593 Yereinskessein durchschnittlich pro Kessel 
3,00 Untersuchungen mit Einschlufi der aufierordentlichen (Jnter- 
suchungen usw. und aller Wasserdruckproben oder 2,70 
Untersuchungen, wenn nur die aufieren und inneren Unter­
suchungen berucksichtigt werden, ausgefiihrt worden.

3

od ci
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h
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C
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O
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Der rłinen erstattete JBericht, der ja auch gedruckt den 
Mitgłiedern des Yereins zugestelft wird, gibt mir die gewiinschte 
Gelegenheit, im Namen der Beamten des Yereins den pfłicht- 
schuldigsten Dank fur die freundlichst gewahrte Unterstiitzung 
in der Erledigung unserer Arbeiten allen abzustatten, ganz 
besonders aber den Herren des Yorstandes, die uns in dem 
fur diese wie fur uns so arbeitsreichen Jahre jederzeit mit Rat 
und Tat zur Seite gestanden haben. Mit der Yersicherung, 
daC wir bemiiht bleiben werden, uns durch gewissenhafte 
Erledigung der uns iibertragenen Arbeiten Ihre freundliche 
Hiilfeleistung zum Wohle des Yereins auch weiter zu ver- 
dienen, schliebe ich mit einem kraftigen „Auf \Yiedersehen im 
nachsten Jahre!!“

L. Yogt.
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Technische Beriehte.

A. Dampftechnische Abteilung.
I. Kesselbleche.

Zur Zeit der Grriindung unseres Yereins, Anfang der 70er 
Jahre, kannte man im Dampfkesselbau nur Bleche aus Schweib- 
eisen; ein Yersuch, Stahlbleche zur Herstellung von Dampf- 
kesseln zu yerwenden, batte keinen Erfolg gehabt. Die Zeiten 
haben sich aber geandert und mit iłinen aucb die Kesselbleche. 
Heute sind wohl nicht nur bei uns sondern auch in allen 
anderen Bezirken Kesselbleche aus Schweibeisen nicht mehr 
zu haben. Dieses yollstandige Yerdrangen des mit vollem 
Recht in so gutem Rufę stehenden Schweibeisens ist nicht 
ohne langen Kampf gegen den Eindringling, das Flubeisen, vor 
sich gegangen; unser Bezirk hat wohl mit am langsten von 
allen anderen treu zur Fahne des Schweibeisens gehalten, weil 
wir mit diesem Materiał fast ausnahmslos gute Erfahrungen 
gemacht hatten, die allerdings mit der rapiden Zunahme der 
Verwendung des Flubeisens im Kesselbau derart nachlieben, 
dab auch wir genotigt waren, zu kapitulieren. Gewib, das 
Schweibeisen war nicht fehlerfrei gewesen, aber das neue 
Materiał, das Flubeisen, war in seinen Jugendjahren der beste 
Bruder auch nicht, im Gregenteil, es zeigte grobe Reigung zur 
Bildung von Rissen, dereń Auftreten nach den mit dem Schweib­
eisen gemachten Erfahrungen unerklarlich war, so dab man 
diesen Mangel an Zahigkeit des neuen Materials ais eine ihm 
eigentumliche Eigenschaft auffabte, dereń vollstandige oder 
nahezu yollstandige Beseitigung man von der Yervolikommnung 
seines Ilerstellungsprozesses in der Zukunft erhoffte. Wenn 
trotz dieser nicht gerade empfehlenswerten Eigenschaft des 
Flubeisens das Schweibeisen doch vollstandig verdrangt werden 
konnte, so mub der Yerdranger andrerseits aber auch nicht 
unbedeutende Yorziige yor dem Yerdrangten aufzuweisen
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gehabt haben. Hierzu diirften in erster Linie seine hohere 
Festigkeit und Dehnung sowie seine groBere Homogenitat zu 
zahlen sein, Eigenschaften, die in engstern Zusammenhange 
mit seiner Herstellungsweise stehen. Diese unterscheidet sieh 
yon der des SchweiBeisens dadurch, daB letzteres aus GruBeisen 
durch den FrischprozeB, wobei die einzelnen Eisen-Molekiile 
zusammensehweiBen, in teigartigem Zustande, ersteres aus 
GruBeisen und Abfallen von Schmiedeeisen durch einen Frisch- 
und MischprozeB in yollstandig fliissigem Zustande gewonnen 
wird. Es ist nun leicht erklarlich, daB zwei auf so verschiedene 
Arten hergestellte Korper nicht nur ein ganz Yersehiedenes 
Aussehen im Bruch und einen ganz andersartigen inneren 
Zusammenbau haben, sondern sich auch gleichen mechanischen 
undthermischen Einwirkungen gegeniiberganz anders verhalten. 
Es ist hier nicht der Ort, naher darauf einzugehen, ery/ahnt 
sei nur, daB sicherlich manches Yorkornmnis in den Jugend- 
jahren desFluBeisens und auch heute noch iediglich darauf zuriick- 
zufiihren gewesen ist und noch ist, daB bei der weiteren Be- 
aroeitung der aus diesem Materiał hergestellten Bleche keine 
Riicksicht auf die diesem Materiał eigentiimlichen Eigenschaften 
genommen worden ist und noch wird, Yielmehr genau so ver- 
fahren wird, wie friiher beim SchweiBeisen mit seinen ganz 
anderen Eigenschaften. Jedes Metali hat aber das Recht zu ver-. 
langen, bei seiner weiteren Bearbeitung so behandelt zu werden, 
wie seine Eigenschaften es verlangen; dieses Recht hat man 
dem SchweiBeisen nicht nur theoretisch sondern aucb praktisch 
zugestanden, und dieses Recht muB in gleicher Weise auch 
dem FluBeisen zugestanden werden. Tut man dies auf dem 
Walzwerk, in der Kesselschmiede und an der Betriebsstatte des 
Kessels, so wird man bei der heute so genauen Kenntnis und 
sichern Beherrschung des Herstellungsprozesses des FluBeisens 
wohl auch verschont bleiben von Uberraschungen durch Auf- 
treten von Rissen und sonstigen Yorkommnissen an den Blechen, 
wenn man nicht in den anderen Fehler Yerfałlt, den man 
auch beim ersten Auftreten des FluBeisens gemacht hat, und 
harte FluBeisenbleche Yon moglichst hoher Festigkeit Yerwendet. 
Es muB im Auge behalten werden, daB jede weitere Bearbeitung, 
die das aus der Walze kommende Blech durchzumachen hat, 
bis der betriebsfertige Kesseł hergestełlt ist, vom Beschneiden 
der Bleche an bis zum Stemmen der Riete und Nahte nicht
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zur Yerbesserung des Materials beitragt, sondern im Gregenteil 
einzelne dieser Bearbeitungen, wie das Beschneiden der Bleche 
mit der Schere, das Lochen der Nietlocher, wie es leider noch 
yielfach iiblich ist, geradezu ais bosartige Yerletzungen des 
Blechs angesehen werden miissen, denen man ihre Bosartigkeit 
allerdings dadurck nehmen kann, dab man die Kanten der 
Bleche geniigend breit abhobelt und die Nietlocher geniigend 
weit aufreibt, um die yerletzten Blechstellen zu beseitigen. 
Nun ist aber durch zahlreiche Yersuche festgestellt, dab hartes 
Flubeisen durch jede Bearbeitung, gleichviel ob im kalten 
oder warmen Zustande desselben, ungiinstiger beeinflubt wird 
ais weiches, und die Erfahrung mit harten Blechen hat dies 
auch bestatigt. So grób nun auch die bisherigen Fortschritte 
auf dem Grebiete der Flubeisen-Herstellung gewesen sind, diese 
ungiinstigen Eigenschaften des harten Flubeisenmaterials bestehen 
auch heute noch und werden yielleich t nie ganz beseitigt werden 
konnen, weil sie zur Natur des Flubeisens gehoren. In dieser 
Empfindlichkeit des harten Flubeisens gegeniiber allen auberen 
Einflussen, die beim Schweibeisen unbekannt war, finde ich auch 
die Erklarung fur die gewib auffallende Erscheinung, dab 
mitunter Risse in Blechen bei der Druckprobe des Kessels 
oder nach Inbetriebnahme desselben auftreten, trotzdem die 
Bleche yorher bei der Abnahme auf dem AYalzwerk durchaus 
gute Besultate ergeben haben und auch nachher nach Eintritt 
des Bruchs bei nochmaliger Priifung mindestens noch be- 
friedigende Resultate ergaben. An der gerissenen Stelle hat 
das Materiał entweder bei der weiteren Bearbeitung des be- 
treffenden Blechs oder bei der Abkiihlung desselben nach dem 
Ausgllihen oder ino Betrieb durch irgendeinen der vielen 
moglichen Einfliisse mehr gelitten ais an den benachbarten 
Stellen. Piir diese Auffassung spricht die Tatsache, dab noch 
bei keinem der vielen in unserem Bezirk yertretenen Kessel, 
die aus weichem Flubeisenmaterial, Siemens-Martin-Feuerblech, 
hergestellt sind, Doppellasschen-Nietung und gebohrte ISietlocher 
haben, irgendein Bib aufgetreten ist, auch aus der Literatur 
ist mir augenblicklich kein solcher Fali bekannt. Jedenfalls 
ist diese Tatsache auffallend und gestattet Buckschliisse. Yon 
anderer Seite werden diese Falle, wo Bisse auftreten, und das 
Materiał trotzdem den Anforderungen geniigt, die in den 
sogenannten AVurzburger Normen niedergelegt sind, auf das
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heutige Priifungsverfahren bei der Abnahme der Bleche zuriick- 
gefiihrt, indem die vorgeschriebenen Priifungsarten des Materials 
ais nicht hinreichend und lei elit zu Tauschungen fiihrend hin- 
gestellt werden. Zugegeben rnuh werden, daJB eine jede neue 
Priifungsart geeignet ist oder wenigstens sein kann, etwa vor- 
handene Eigenschaften iiberhaupt oder znm mindesten besser 
kennen zu lernen, ais es mit Hiilfe der bisher angewandten 
Priifungsarten moglich gewesen ist. Ebensowenig wie die 
chemische Analyse des Materials in der Lagę ist, ein genaues 
Bild iiber Festigkeit, Dehnung, Zahigkeit, SchweiBbarkeit usw. 
desselben zu geben, die Zerreifiprobe nicht das angeben kann, 
was die Hartungs-Biegeprobe angiebt, ebensowenig lassen 
Proben bei ruhender Belastung das Yerhalten des Materials 
bei stofiweiser Belastung (Schlagproben) erkennen. Es fragt 
sich nur, wie diese Schlagproben fur das praktische Abnahme- 
geschaft auszufiihren sind — so wie sie heute in Material- 
priifungsanstalten zur Ausfiihrung kommen, sind sie datur 
nicht geeignet — und wie ihre Resultate zu bewerten sind 
fur stichhaltige Yergleiche. Gfleichviel aber auch, welche 
Priifungsarten und wie diese ausgefiihrt werden, zu be- 
riicksichtigen bleibt, dah bei allen heute iiberhaupt in Erage 
kommenden Priifungsarten von abzunehmenden Blechen nicht 
alle, sondern nur einzelne zur Priifung ausgewahlten Bleche und 
diese auch nur an den Stellen, wo die Probestiicke entnommen 
werden, auf ihre Eigenschaften untersucht werden, wodurch 
also nicht ausgeschlossen ist, dafi unter den nicht zur Priifung 
ausgewahlten Blechen das eine oder andere sein kann, 
dessen Qualitat minderwertig oder gar ungeniigend ist, dafi 
tern er auch an einem gepriiften Blech infolge der niemals 
yorhandenen yollkommenen Homogenitat Stellen sein kónnen, 
die von anderer Beschatfenheit sind ais die, denen die Proben 
entnommen sind. Zur richtigen Yorurteilsfreien Beurteilung 
des Wertes der nun schon seit 1881 ais Grundlage fiir die 
Abnahme von Kesselbaumaterialien dienenden Wiirzburger 
Normen diirfte dieser Hinweis nicht ganz iiberfłiissig sein.

Sehr haufig findet man ferner in der Literatur die Be- 
merkung, dah Kesselbleche, die bei der Druckprobe oder im 
Betriebe des Kessels gerissen sind, bei der nachherigen Priifung 
den Wiirzburger ]Normen entsprochen hatten, weil die darin 
Yerlangte Festigkeit und Dehnung erreicht worden sei. Soilte



39

sich wirklich die Priifung des betreffenden Blechs nur auf 
die Feststellung der Festigkeit und Dehnung desselben er- 
streckt haben, wie der Wortlaut dies yermuten laBt, dann 
darf aber nicht behauptet werden, daU das Blech den Wiirz- 
burger Norinen entsprochen habe, denn diese scbreiben fiir 
Bleche nicht nur die Zerreib- und Dehnungsprobe, sondern 
auch die Biegeprobe in warmem Zustande, die Hartungs- 
Biegeprobe und die Schmiede- und Loehprobe vor„ Erst 
wenn ein Blech all diesen Proben geniigt hat, darf behauptet 
werden, dab es den Wiirzburger Normen entsprochen habe. 
Sehr zu bedauern ist ferner, dab fast bei all diesen in der 
Literatur erwahnten Yorkommnissen nichts, gar nichts iiber 
die Betriebsyerhaltnisse, unter denen der betreffende Kessel 
hat arbeiten miissen, angegeben ist, obsehon diese doch fiir 
die Beurteilung des Yorfalls von groher Bedeutung sind.

Zum Schlub dieser kurzeń Abhandlung iiber Kesselbleche 
richte ich die dringende Bitte an Sie, meine Herren, im 
Interesse der Sicherheit Ihres Kesselbetriebes und auch des
ungestbrten Betriebes bei Bestellung neuer Kessel die gesunden 
Grundsatze, die in unserem Bezirk bis jetzt yorgeherrscht 
haben, und soweit dies iiberhaupt moglich ist, eine Biirgschaft 
fiir die Giite des Kessels bieten, auch weiter hoch zu halten, 
und alle Angebote, die im Interesse ein er billigeren Offerte
gegen diese Grundsatze yerstoBen, glattw^g abzuweisen, wenn 
auch Garantie iiber Garantie fiir prima Ware geleistet wird. 
Zu diesen Grundsatzen g-ehoren: Yerwendung von Siemens- 
Martin-Feuerblechen am ganzen Kessel, Bohren der Niet- 
locher, moglichst Doppellaschen-Kietung der Langnahte und 
hydraulische Kietung. JSach diesen Grundsatzen bauen die 
ins Wuppertal seit Jahren liefernden Kesselfabriken, so dab 
kein Grund technischer Natur fiir Sie yorliegt, in die Ferne 
zu schweifen. Zudem steht Ihnen der Yerein jederzeit gerne 
zur Priifung der Oflferten zur Yerfiigung.

L. Yogt.
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II. Dampffass- und Apparate-Uberwachung.

Meine Herren!

Gestatten Sie mir aus der Praxis der Dampffab- und 
Apparate-Uberwachung eiuige Winkę zu geben, dereń Be- 
achtung yielleicht geeignet ist, haufiger Yorgekommerien Mib- 
helligkeiten, Betriebsstorungen und unnotigen Geldausgaben 
vorzubeugen.

Ein Schmerzenskind im Dampffabbetriebe, das sowohl dem 
Besitzer wie auch dem Beyisionsbeamten manche unaDgenehme 
Stunde und viel Kopfzerbrechen verursaebt hat, ist das viel- 
geschmahte und nur selten gelobte Beduzieryentil.

Wie so manches andere, so zeitigte auch das Verlangen 
nach einem brauchbaren und zuverlassigen Beduzieryentil die 
yerschiedenartigsten Konstruktionen, was bei der Yielseitigkeit 
der Anforderungen, die je nach dem Yerwendungszweck an 
ein Beduzieryentil gestellt werden, nicht wunder nehmen kann.

AYahrend manche Beduzierventile sehr hohen, ja den 
hochsten Anforderungen sowohl in bezug auf die Menge des 
durchstromenden JDampfes, wie auch gleichzeitig in bezug 
auf die genaue Innehaltung des reduzierten Druckes Geniige 
leisten, gibt es andere Beduzieryentile, die selbst bei sorg- 
faltigster Ausfiihrung infolge ihrer ganzen Arbeitsweise nur 
der einen oder der anderen der beiden genannten Anforderungen 
gerecht werden konnen.

Auberdem gibt es aber noch eine ganze Beihe von 
Beduzierventilen, die entweder wegen ihrer yerfehlten Kon- 
struktion oder mangełhaften Ausfiihrung iiberhaupt nichts 
Befriedigendes leisten konnen.

Allen Beduzieiwentilen gemeinsam ist jedoch der Ubel- 
stand, dab sie ihren Bienst yersagen, wenn ihnen nicht eine 
sachkundige und etwas liebevolle Behandlung zuteil wird.

Wenn schon bei dem yerhaltnismahig einfachen Sicherheits- 
ventil durch eine unbeabsichtigte Yergroherung der Beibung 
an den beweglichen Teilen, sei es durch Yerrosten, Beschadigung 
oder Yerschmutzung, Storungen heryorgerufen werden konnen,
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so erscheint es voll und ga.nz erklarlich, daB diese bei den 
meistens viel verwickelteren Konstruktionen der Reduzierventile 
um so leichter eintreten.

Wo zu befiirchten ist, dafi aus der Dampfrohrleitung 
Yerunreinigungen in das Reduzierventil gelangen konnen, wie 
es wohl meistens bei einer yerzweigten Rohrleitung der Fali 
ist, da empfiehlt es sich, vor das Reduzieryentil einen hin- 
reichend grofien Behalter einzubauen, der ais Wasserabscheider 
dient und gleichzeitig dem Dampf Grelegenheit gibt, etwa mit- 
gefiilirte Yerunreinigungen abzulagern.

Wo dies nicht angangig ist, mufi man jedenfalls fiir die 
Anbringung einer Entwasserungs- und Ausblasevorrichtung in 
der Dampfleitung kurz yor dem Reduzieryentil Sorge tragen, 
um sich gegen dieFolgen der Verschmutzung oder Beschadigung 
des Reduzieryentils zu schiitzen.

Bei allen Dampffassern, in denen wie z. B. bei Kochera, 
Fliissigkeiten durch direkt hineingeleiteten Dampf erwarmt 
werden, ist die Einschaltung eines gleichzeitig ais Absperr- 
yentil ausgebildeten Ruckschlagyentils zwischen Dampffab 
und Reduzieryentil unerlafilich, weil sonst nach Absperren des 
Dampfes yor dem Reduzieryentil die Fliissigkeit aus dem 
Dampffab in das Reduzieryentil gedriickt wird, was in den 
meisten Fallen ein Yersagen desselben zur Folgę hat.

Um ferner etwa aufgetretene Storungen am B,eduzierventil 
im Betrieb schneller beseitigen zu konnen, empfiehlt es sich, 
kurz yor demselben ein Absperryentil in die Dampfleitung 
einzuschalten.

Dafi man Reduzierventile gut zuganglich und moglichst 
an einem frostfreien Orte anbringen muli, bedarf wohl keiner 
weiteren Erwahnung.

Wie schon angefiihrt, yerlangt ein Reduzieiwentil eine sehr 
sachgemafie Behandlung und eine gewisse Pflege nicht nur im 
Betrieb, sondern auch bei der Montage. Die Anleitung fiir 
diese wird von seiten der Hersteller den gelieferten Reduzier- 
yentilen meistens beigegeben, oder auf Wunsch verabfolgt. 
łhre Beachtung und Befolgung ist natiirlich unerlafilich, um 
Weitlaufigkeiten und Storungen aus dem Wege zu gehen.

Bei den immerhin unausbleiblichen Reparaturen anReduzier-
selbst wenn es sich nur um ein 

Nachschleifen des Yentilkegels handelt — nicht einem be-
yentilen darf man diese
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liebigen Schlosser iibertragen, sondern man tut gut, falls nicht 
an Ort und Stelle eine sachverstandige Personlichkeit zur 
Yerfiigung steht, sieli an die betreffende Fabrik zu wenden.

Wrenn ich mir auch heute yersagen muB, des naheren auf 
die Einzelheiten der yerschiedenen Konstruktionen einzugehen, 
so mag der Hinweis geniigen, daB es Reduzieryentile gibt, bei 
denen dem Eintreten der erwahnten AliBstande nach Moglichkeit 
yorgebeugt ist und die, wie bereits erwahnt, sowohl in bezug 
auf quantitative Leistung, wie auch in bezug auf Innehaltung 
des eingestellten reduzierten Druckes allen billigen Anspriichen 
Geniige leisten. Der Preis dieser Yentile ist allerdings im 
allgemeinen ein hoherer wie der der Dutzendware.

Der Preisunterschied aber fallt gegeniiber den durch 
minderwertige Reduzieryentile yeranlaBten MiBhelligkeiten, 
Betriebsstorungen und Reparaturkosten gar nicht ins Grewicht.

In sehr yielen Fallen sind die lautgewordenen Klagen 
auch darauf zuriickzufuhren, daB bei der Auswahl des Reduzier- 
yentils den besonderen Betriebsverhaltnissen, unter denen es 
arbeiten soli, nicht genugend Rechnung getragen worden ist.

Es ist keineswegs gleichgiiltig, ob man fur eine groBere 
Dampfleitung im allgemeinen den Druck erniedrigen will, 
oder ob es sich um die Heizung yon Trocken- und Schlicht- 
zylindern handelt, oder ob das Reduzierventil fiir einen Grarn- 
kocher, Bleichkessel oder Yulkanisierkessel bestimmt ist. In 
jedem einzelnen dieser Falle werden andere Anforderungen an 
das Reduzieryentil gestellt. Wenn dieses daher in dem einen 
Falle zufriedenstellend arbeitet, kann es trotzdem im anderen 
Falle mehr oder minder unbrauchbar sein.

Wir sind gern bereit, unseren Mitgliedern in dieser Hinsicht 
jederzeit mit Rat und Tat zur Seite zu stehen und konnen 
ihnen nur dringend empfehlen, sich im gegebenen Falle recht- 
zeitig mit uns in Yerbindung zu setzen, um sich vor unnotigen 
Auslagen und Unannehmlichkeiten zu schiitzen.

AnschlieBend hieran mochte ich nicht unterlassen, darauf 
hinzuweisen, daB es auch bei der beabsichtigten Aniegung von 
Dampffassern, Trockenzylindern und anderen Apparaten, fiir 
dereń Bau und Betrieb behordliche Yorschriften besteheD, nur 
dringend zu raten ist, vor der Beschaffung solcher Apparate 
auch einmal unsere Ansicht zu horen und nicht dem Mindest- 
fordernden ohne weiteres den Zuschlag zu erteilen.
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Die Nichtbeachtung dieser einfachen Vorsichtsmai]regeI 
hat gerade in letzter Zeit in manchen Fallen sehr uuangenehme 
Betriebsstorungen und nicht unerhebliche Auslagen verursacht, 
die sich anderenfnlls wohl hatten Yermeiden lassen.

In der Hoffhung, dab diese meine Ausfuhrungen nicht 
ganz unbeachtet yerhallen, schliefie ich dieselben mit der Bitte 
an unsere Mitglieder, die gegebenen Winkę zu beherzigen und 
von unserem Anerbieten zu ihrem eigenenen Kutz und Frommen 
recht fleiOig Grebrauch zu machen.

C. DUhrkop.
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III. Heizer- und Maschinistenschule.

Meine Herren!

Uber die Tatigkeit des Yereins auf dem Gebiete der 
Heizerunterweisung ist folgendes zu berichten:

Der im Anfang des Jahres 1905 in Solingen begonnene 
Heizerkursus wurde im neuen Geschaftsjahre fortgesetzt und 
zu Ende gefiihrt. Anstatt des Zeichensaales der dortigen 
Fachschule ist uns vom April ab derjenige der hoheren 
Madchenschule von der Stadtverwaltung Solingen fur die Yor- 
trage zur Yerfiigung gestellt worden. Yon den bis zum 
Schlufi vorhandenen 30 Schiilern nabmen durchschnittlich 
83,3 y. H. an den Unterrichtsstunden teil, die Fehlenden haben 
sich entschuldigt. Auf Wunsch der Mehrzahl der Teilnehmer 
wurden die Yortrage in der 2. Halfte des Kursus von 
11 Uhr vormittags bis 1 Uhr nachmittags gehalten.

Der Kursus endete mit einer SchluBpriifung am 2. Juli, 
welcher die Beamten der Koniglichen Gewerbeinspektion fur 
den Kreis Solingen beiwohnten. Herr Gewerbeinspektor 
Czimatis nahm hier Yeranlassung, in einer Ansprache die 
Schiller zum Festhalten und zur nutzbringenden Anwendung 
des Erlernten zu ermahmen und den Wert der Heizerkurse 
fur den Stand der Heizer und Maschinisten zu betonen.

Der folgende Heizerkursus sollte im Anschlub an den 
Solinger Kursus in Remscheid abgehalten werden, wo sich die 
Mitglieder eines neu gegriindeten MLokalvereins der Heizer 
und Maschinisten in Remscheid“ fast samtlich bereit erklart 
hatten, an einem solchen Kursus teilzunehmen. Da wir jedoch 
Wert darauf legen, dali auch die betreffenden Firmen mit 
dieser Teilnahme ihrer Heizer einverstanden sind und sich an 
den entstehenden Kosten beteiligen, so ging durch die Ein- 
holung der Zusagen dieser Firmen und durch die Ermittelung 
der an der vollen Zahl noch fehlenden Schiller viel Zeit ver- 
loren, so dafi der Kursus in Remscheid erst am 7. Januar 
dieses Jahres mit 30 Schiilern, worunter sich auch ein Kessel- 
besitzer befand, seinen Anfang nehmen konnte.
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Die Beschaffung eines geeigneten Unterrichtslokals machte 
einige Schwierigkeiten, so dal] wir fur diesen Zweck auf das 
Yereinslokal des Heizer- und Maschinistenvereins zuriickgreifen 
mufiten. Die Wahl eines Gasthauses ais Scłmllokal hat jedoch 
leicht mancherlei Unzutraglichkeiten im Gefolge und kann 
ais Notbehelf betrachtet werden.

Die Besuchszilfer fur den Remscheider Heizerkursus stellte 
sich mit 77,3 v. H. zunachst etwas ungiinstig, da neben den 
sonstigen Griinden fiir das Ausbleiben, eine langere Erkrankung 
von 3 Schiilern hinzukam und 8 andere infolge von Sonntags- 
wachen regelmaliig gezwungen waren, einen Teil der Unter- 
richtsstunden zu versaumen-

Aus letzterem Grunde mufiten die Yortragsstunden aucb 
auf den Sonntag Nachmittag von 2 bis 4 Uhr yerlegt werden, 
wahrend sie zu Aniang Yon 10 bis 12 Uhr abgehalten worden 
sind. Der Lehrplan, das Schulgeld und die gesamte Hand- 
habung des theoretisehen und praktischen Unterrichts sind 
genau dieselben geblieben wie friiher und sollen auch ferner* 
hin moglichst beibehalten werden.

Die Yorbereitung der Kesselanlagen zu den inneren Unter- 
suchungen, Wasserdruckproben und Abnahmeprufungen, die 
gesetzlichen und behordlichen Bestimmungen, die Ursachen 
und Wirkungen von Dampfkesselexplosionen wurden auch in 
den letzten beiden Kursen yon Herrn Diihrkop vorgetragen.

Ein Maschinistenkursus hat im yergangenen Geschaftsjahr 
nicht stattgefunden. Statt dessen ist den Wunschen der 
Maschinisten nach Vortragen iiber das Gebiet ihrer besonderen 
Tatigkeit dadurch entsprochen worden, dafi in den bestehenden 
Heizervereinen unseres Bezirks mehrere Yortrage von Herrn 
Meier iiber „Installation und Instandhaltung elektrischer 
Anlagen“ und von mir iiber „Einrichtung, Wirkungsweise, 
Steuerungen und Bedienung der Dampfmaschinen“ gehalten 
wurden. Auch iiber sonstige einschlagige, fachtechnische 
Fragen aus dem Gebiete des Dampfkessel- und Dampf- 
maschinenbetriebes ist auf den Yersammlungen der Yereine je 
nach Wunsch mehrfach von mir gesprochen worden. Wir 
sind somit bemiiht, den Wunschen der hiesigen Heizer und 
Maschinisten nach Belehrung auf den in Frage kommenden 
Gebieten moglichst nachzukommen.

nur
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Hauptsachlich ist es aber die praktische Unterweisung 
der Heizer in den von ihnen selbst bedienten Kesselanlagen, 
die wir den Wiinschen der Koniglichen Regierung entsprechend 
nach Mahgabe der Dienstanweisung fiir die Lehrheizer der 
Dampf kessel-Uberwachungs-Yereine ausiiben und die wir ent- 
weder auf besonderen Wunsch der Kesselbesitzer oder bei 
besonderer Unterweisungsbediirftigkeit oder zu starker Rauch- 
entwicklung auch nach eigenem Ermessen yornehmen.'

Bei manchen Leuten hat es sich auch im Laufe der Zeit 
zur Erzielung eines andauernden Erfolges ais notwendig er- 
wiesen, diese Unterweisungen von Zeit zu Zeit zu wiederholen, 
wodurch dem Zuriickfallen in friihere Eehler vorgebeugt wird 
und etwaigen Anderungen in der Betriebsfiihrung besser ent- 
sprochen werden kann.

Im vergangenen Geschaftsjahr sind von mir in dieser 
Weise in 283 Arbeitstagen im ganzen 452 Betriebsunter- 
suchungen ausgefiihrt (d. h. 1,6 pro Tag) und 503 Heizer 
vor ihren Kesseln unterwiesen worden. Hierunter befinden sich 
307 dem Yerein angehorige und 145 im staatlichen Auftrage 
von uns iiberwachte Betriebe.

Zum Schlusse mochte ich noch erwahnen, dal] verschiedene 
Gewerbeinspektionen und auch die PolizeiYerwaltung zu 
Barmen neuerdings mehrfach Yeranlassung genommen haben,

• bei Klagen iiber Rauchbelastigung unsere Tatigkeit zur Be- 
gutachtung der betr. Betriebe und zur Herbeifiihrung einer 
Abhilfe in Anspruch zu nehmen, wodurch wir in die Lagę 
kamen, unsern Mitgliedern diejenigen Mittel und Wege anzu- 
geben, durch welche sie eine Rauchverminderung in der 
zweckmahigsten, fiir sie vorteiłhaften Weise herbeifiihren 
konnten.

Yon dieser Seite unserer Tatigkeit diirfen wir fur die 
Zukunft gleichfalls eine Einschrankung der Klagen iiber 
Rauchbelastigung und einen Nutzen fiir die Yon solchen Be- 
schwerden betroffenen Mitglieder erwarten.

Die Erfolge, die wir mit der Heizerbelehrung in unserm 
Bezirk erzielt haben, sind auch im vergangenen Geschaftsjahr 
durchaus zufriedenstellend und machen sich sowohl durch Er- 
hohung der Sicherheit und Wirtschaftlichkeit ais auch durch
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eine Rauchverminderung in den meisten von uns besuchten 
Kesselbetrieben bemerkbar. Die sich mehrenden Beweise des 
Yertrauens und der Anerkennung sowohl seitens der Kessel- 
besitzer ais auch der Heizer und Maschinisten fur unsere Ein- 
richtungen auf diesem Grebiete berechtigen uns zu der An- 
nahme, dai] wir mit dieser Handhabung der Heizerunterweisung 
durchaus auf dem richtigen Wege sind.

A. S tor ch.
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B. Elektrotechnische Abteilung.

Meine EEerren!

Die elektrotechnische Abteilung, iiber dereń Tatigkeit zu 
berichten ich bereits zum dritten Małe in einer Mitgliederyer- 
sammlung die Ehre habe, hat sich in dem verflossenen Jahre 
in stets wachsendem Mafie der Inanspruchnahme durch die Mit- 
glieder des Yereins zu erfreuen gehabt. Der Erfolg, den wir 
im Laufe der Zeit durch Yerbesserungsvorschlage und einge- 
hendere Berichte sowie Untersuchungen erzielt haben, berechtigt 
mich zu der Hoffnung, dafi die anfangs zumeist auf vielfach 
ais lastig empfundenes Drangen der Feuerversicherungs-Gresell- 
schaften erfolgten Untersuchungen mehr und mehr ais dasjenige 
erkannt werden, was sie m. E. sein sollen, nam lich eine Unter- 
stutzung in dem Streben nach der bestmoglichen Ausnutzung 
der Elektrizitat ais Licht- und Kraftspenderin.

Zu wiederholten Malen haben wir im verflossenen Jahre 
Gelegenheit gehabt, eingehendereUntersuchungen ganzerFabrik- 
anlagen durchzufuhren und dadurch Einblick bekommen in die 
Bediirfnisse der Fabrikationsmethoden. Unsere Tatigkeit ais 
beratende Personen der Mitglieder ist im verfłossenen Jahre 
recht haufig in Anspruch genommen worden, so dafi ich es 
fur zweckmafiig halte, auch an dieser Stelle kurz die Frage 
zu behandeln: Unter welchen Yerhaltnissen ist es wirtschaftlich 
yorteilhafter, entweder elektrische Energie von einer grofien 
Kraftzentrale zu entnehmen, oder eigene Dampfanlage zu 
betreiben?

Zur Beantwortung dieser Frage ist es wichtig, die Betriebe 
in zwei Hauptgruppen zu teilen, namlich I. solche, welche den 
Dampf nur fur Heizzwecke wahrend der kalten Jahreszeit 
benotigen und II. solche, welche das ganze Jahr hindurch
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Dampf fiir die Fabrikation erfordern. Zu dieser letzteren 
Gruppe gehoren also samtliche Betriebe, welche Wascherei, 
Farberei, Appretur und dergl. besitzen.

Fiir die unter I. genannten Betriebe ist die Grobe der 
jahrlich erforderlichen Kraftmenge ausschlaggebend in der Be- 
urteilung der gestellten Frage. Fiir kleine und mittlere Betriebe, 
welche nur zeitweise Kraft benotigen, lohnt sich kaum die 
Anlage einer eigenen Dampfzentrale, weil der Dampfyerbrauch 
pro effektiy geleistete Pferdestarkenstunde unverhaltnismabig 
hoch ist. Beim Bezuge elektrischer Energie yon einer groben 
Zentrale werden die zuletzt bezeichneten Fabriken daher in der 
Kegel wirtschaftlicher arbeiten ais wenn sie selbst eigene 
Dampfkessel betreiben. Es kommt hierbei auberdem noch in 
Betracht, dab die Ausnutzung des Heizers fiir einen kleinen 
Dampfbetrieb eine unvollkommene ist. Die yielfach alsdann 
ubliche Inanspruchnahme des Heizers fiir Nebenarbeiten liegt 
ausserdem nicht im Interesse des guten Arbeitens der Anlage, 
vom sicherheitstechnischen Standpunkte aus betrachtet. Die 
Grenze, bei welcher es fraglich ist, ob eigene Krafterzeugung 
oder Bezug derselben yon auberhalb, mochte ich fiir diese 
Gruppe ais mit ca. 75 bis 100 PS beginnend bezeichnen. 
Dampfmaschinen yon der eben angegebenen Grobe benotigen, 
wenn sie nach dem heutigen Stand der Technik gebaut sind, 
yerhaltnismabig so wenig Dampf, dab von Fali zu Fali ent- 
schieden werden mub, ob eine eigene Anlage wirtschaftłich ist 
oder nicht. Fiir grobere Betriebe mub der Preis pro Kilowatt- 
stunde schon recht niedrig bemessen sein, wenn eine ernstliche 
Konkurrenz der eigenen Krafterzeugung durch die erstere er- 
wachsen soli. Zwischen dem Dampfverbrauch einer Maschine 
von ca. 200 bis 300 PS und den Maschinengroben, wie sie in 
elektrischen Zentralen iiblich sind, ist nicht mehr so erhebliche 
Differenz, dab eine Kraftzentrale imstande ist, billiger elek- 
trische Energie dem Konsumenten zu liefern, ais wie der 
Konsument sich selber herzustellen in der Lagę ist. Das grobe 
Kapitał, welches das Fernleitungsnetz erfordert, sowie die Yer- 
luste der Transformierung und Ubertragung auf weite Strecken 
yerteuern leider die elektrische Energie in nicht unerhebliehem 
Habe. In den Kosten fiir das Brennmaterial wird kein er- 
heblicher Unterschied bestehen beim Bezuge von etwa 100 
Doppelwaggon oder einem Yielfachen desselben.

4
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Alle Betriebe, welche der unter II. genannten Gruppe 
angehoren, erfordern eine Dampfanlage sowieso. Ob dieselbe 
etwas grofier gebaut wird, damit sie imstande ist, die notige 
Kraftmenge herzugeben, oder in dem kleineren Umfange be- 
trieben wird, diirfte in den meisten Fallen nur unwesentlich 
das Gesamtanlagekapital yergrohern. Die Hohe der Bedienungs- 
kosten vermindert sich aber bedeutend, wenn die Kraft- 
erzeugung allein nicht mit dem Lohnkonto fiir den Heizer 
belastet werden kann. In yielen Fallen ist es aullerdem 
moglich, den Auspuffdampf der Maschine fur die Fabrikation 
noch nutzbringend anzuwenden, sodafi der hohere Dampf- 
yerbrauch der kleinen Maschine nicht so durchschlagend ist 
wie die- Kosten der geleisteten Pferdestarkenstunden. Fiir 
grofiere Betriebe der Textilbranche, soweit sie Dampf standig 
benotigen, kommt der Bezug elektrischer Energie schwerlich 
in Konkurrenz mit der eigenen Krafterzeugung, wenn nicht 
durch Wasserkraft oder dergl. der Preis pro Kilowattstunde 
ganz minimal gehalten werden kann. In mehreren Fallen ist 
es mir vorgekommen, dafi bei der Aufstellung einer Yergleichs- 
rechnung der Kosten pro effektive Pferdestarkenstunde yon 
auswarts bezogen oder selbst erzeugt das eine Mai die Zahlen 
fiir eine Anlage, welche schon reichlich 20 Jahre gearbeitet 
hat, genommen wurden, und das andere Mai eine moderne 
Dampfanlage in der elektrischen Zentrale ihr gegeniiber gestellt 
wurde. In solchem Falle ist es haufig nicht schwer zu 
beweisen, daJB die Kosten pro Pferdestarkenstunde sehr 
zugunsten des Kraftbezuges von auherhalb der Fabrik 
sprechen, Eine derartige Gegeniiberstellung ist selbstverstand- 
lich grundfalsch und nur moglich, weil das Papier bekannt- 
lich sehr geduldig ist und sich mit Zahlen scheinbar alles 
beweisen lafit.

Die Kosten, welche fiir die Amortisierung und Yerzinsung 
einer Anlage in Frage kommen, konnen sowohl fiir elektrische 
Zentrale ais wie fiir Dampfanlage in Fabriken ais gleich be- 
trachtet werden. Leider besteht eine grofie Yerschiedenheit 
der Ansichten dariiber, in welcher Hohe amortisiert werden 
soli, sodafi immer wieder von Fali zu Fali bei den von mir 
ais zweifelhaft angefiihrten Fallen entschieden werden muh, 
ob bei kleinen und mittleren Betrieben Kraftbezug voh auhen 
yorteilhafter ist oder Erzeugung durch eigene Dampfanlage.
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Uber die technischen Arbeiten der Abteilung mochte ich 
noch nachstehende Zahlen folgen lassen:

Zusammenstellung.
Summa der elektrischen Anlagen .
RegelmaUige Untersuchungen . . .
Abnahme-Untersuchungen.................
Untersuchungen von Motorenanlagen 
Abnahmen von Motoren.................

. 115
96
14
15
3

Die Anlagen umfassen:
145 Gleichstromgeneratoren mit einer

Leistung von..............................
5 Drehstromgeneratoren mit einer

Leistung von..............................
1 Drehstrom - Gleichstromumformer 

mit einer Leistung von . . .
Summa 151 Stromerzeuger mit.........................

50 Akkumulatorenbatterien mit einer Kapazitat von 
12 440 Ampstdn. bei 3stiindiger Entladung,

667 Motoren mit einer Leistung von 3720 PS, darunter 
ca. 350 kleine Motoren von 1/3 PS und darunter, 

1213 Bogenlampen,
30970 Gluhlampen.

Der Stromart nach sind yorhanden:
101 Anlagen mit Gleichstrom,
3 Anlagen mit Gleichstrom und Drehstrom,
5 Anlagen mit Drehstrom,
4 Anlagen mit Einphasen-Wechselstrom.

3650 Kilowatt.

1500

120
5270 Kilowatt.

r-H 
CTi
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Der Stromverwenduug nach dienen:
70 Anlagen fiir Beleuchtung,
5 Anlagen fiir Motorenbetrieb,
38 Anlagen fiir Beleuchtung und Motorenbetrieb.

Das laufende G-eschaftsjahr hat bereits eine Anzahl Reu- 
anmeldungengebracht, sowie aufierdem grofiere Untersuchungen, 
die teils bereits ausgefuhrt sind, teils noch zur Ausfiihrung 
kommen werden. Ich mochte deswegen meinen diesjahrigen 
Bericht mit dem Wunsche schliefien, daC es der elektro-
technischen Abteilung des Yereins vergonnt sein mogę, bei 
unseren Mitgliedern daran mitzuarbeiten, dafi die Elektrizitat 
iiberall dort zur Anwendung kommt, wo die Yerhaltnisse ihre 
Benutzung ais wirtschaftlich empfehlen.

R. Meier.
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Geprtift und richtig befunden. 
B a r m e n, 15. Mai 1906.

Hugo Mann.Gust. Ad. Dahl.
Alexander Schlieper.
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fur das Geschaftsjahr 1905.
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Gewinn- und Yerlustrechnung
Mark Pfg.

43 809

1231
420

10 068 50
15

7 906 80

504 55
6 602 15

23 002 37
1700 -
3 280 22

1 600

2 097 67
727 55
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18 493

4 497
3712

Jahresbeitrage der Mitglieder fiir
1614 Dampfkessel........................

Jahresbeitrage der Mitglieder fiir
200 Dampffasser........................

Eintrittsgeld von 42 Mitgliedern . . .

Arbeiten der dampftechnischen Ab- 
teilung:
Wasserdruckproben ..... 
Aufierordentlich e innere Unter-

suchungen .................................
Indikator- und Verdampfungs-

yersuche ................................
Konsultationen.............................
Blechabnahmen.............................
Kesselprojekte etc........................
Abnabme-Untersucłmngen. . . 
Yerschiedene Arbeiten .... 
Sonntags- bezw. Nachtarbeitsn 

Pumpenmiete.........................................

Arbeiten etc. der elektrotechnischen 
Abteilung:
Eintrittsgeld.................................
Beitrag .........................................
RegelnraUige Arbeiten... 
AuBerordentliche Arbeiten. .

Revisionsbiicher, Stempel, Jahres- 
berichte, Riickverg. Porto, Riick-
verg. Reisegelder . .....................

Reisegelder............................................

Staatliche Uberwachung:
Jahresbeitrage . .....................
Aufierordentliche Unter-

suchungen .................................
Jahresbeitrag aus 1904 ....

Wohnungsmiete.....................................
Zinsen .............................................
Staatlicher Zuschuss zu den Kosten 

des Lehrheizers .... 
Erhobene Beitrage zur Spar- und 

Pensionskasse von den Beamten 
Beitrage zur Heizerschule................

Mark Pfg.
Gehalter der Beamten, Fahr- 

gelder etc. ...
Beleuchtung, Heizung und Reinigung 

der Geschaftsraume - .
Drucksachen und Geschaftsunkosten . 
Zeitungsannoncen und Porti 
Unfa!lversicherung und Fernsprech-

einrichtung....................................
Verbandszwecke....................................
Diverse Ausgaben . . * ....................
Reisegelder der Beamten....................
Reisegelder des Vorstandes................
Hypothekenzinsen ................................

Beitrage zur Spar- u. Pensionskasse :
Beitrage des Yereins................
Zinsen................. ....................
Beitrage der Beamten................
Zinsen .............................................
Zinsen (Ww. A. Siepermann) .

Abschreibungen:
2 % auf G-ebaude

yon M. 85 740.74 1 714
20 % » Mobilien

81

156 682.15 1 336von „
20 % » Apparate I

von „ 449 102 249.10
20 % „ Apparate II 

yon 293 601 468.60
50 °/0 „ Bibliothek 

von 7560120.75
Unkosten fiir das Geschaftshaus. . .
Verlust aus 1904 .................................
Reingewinn.............................................
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Grundstiicks-Konto 
Gebaude-Konto . .
27/5.05 AuBerord. Abschreibung

des Yermogens-Kontos „ 25 165,26

M. 110 906,—

M. 85 740,74 
1 714,8181/3-06 2°/o Abschreibung .

Mobilien-Konto....................
Zugang 1905................

* ??
M. 6153,— 

529,15

M. 6 682,15 
20°/o Abschreibung . . „ 1336,15

Apparate-Konto I. . . .
Zugang 1905 . . .

M. 1 714, - 
535,10

M. 2 249,10 
449,1020°/o Abschreibung. . .

Apparate-Konto II . . .
Zugang 1905 . . .

M. 1337,- 
„ 131,60

M. 1468,60 
„ 293,6020°/o Abschreibung. . .

Bibliothek-Konto
Zugang 1905 . . . . .

88,75
32,—

M.

120,75
60,7550°/o Abschreibung. . .

Effekten-Konto I ....................
Effekten-Konto II....................
Stadt. Sparkassen-Konto . .
Kassa-Konto .............................
Forderungs-Konto,

lt. Belastungsbuch. . .

57

Biianz am 31. Marz 1906. Passiva.
Mark

46 021
Pfg. Mark j Pfg. Mark Pfg.Mark 

75 000 
18 000 

5 310 
100 578

Pfg.
85 Hypotheken-Konto .........................................

Otto Buddę & Co.............................................
Bank-Konto.....................................................
Guthaben der Spar- und Pensionskasse . .
Reservefonds-Konto I .....................................
Reservefonds der Spar- und Pensions-Reserve- 

Kasse (friiher R,eservefonds-Konto II) 
Ubertrag auf neue Rechnung........................

18
198 889 

10 747
1698

84 025 93
11521 
2 916

63
73

5 346

1800

1175

78138 42860

10 747 -
66 382 : 45 4577 129 

4196 
1466

53
76

2 853

224 074 5252224 074

Gepruft und richtig befunden. 
JBarmen, 15. Mai 1906.

Gust. Ad. Dahl. Hugo Mann.
Alexander Schlieper.

56

Aktiva.



58 59

Spar- und

Bilanz am
Pensionskasse.

31, Marz 1906.Aktiva. Passiva.

jPig.Mark Pfg. MarkMark Pfg.
Guthaben beim Bergischen Dampfkessel- 

Uberwachungs-Yerein.........................
keeliimng A.

Bestand am 1. April 1905 .....................
Beitrage des Vereins pro 1905 . . . . 
3VS °/o Zinsen.............................................

100 578 98
59 633 

6 458 
2190

28
33
38 68 281 99

Rechnung B.
Bestand am 1. April 1905 .....................
Beitrage der Beamten pro 1905 . . . 
3l/2 °/o Zinsen.............................................

15 567 
2 097

35
67

9918 243578 97

Reinyermogen . . 
Wwe. A. Siepermann

9886 525 
14 053

100 578 9898100 578

Gepriift und richtig befunden. 
Barmen, 15. Mai 1906.

Gust. Ad. Dahl.
Alexander Schlieper.

Hugo Mann.



Pfg.Mark
Gehalter der Beamten, Fahr-

gelder etc.............. ........................
Beleuchtung, Heizung und Rei- 

nigung der Geschaftsraume. . 
Drucksachen und Geschaftsunkosten 
Porto und Zeitungsannoncen . . . 
Unfall- und P euerversicherung, 

sowie Fernsprechgebuhren . .
Yerbandszwecke.................................
Diverse Ausgaben.............................
Pensionskasse, Beitrage des Yereins 

der Beamten

62 250

2 500 —
2 200 — 

1 150 —

1150 —
2 000 — 

1800 ; — 
7 228 i — 
2 280 — 
3 700 -Zinsen.....................

Reisegelder der Beamten . . . .
„ des Yorstandes . . . 

Unkosten fur das Geschaftshaus .
Hypothekenzinsen.............................
AbschreibuEgen.................................
Anschaffungen ftir die dampf-

technische Abteilung.................
Anschaffungen fur die elektro-

techniscbe Abteilung.................
Anschaffungen an Mobilar ....
Gebaude ..............................................
Yoraussichtlicher Gewinn . .

71

10 500 I —
350
500

3 825 —
4 000 | —

500

500
1000 — 

1000 : — 

28 73

108 461 73

Mark Pfg. 
2 916 73Ubertrag aus 1905 ... ...

Jahresbeitrage der Mitglieder:
a) Dampfkessel . .
b) Dampffasser........................

Eintrittsgeld von neuen Mitglie-
dern..............................................

Arbeiten der Ingenieure, dampf-
technische Abteilung................

Arbeiten der Ingenieure, elektro-
technische Abteilung................

Pumpenmiete.....................................
Revisionsbucher, Stempel etc. . .
Reisegelder.........................................
Staatliche Uberwachung................
Wohnungsmiete.................................
Zinsen.................................................
Staatlicher ZuschuB zu den Kosten

des Lehrheizers................ .
Erhobene Beitrage zur Spar- und 

Pensionskasse.............................

45 000 
1 500

150

10 500

9 000
15

500
7 000 

22 300 
1700 
4 000

1600

2 280

108 461 73

6160

das Geschaftsjahr 1906.
Yerlust-Konto,

Jahreshaushalt fur
Gewinn- und
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M. 7,— 
. 6,50

Fur einen Apparat 
„ zwei Apparate je 
* drei „ »
„ jeden folgenden Apparat mehr „

Dafiir werden ausgefiihrt:
1. a) bei Dampfkesseln: Jahrlich zwei Untersuchungen, 

worunter alle zwei Jahre eine innere sein mufi;

an derselben 
Betriebsstatte.

ferner die vorgeschriebenen regelmafiigen Wasser- 
druekproben und die Druckproben an Stelle und 
in Erganzung innerer Untersuchungen,

62

Tarif
des Bergischen Dampfkessel-Uberwachungs- 

Vereins in Barmen.

Eilltrittsgeld, einmaliges, pro Mitglied M. 10.—.

A. Jahres-Beitrage: Die Beitrage werden nicht nach 
den einer Firma gehorenden, sondern nach den in jeder 
Betriebsstatte vorhandenen Dampfkesseln bezw. Dampffassern 
berechnet, und zwar ist zu zahlen:

i. Dampfkessei.
Kessel M. 29,—

„ je „ 28,— ]
„ „ „ 27,— I an derselben
„ „ „ 26,— | Betriebsstatte.

, , 25,- J

Fur einen 
„ zwei 
„ drei

vier bis seehs 
„ sieben und mehr

Fiir Kessel mit einschl. 15 qm Heizfłache wird eine Mark 
weniger berechnet.

II. Dampffasser und Apparate.
M. 9,-

Dampffasser je „ 8,50
v r> v

Fiir ein DampffaJ]
„ zwei 
„ drei 
„ jedes folgende 

DampffaJB mehr

an derselben 
Betriebsstatte.

» 65—
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b) bei Dampffassern: Jahrlich eineaubere Untersuchung,
alle zwei Jahre eine innere Untersuchung, sowie 
die vorgeschriebenen regelmabigen Wasserdruck- 
proben. Aufierdem einmal im Jahr auf Anirag die 
Einstellung yod Sicherheits- uud Reduzierventilen.

c) bei Apparaten: Jahrlich eine aubere Untersuchung,
alle vier Jahre eine innere Untersuchung, sowie 
die regelmahigen Wasserdruckproben, entsprechend 
den Yorschriften der betreffenden Berufsgenossen- 
schaft.

2. Konsultationen in den angesetzten Sprechstunden 
(Montags nachmittags von 3—6 Uhr),

3. Indikator- und Pyrometer-Yersuche, auf Yeranlassung 
des Yorstandes,

4. laufende Betriebsuntersuchungen und Belehrungen der 
Heizer iiber die zur Erzielung moglichst rauchfreier Yer- 
brennung und zur Yermeidung von Brennstoffvergeudung 
richtige Bedienung des Feuers, iiber die sachgemabe Be- 
nutzung und Unterhaltung der Sicherheitsyorrichtungen 
und iiber die sonstigen Obliegenheiten derselben.

B. Dagegen werden besonders berechnet:
I. Konsultationen, stundenweise, und zwar auberhalb des 

Bureaus, einschl. Ab- und Zugang fur jede Stunde M. 5,—. 
Jede angebrochene Stunde gilt fur voll.

II. Aufierordentliche Druckproben und sonstige Unter- 
suchungen.

1. Yon Dampfkesseln.
a) Die Druckprobe neuer und neu zu genehmigender 

Kessel
1 Kessel............................................................
die gleichzeitige Druckprobe jedes weiteren 
Kessels................................................................

b) die Druckprobe nach Reparatur................. „ 15,—
c) die Abnahme-Untersuchung eines neu an- 

gelegten Kessels
d) die auberordentliche innere Untersuchung . „ 15,—
e) aufierordentliche aubere Untersuchung . . „ 10,— 
Die Wiederholung einer dieser Arbeiten wird mit dem

gleichen fur die Arbeit angesetzten Betrage berechnet.

M. 15,—

„ io,-

» 15-



2. Yon Dampffassern 
a) Die erste Druckprobe

1 neues Dampffafi..................... ....
jedes weitere neue Dampffafi gieichzeitig mehr n 10,— 
1 altes Dampffafi 
jedes weitere alte Dampffafi gieichzeitig mehr „ 10,—

M. 20,—

„ 20.-

b) die Abnahme-Untersuchuug 
1 Dampffafi.......................... M. 20,-
jedes weitere Dampffa.fi gieichzeitig mehr „ 10,—

c) die erste Druckprobe in Yerbindung mit 
der Abnahme - Untersuchung
1 Dampffafi................. ... ..................................„
jedes weitere Dampffafi gieichzeitig mehr „

d) aufierordentliche innere Untersuchung oder 
Druckprobe
1 Dampffafi .... .............................. ...
jedes weitere Dampffafi gieichzeitig mehr

„ 15,-
» io,-

3. Yon Apparaten der chemischen Industrie und ahnlicher
Apparate.

a) die erste Druckprobe:
1 neuer Apparat
jeder weitere neue Apparat gieichzeitig mehr „ 8, —
1 alter Apparat
jeder weitere alte Apparat gieichzeitig mehr „ 10,—

b) aufierordentliche innere Untersuchung oder 
Druckprobe regelmafiig iiberwachter 
Apparate.
1 Apparat....................................................... „ ,50
jeder weitere Apparat gieichzeitig mehr „ ,—

c) desgleichen von nicht regelmafiig iiberwachten 
Apparaten
1 Apparat
jeder weitere Apparat gieichzeitig mehr . „ 7,50

III. Die Druckproben von sonstigen Apparaten und Gefafien. 
(Trocken- und Schlichtzylinder, Minera!wasser-Apparate etc.)

1 Apparat
2 Apparate, gieichzeitig................. „ 16,—

„ 20,-
* 4-

M. 12,-

B 15,-

» 10,-

M. 10,—

3
jeder weitere Apparat mehr . . .

64
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a) fur die Bestimmung der Leistung einer Dampfmaschine 
mittelst Indikator:

mit 1 Zylinder ...........................................
„ 2 Zylindern...........................................
» 3 „ ...........................................

4n ^ v ...........................................................................

b) fur gleichzeitige Kraftbestimmung einzelner 
Arbeitsmaschinen:

bei Dampfmaschinen mit 1 Zylinder . . M.
„ - v 2 Zylindern . . „
” -i -> 3 „ .

47) n n ^ • •

c) fur gleichzeitige Einstellung der Steuerung
je eines Zylinders...........................................

d) fiir Einstellung der Steuerung allein ohne 
Kraftbestimmung :

fiir einen Zylinder......................................
fur jeden weiteren Zylinder.....................

M. 15,- 
. 20- 
. 25- 
, 30,-

8-
10,-

M. 10,—

20,-
10-

e) bei Jahresabonnements auf Indikator-Yersuche, welche 
gelegentlich der Bevisions-Besuche gemacht werden 
konnen, werden bei einem Abonnement von yier Yer- 
suchen pro Jahrnur drei, bei einem Abonnement von 
acht Yersuchen pro Jahr nur sechsYersuche berechnet;

f) sind Yorarbeiten zum Indikator-Yersuch erforderlich, 
so werden diese nach dem Tarif fiir Konsultationen 
berechnet (siehe Bij.

Y. Yerdampfungs-Versuche:
a) Verdampfungs-Versuche, wobei nicht mehr

ais zwei Ingenieure tatig sind, kosten . . M. 50,—
b) dauert ein solcher Yersuch, wie unter a) 

genannt, langer ais 8 Stunden, so wird fiir 
jeden Ingenieur die Stunde mit . . . 
berechnet;

3-

5
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Die Wiederholung einer dieser Arbeiten wird mit dem 
gleichen fiir die Arbeit angesetzten Betrage berechnet.

Bei B. I., II. 1, 2 und 3 und III. treten bei auswartigen 
Anlagen Reise- und Tagegelder hinzu.

IV. Indikator-Yersuche:

O
S
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c) ist zu gleichzeitigen Indikator- Yersuchen 
oder anderen Zwecken ein dritter und 
vierter Ingenieur notig, so wird fiir jeden
[ngenieur die Stunde mit..............................
berechnet.
Yorarbeiten zu den Yerdampfungs-Yersuchen werden 

nur berechnet, wenn sie groBeren Zeitaufwand erfordern.

VI. Gewiinschte eingehendere Betriebsuntersuchungen und 
Belehrungen der Heizer von mehrstiindiger Dauer in 
Verbindung mit Rauchgasanalysen, Temperatur- und 
Zugmessungen zur Feststellung einer moglichst rationellen 
Feuerbedienung:
a) fur einen Ingenieur und jede Stunde der

Untersuchung...................................................
b) ist zur gleichzeitigen Beobachtung mehrerer 

Kessel oder zu anderen Zwecken ein zweiter 
und dritter Ingenieur notig, so wird fiir
jeden Ingenieur die Stunde mit.................
berechnet.

M. 3,-

M. 5,-

V ------

VII. Blechabnahmen werden pro erforderlichen Tag mit 
M. 30,— berechnet.

Bei den unter IV, Y, VI und YII genannten Arbeiten 
treten bei auswartigen Anlagen fteise- und Tage- 
gelder hinzu.

VIII. Projekte:
1. Anfertigung von Lieferungs - Bedingungen

a) fiir Kessel......................................
b) „ Dampfmaschinen.....................
c) „ Schornsteine . . .................
einschlieBlich Priifung der Angebote.
Bei Schornsteinen mit EinschluB der Priifung der den

Angeboten beiliegenden statischen Berechnungen.

2. Projekte fiir Speisewasser-Vorwarmer,
Speisesammler................. M.25— 40

3. Projekte fiir Dampfsammler „ 50—100

4. Projekte fiir Dampfrohrleitungen je nach
dereń Umfang mindestens..........................

. . M. 30,—
• - „ 40,-
• • n 503—

je nach den 
Verhaltnissen.

M. 30,—



K e s selz ahl:

Ort der Anlage.
1 2 3 4 5

Ronsdorf und Omgegend, Hammerstein, M.
Cronenberg. Vohwinkel, Grafrath . . 

Haan, Schwelm, Beyenburg, Neviges, 
Velbert, Dornap, Gruiten, Breitenbruch. „ 

Lennep, Remscheid, Burg a. d. W., Wer- 
melskirchen, Hiickeswagen. Dorp- 
miihle, Radevormwald, Dablerau, 
Vogelsmiihle, Dahlhausen, Krebsoge, 
Langenberg, Mettmann, Wiilfrath, 
Obligs, Solingen, Morsbach, Wald, 
Miingsten, Krahwinklerbriicke 
wehr, Neandertal, Hochdahl . 

Wipperfnrth, Ronsahl, Bnrscheid, 
Hilgen, Opladen, Scblebusch, Immig- 
rath, Langenfeld, Nierenhof, Leich- 
lingen, Monheim, Rheindorf, Ohl,
Richarth, Kiippersteg................................

Gummersbach, Dersohlag, Bergneustadt, 
Engelskirchen, Runderoth, Bielstein, 
NiederseBmar ............................................

1
6.— 7.503.-! 4.501.50

2
13 159 115

3

, Land-
12 i 14 16 188

4

242110 15 18
6

3826 3212 20

5. Anfertigung der Zeichnungen und Be- 
sckreibungen von Dampffassern je nach dereń

M. 15,— bis 20 — 
Die durch die Projekte entstehenden Reise- und Tage- 

gelder werden besonders in Rechnung gebracht.
IX. Sonutags- bezw. Nachtarbeiten:

1. RegelmaBige innere Untersuchungen und Wasser- 
druckproben, welche auf Wunsch der Dampfkessel- 
besitzer an Sonn-und Feiertagen ausgefuhrt werden, 
kosten je M. 15,— extra, die dem ausfiihrenden 
Beamten zugut kommen.

2. Sonstige Sonntagsarbeiten und Arbeiten von 8 Uhr 
abends bis 6 Uhr morgens werden zugunsten des aus- 
fiihrenden Beamten mit dem doppelten Satz berechnet,

Reise- und Tagegelder werden in beiden Fallen besonders 
in Rechnung gestellt.

Die hier nicbt aufgefuhrten Arbeiten werden voai 
Yorstande besonders tarifiert.

X. Fur auUerhalb der Stadtkreise Barmen und Elbeifeld 
Iiegende Kessel kommt nachstehender Pauschaltarif fiir 
Reise- und Tagegelder ais Zuschlag zum jahrlichen 
Kesselbeitrag in Anrechnung.

Pauschaltarif der Reise- und Tagegelder fiir 
regelmafiige Untersuchungen.

Umfang mindestens
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Bemerkung; § 42 der Anweisung betreffend die Genehmi- 
gung und Untersuchung der Dampfkessel vom
9. Marz 1900.

I. Der Ubergang von Kesseln aus der staatlichen Uber- 
wachung oder der Uberwachung im staatlichen Auftrage 
in die Yereinsiiberwachung kann, abgesehen von den durch 
Ubergang yon Kesseln in den Besitz von Yereinsmitgliedern 
bedingten Yeranderungen, nur am 1. April jedes Jahres 
nach rechtzeitiger, spatestens bis zum Ablauf des vorher- 
gehenden Kalenderjahres eingegangener, schriftiicher 
Kiindigung des Kesselbesitzers erfolgen. Diese ist, sofern 
der Kessel von einem staatlichen Beamten iiberwacht wird, 
bei diesem, im iibrigen bei dem zur Aufsicht iiber den 
Yerein zustandigen Koniglichen Regierungsprasidenten, 
— fur unseren Yerein ist der Konigliche Regierungsprasident 
in Dusseldorf zustandig — bezw. Oberbergamt anzubringen, 

II. Wer bei Anlegung von Dampfkesseln nicht bereits einem 
Uberwachungs-Yerein angehort, untersteht der staatlichen 
oder der nach § 2, Absatz I, Ziffer 4 geregelten Uber­
wachung so lange, bis die vorgedachte Kiindigung aus- 
gesprochen und wirksam geworden ist.

003ł
 •
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Bestimmungen und G-ebuhrenordnimg
betreffend

die Untersuchung und Begutachtung elektrischer Licht-, 
Kraft- und Blitzableiter - Anlagen durch den Bergischen 

Dampfkessel-Uberwachungs-YArein in Bar men.

Allgemeine Bestimmungen.

Geltungsgebiet der Prufungstatigkeit.
Die Priifung und Uberwachung von elektrischen Betrieben 

und Blitzableitern soli sich vorlaufig nur auf diejenigen Anlagen 
erstrecken, dereń Besitzer bereits Mitglieder des Yereins mit 
ihren Dampfkesseln sind. Die Ausdehnung der Tatigkeit auf 
solche Anlagen yon Mitgliedern, welche aufierhalb des Yereins- * 
gebietes liegen, kann durch Beschlub des Yorstandes herbei- 
gefiihrt werden, soweit dies ohne Schadigung der Interessen 
unseres Yereins und anderer Dampfkessel-Uberwachungs-Yer- 
eine zulassig ist.

Besitzer von elektrischen Anlagen ohne Dampfkessel konnen 
auf Antrag ebenfalls Mitglieder des Bergischen Dampfkessel- 
Uberwachungs-Yereins werden gegen Zahlung eines einmaligen 
Eintrittsgeldes von M. 10,—, sowie einer Jahresgebiihr von 
M. 10,— und sind berechtigt, alsdann die elektrotechnische 
Abteilung gemah den nachfolgenden Bestimmungen und der 
Gebiihrenordnung in Anspruch zu nehmen. Im iibrigen finden 
fur diese Mitglieder die Bestimmungen der Satzung des Yereins 
sinngemafi Anwendung.

Art der Prufungstatigkeit.
Die Priifung und Uberwachung soli sich sowohl auf Bei- 

hiilfe bei der Anlegung neuer und Abanderung alter, ais auch 
auf die Begutachtung und Priifung bereits yorhandener elek­
trischer Anlagen und ihre Bedienung, auf eine Priifung der 
Leitungs- und Isolationswiderstande, der Dynamomaschinen, 
Motoren, Transformatoren und Akkumulatoren, sowie auf 
Blitzableiter erstrecken, je nachdem die eine oder andere
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Tatigkeit des Yereins von den Besitzern solcher Anlagen be- 
antragt wird. Das zu den Untersuchungen etwa erforderliche 
Hiilfspersonal hat der Auftraggeber zu 9tellen. Diesen Priifungen 
werden die Yorschriften und Normalien des Yerbandes deutscher 
Elektrotechniker und die Yorschriften der Feuerversicherungs- 
Gesellschaften zugrunde gelegt.

Eine Untersuchung und Priifung der zum B.triebe elek- 
trischer Anlagen dienenden Dampf- oder anderen Kraftmaschinen 
durch den Yerein findet nur auf Grund eines besonderen An- 
trages sratt und wird besonders berechnet. Diese Kosten sind 
also in der nachfolgenden Gebiihren-Ordnung nicht beriick- 
sichtigt. l)ie Bestimmung des Zeitpunktes fur die alljahrlich 
einmal verpflichtete Untersuchung behalt sich der Verein vor, 
unter tunlichster Beriicksichtigung der Wiinsche seiner Mit- 
glieder. Aufiergewohnliche Untersuchungen erfolgen auf An- 
trag der Mitglieder gegen besondere Berechnung.

Berichterstattung iiber die Untersuchungen.
Uber jede dieser ausgefiihrten Untersuchungen erhałt der 

Auftraggeber einen schriftlichen Bericht vom Yerein, in dem 
der gefundene Zustand der Anlage besprochen wird, sowie 
auch Yorschlage zu einer etwa wiinschenswerten oder gar not- 
wendigen Abanderung der Anlage gemacht werden. Der Verein 
ist in die Listę der „anerkannten JRevisionsfirmenu der Feuer- 
versicherungs-Gesellschaften eingetrayen. Die Revisionsberichte 
haben daher fur die Yersicherungs-Geseilschaften Giiltigkeit.

Zoneneinteilung.
Die in der nachfolgenden Gebiihrenordnung angegebenen

Zonen umfassen folgende Orter
Zonę I: Barmen, Elberfeld, Langerfeld, Hammerstein.
Zonę II: Ronsdorf und Umgegend, Vohwinkel, Haan, 

Grafrath, Cronenberg, Schwelm, Dornap, Beyenburg, 
Dahlerau, Yogelsmiihle, Dahlhausen, Krebsoge, Kriih- 
winklerbriicke, Radevormwald, Lennep, Remscheid, 
Burg a. d. W., Wermelskirchen, Hiickeswagen, 
Mettmann, Neviges, Wiilfrath, Yelbert, Langenberg, 
Nierenhof, Ohligs, Landwehr, Leichlingen, Solingen, 
VYald, Weyer, Miingsten.



Fur grofie Anlagen 
siehe Erganzung 
Absatz 1 und 2, 

Seite 4.
Fur iedes ange- 
fangene 100 Gliih- 
larnpen iiber 1000 
yorhandene Gliih- 
lampen werden M. 
5.— berechnet. Jede 
vorhandene Bogen- 
lampe wird gleich 
10 Gluhlampen ge- 
recbnet und fiir 
jeden vorhandenen 
Akkumulator wer­
den 10°/ę der Ge- 
biihren fur die betr. 
Lichtanlage berecb- 

net.
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Zonę III: Wipperfurth, Ronsahl, Burscheid, Hilgen, Opladen, 
Schlebusch, Immigrath, Langenfeld, Monheim, 
Gummersbach, Derschlag, Bergneustadt, Engels- 
kirchen, Riinderoth, Bielstein, Kiedersefimar.

Allgemeines.
Wenn aus irgendeinem Grunde, der nicht durch den 

Yerein oder seine Ingenieure verschuldet ist, eine zu bestimmter 
Zeit festgesetzte Untersuchung nicht hat vorgenommen werden 
konnen, werden die hierdurch der Yereinskasse entstandenen 
Kosten an iieise- und Tagegeldern dem Antragsteller berechnet. 
Alle auf diese Priifungen bezuglichen Briefe sind portofrei an 
die Adresse desYereins„Bergischer Dampfkessel-Uberwachungs- 
Verein in Barmen“ und nicht an einen seiner Beamten zu 
richten. Die Yereins-Telegramm-Adresse ist „Kesselverein 
Barmen“.

Gebuhrenordnung.
I. Selbstandig Strom erzeugende Anlagen.

A. Lichtanlagen.
Fur eine jahrlich wiederkehrende Untersuchung ein- 

schlieBlich der zugehorigen Reisekosten:

Zonę I Zonę II | Zonę III 
M. ! Pfg. M. : Pfg. | M. j Pfg.

Lampenzahl Bemerkungen
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Die Untersuchung der Lichtanlage umfafit:
1. Priifung der Dynamom aschinen anf Betriebssicherheit 

und lsolation.
2. Priifung der Schaltbretteinrichtungen auf Betriebssicher- 

heit, lsolation, mechanische Konstruktion und soweit 
moglich Priifung der Spannungsmesser.

3. Priifung der Leitungen auf Betriebssicherheit, Feuer- 
sicherheit, Gfesamt-Isolation und Belastung.

4. Priifung der Beleuchtungskorper, Schaltapparate und 
Sicherungen auf ihre Betriebssicherheit, Feuersicherheit, 
lsolation und mechanische Konstruktion.

A b s a t z 1.

Festsetzung der Pauschalsumme fur groBe Anlagen.
Die Festsetzung einer Pauschalsumme fur die Uberwachung 

grober Anlagen geschieht auf Gfrund der fur die Untersuchung 
aufgewendeten Zeit. Eine solche Berechnung kann jedoch nur 
auf besonderen schriftlichen Antrag durch den Yorstand ge- 
wahrt werden. Ais Norm wird jeder Untersuchungstag fiir 
Anlagen innerhalb der Zonę I mit M. 35,— und innerhalb 
der Zonen II und III mit M. 40,— berechnet. In diesem 
Betrage sind fiir Zonę II und III die Reise- und Tagegelder 
fiir den Ingenieur mit eingeschiossen. Ais Maximalsatz gilt 
die Summę, welche nach dem allgemeinen Tarife sich ergibt.

A b s a t z 2.

ErmaBigung fiir Anlagen mit Bogenlicht-Beleuchtung.
Fiir Anlagen, in denen die Anzahl der Bogenlampen 

multipliziert mit zehn grofier ist ais die Zahl der installierten 
Gfliihlampen wird auf die Untersuchungsgebiihr fiir Bogen- 
und Gfliihlampen nach dem allgemeinen Tarife eine Ermafiigung 
yon 20 % gewahrt. Sind in einer Anlage mehr ais 20 Bogen­
lampen yorhanden, so tritn der gleiche GebiihrennachlaJS ein. 
Oeschieht die Untersuchung nach Pauschalsumme, so findet 
diene iAmaUigung nicht statt.



100
150
250
500

2,8 1310
4,5 11
7,0 12

10.5 13
14,0 14
17.5 15
21.5 16
25,0 17
38.5 18
49,0 19
65.5 20
81.5 22

122,0 24
205,0 26
400,0 30

14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
25
27
29
35

Die Leistungen der 
einzelnen Maschinen, 
Motoren und Transfor- 
matoren einer Kraft- 
anlage in effektiven 
Pferdestarken (P. S. e.) 
finden sich fur gewohn- 
licli aut einem an der 
Maschine, dem Motor 
oder dem Transformator 
angebraehten Fabrik- 

I scbilde angegeben. Kilo- 
Watt (K'.W.) dagegen 
werden gefunden, indem 
man die aut einem 
gleichen Scbilde ange- 
gebene Anzabl Yolt (V.) 
und Ampere (A.) mit 
einander multipliziert 
und dies Produkt divi-
diert durcb 1000:

Y. A.
K.W. =

1000

Diese Grebiihrensatze fiir Kraftanlagen gelten nur fiir eine 
yorhandene stromerzeugende Maschine. Sind dagegen mehrere 
derselben vorhanden, so ist die Summę der effektiven Pferde­
starken von den drei starksten stromerzeugenden Maschinen 
fiir die Grebiihrensatze bestimmend, wahrend fiir jede weitere 
Maschine, jeden Motor und Transformator, auch wenn dieselben 
zur Peserve dienen, 20% der betreffenden Grebiihrensatze in 
Anrechnung zu bringen sind.

Die Untersuchung der Kraftanlagen umfafit:
1. Priifung der Dynamomaschinen auf ihre Betriebssicher- 

heit und Isolation.

2. Priifung der Schaltbretteinrichtung auf Betriebssicherheit 
und Isolation und wenn moglich Priifung der Spannungs- 
messer.

3. Priifung der Leitungen auf Betriebssicherheit, Feuer- 
sicherheit, Gesamt-Isolation und Belastung.

78

B. Kraftanlagen.
Fiir eine jahrlich wiederkehrende Untersuchung ein- 

schliefilich der zugehorigen Beisekosten:

Effektiy.| Kilo-
P. S. j watt M.

Bestimmungen der Leistungen 
in effektiven

Pferdestftrken bezw. Kilowatt
Zonę I Zonę II Zonę III

M. M.
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4. Priifung der Motoren und Transformatoren aut Betriebs- 
sicherheit, Isolation und soweit moglich auf ihre Kutz- 
leistung.

Festsetzung der Pauschalsumme fur groBe Anlagen.
Die Festsetzung einer Pauschalsumme fur die Uber- 

wachung groher Anlagen geschieht auf Grund der fiir die 
Untersuchung aufgewendeten Zeit. Eine solche Berecłmung 
kann jedoch nur auf besonderen schriftlichen Antrag durch 
den Yorstand gewahrt werden. Ais Norm wird jeder 
Untersuchungstag fiir Anlagen innerhalb der Zonę I mit 
M. 35,— und innerhalb der Zonę II und III mit M. 40,— 
berechnet. In diesem Betrage sind fiir Zonę II und III die 
Heise- und Tagegelder fiir die Ingenieure mit eingeschlossen. 
Ais Maximalsatz gilt die Summę, welche nach dem allgemeinen 
Tarife sich ergibt.

C. Gemischte Betriebe von Licht- und Kraftanlagen.
Fur eine jahrlich wiederkehrende Untersuchung ein- 

schliehlich der zugehorigen Feisekosten :

1. Betriebe, bei welchen der untersuchende Yereinsingenieur 
vorwiegend durch die Untersuchung der Lichtanlage 
beschaftigt wird, werden nach den Gebiihrensatzen fur 
Lichtanlagen und denjenigen fiir Kraftanlagen in der 
Weise berechnet, dah fiir die Lichtanlagen der betrefłende 
volle Gebiihrensatz, fiir jeden angeschlossenen Motor und 
Transformator aber 20 % der betreffenden Gebiihren- 
satze fiir Kraftanlagen in Ansatz gebracht werden.

2. Betriebe, bei welchen der untersuchende Yereinsingenieur 
vorwiegend durch die Untersuchung der Kraftanlage be­
schaftigt wird, werden nach den Gebiihrensatzen fiir 
Kraftanlagen und denjenigen fiir Lichtanlagen in der 
YYeise berechnet, daB fiir die ersten drei stromerzeugen- 
den Maschinen die betreffenden Gebiihren nach der 
Summę ihrer Leistungen an effektiven Pferdestiirken, 
fiir jede der iibrigen Maschinen und jeden Motor und 
Transformator derselben Anlage, auch fiir diejenigen, 
welche zur Feserve dienen, 20% der betreffenden 
Gebiihren, fiir die Lichtanlagen dagegen 60 % der 
betreffenden Gebiihren in Ansatz gebracht werden.
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II. Nicht selbstandig Strom erzeugende 
Anlagen.

Anlagen, welche an ein Kabelnetz angeschlossen sind.

A. Lichtanlagen.
Fiir eine jahrlich wiederkehrende Untersucłmng, einschlieb- 

lich der zugehorigen Reisekosten, werden 75 % der betreffenden 
Gebiihrensatze fiir selbstandige Lichtanlagen berechnet.

B. Kraftanlagen.
Fiir eine jahrlich wiederkehrende Untersuchung, ein- 

schlieblich der zugehorigen Reisekosten, werden fur den ersten 
bezw. den an Pferdestarken starksten Motor die betreffenden 
vollen Gebiihrensatze fiir selbstandige Kraftanlagen, fiir jeden 
weiteren Motor und Transformator derselben Anlage, auch fiir 
diejenigen, welche zur Reserve dienen, 20% der betreffenden 
Gebiihrensatze berechnet.

C. Gemischte Anlagen.
Fiir eine jahrlich wiederkehrende Untersuchung, ein- 

schliehlich der zugehorigen Reisekosten:
1. Betriebe, bei welchen deruntersuchende Yereinsingenieur 

yorwiegend durch die Untersuchung der Lichtanlage 
beschaftigt wird, werden nach den Gebiihrensatzen fiir 
Lichtanlagen und denjenigen fiir Kraftanlagen in der 
Weise berechnet, dab fiir die Lichtanlage 75 % der 
betreffenden Gebiihren, fur jeden Motor und Transfor­
mator derselben Anlage aber 20 % der betreffenden 
Gebiihren in Ansatz gebracht werden.

2. Betriebe, bei welchen der untersuchende Yereinsingenieur 
yorwiegend durch die Untersuchung der Kraftanlage 
beschaftigt wird, werden nach den Gebiihrensatzen fiir 
Kraftanlagen und denjenigen fiir Lichtanlagen in der 
Weise berechnet, dafi fiir den ersten, bezw. den an 
Pferdestarken grofiten Motor die betreffenden vollen 
Gebiihren, fiir jeden weiteren Motor und Transformator 
derselben Anlage, auch fiir diejenigen, welche zur Re- 
serve dienen, 20 % der betreffenden Gebiihren, fiir die 
Lichtanlage dagegen 50% der betreffenden Gebiihren 
in Ansatz gebracht werden.



Bis zu 8 . . . . 
Fur jede weitere

Sind mehrere Blitzableiteranlagen an einem Orte vorhanden, 
so werden die Gebiihren nach dem vorstebenden Tarife mit 
nachfolgenden ErmaJBigungen berechnet:

Anzabl der
selbstandigen Anlagen

ErmaBigung in 
Prozenten Bemerkungen

2 bis 3 
4 „ 5

Bei iiber 12 
selbstandigen Anlagen 

sind besondere 
Yereinbarungen zu 

treffen.

10 o/o 
15 0,/o 
20 o/o 
25 o/o 
30° o

76
8 „ 9 

10 „ 12

B. Nicht selbstandige Blitzableiter-Anlagen.
]. Blitzableiteranlagen, welche zum Schutze einer Licht-, 

Kraft- oder gemischten Anlage dienen, werden nicht 
besonders berechnet. Sie werden ais zu der betreffenden 
elektrischen Anlage gehorig betrachtet und sind deshalb 
auch in den Gebiihrensatzen fur die Licht-, Kraft- und 
gemischten Anlagen bereits beriicksichtigt.

IV Ausserordentliche Arbeiten.
1. Bei wirtschaftlichen Untersuchungen, wie Priifung eines 

Akkumulators nach Wirkungsgrad und Kapazitat, oder 
die Untersuchung einzelner Teile einer Anlage, wie 
Generatoren, Motoren und Transformatoren oder dergl. 
auf Wirkungsgrad oder Nutzleistung hin wird die am 
Ort der Anlage aufgewendete Zeit pro Stunde mit 
Mk. 5,— berechnet. Jede angebrochene Stunde gilt fur 
yoll. Fur die auswartigen Mitglieder treten Beise- und

12,50
1,75

76

III. Blitzableiter-Anlagen.
A. Selbstandige Anlagen, d. h. solche, welche fur sich 

allein und nicht im AnschluJB an eine der vorbe- 
zeichneten elektrischen Anlagen zur Untersuchung 
kommen.

Fiir eine jahrlieh wiederkehrende Untersuchung ein- 
schliehlich der zugehorigen Reisekosten:

Zonę I Zonę II Zonę IIIAnzahl der Erdableitungen
M. M.M.

§ 
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Tagegelder fiir den untersuchenden Yereinsingenieur 
hinzu, welche nach dem allgemeinen Tarif des Yereins 
erhoben werden, sowie die eventuell baren Auslagen 
fiir den Transport der Instrumente; auberdem wird die 
Beisezeit mit drei Stunden im Maximum pro Tag mit 
M. 5,— pro Stunde in Anrechnung gebracht. Fur die 
Benutzung der Instrumente nebst Zubehor sind pro 
Instrument zu zahlen: Bei einer Benutzungszeit bis zu 
einer Tagesdauer M. 3,—, fur jeden weiteren ange- 
fangenen Tag derselben Untersuchung M. 1.50.

2. Sonntagsarbeiten und Arbeiten yon 8 Uhr abends 
bis 6 Uhr morgens werden mit M. 2,— Erhohung pro 
Stunde berechnet.

V. Begutachtung von Entwurfen, Bauuber- 
wachung etc

Anschlagsumme in Mark:

bis 5000 | bis lOOOOj bis 20 000 j bis 40 000Art der Arbeit
in Prozenten des Anschlages:Begutachtung eines vorhan- 

handenen Entwurfes . . . 0.85 0,75 0,6 0.5

Bauiiberwachung 0,85 0,75 0,6 0,5

0,76 0,65 ! 0,55Abnahmepriifung 0,85 j
0,85 | 0,75 0,65 | 0,65

Es empfiehlt sich, bei derartigen groberen Arbeiten 
besondere Abmachungen zu treffen.

Die durch diese Arbeiten entstehenden fteise- und Tage­
gelder werden besonders in Bechnung gebracht. Aufierdem 
treten hinzu die Transportkosten fiir Instrumente, sowie die 
unter Absatz 1Y angefiihrten Gebiihren fiir die Benutzung 
der Instrumente.

Jłechnungspriifung

Unentgeltliche Sprechstunden fiir Vereinsmitglieder: 
Montags nachmittags von 3 — 6 Uhr in der Geschaftsstelle.
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XXXIV. ordentl. Mitgliederversammlung
am Freitag dem 18. Mai 1906, abends 6'/2 Uhr,
im Gresellschaftshause ,.Yerein“ inElberfeld, Kaiserstrahe Nr. 14.

T agresord nung:
1. Bericht des Yorstandes.
2. a) Bericht des Oberingenieurs.

b) Rechenschaftsbericht des Kassenfiihrers; beides iiber 
die Tatigkeit des Yereins im Yorjahre und etwaige 
Erganzungen der Berichte durch den Yorstand.

3. Bericht der Rechnungspriifer und Antrag auf Entlastung.
4. Yorlage und Beschluhfassung iiber den Haushaltungs- 

plan fur das laufende Rechnungsjahr.
5. Wahl von Yorstandsmitgliedern.
6. Wahl der Rechnungspriifer.
7. Mitteilung und Besprechung iiber technische Dinge, 

welche dem Yereinszweck nahe liegen.

Z u 1. Der steli vertretende Yorsitzende, Herr Overbeck, 
leitet die Yersammlung, er begriifit diese, verliest den Vorstands- 
bericht, welcher wie alle nachfolgend zu erwahnenden Berichte, 
im Jahresbericht abgedruckt werden soli.

Zu 2. a.
I. Herr Oberingenieur Yogt ist dienstlich in Berlin, an seiner 

Stelle verliest Herr Ingenieur Wirthwein den Haupt- 
Ingenieur-Bericht.

II. Herr Ingenieur Diihrkop beleuchet in seinem Bericht die 
Dampfdruck-Reduzierventile, ihren Zweck, ihre Ubelstande, 
Anbringung, Behandlung und Auswahl fiir die verschiedenen 
Yerwendungsarten.
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FIL Herr Ingenieur Meier berichtet iiber unsere elektrotechnische 
Abteilung, ihre Entwickelung und Tatigkeit. Er besprieht 
dann noch ausfuhrlich die Erage, wann es fur einen Fabrik- 
besitzer sich empfiehlt, die in seinem Werk erforderliche 
elektrische Kraft von aufieren Zentralen zu beziehen oder 
durch eigene Dampfmaschinenanlage zu erzeugen.

I V. Herr Ingenieur Storch berichtet iiber unsere Heizerschule, 
die zuerst einen Kursus in Solingen abhielt, dem seit 
Januar ein zweiter in Remscheid folgte. Ferner iiber die 
Unterweisung der Heizer und Maschinisten an den Betriebs- 
stellen und iiber die Rauchverhinderung bei Dampfkesseln.

Den Berichten labt der Vorsitzende den Dank des 
Vereins an die Ingenieure undBeamten des Yereins folgen. 
Zu 3.

I Herr Otto berichtet an Hand der vervielfaitigten und im 
Jahresbericht aufzunehmenden Rechnungsaufstellungen.

Das Wort wird aus der Versammlung nicht gewiinscht.
Herr Orerbeck berichtet, dafi der PriifungsausschuB, 

bestehend aus den Herren Dahl, Mann und Schlieper, 
die Rechnungen gepriift und richtig befunden hat.

Die Versammlung erteilt dem Kassenfuhrer Herrn Otto 
und dem Vorstand Entlastung.

II. Herr Otto erlautert den Jahreshaushałts-Entwurf fur 1906.
Die Versammlung genehmigt den Voransehlag.
Herr Overbeck berichtet noch iiber einige Anderungen 

unserer Tarife. die sich ais notwendig erwiesen haben 
und beantragt namens des Vorstandes: Die Yersainmlung 
mogę genehmigen, dafi einige Anderungen in den Tarifen 
vorgenommen wiirden, insbesondere bei Arbeiten, bei 
denen die dem Verein erwachsenden Kosten nicht durch 
die Grebuhrensatze gedeckt werden und sich damit ein- 
verstanden erklaren, dab die hieriiber von der Geschafts- 
stelle ausgearbeitete Yorlage von einem Ausschusse des 
Vorstandes endgiiltig festgestellt werde.

Die Yersammlung genehmigt diesen Antrag.



80

Z u 5. wird vom Yorsitzenden berichtet, welche Yorstands- 
mitglieder gestorben sind, welche satzungsgemab ausscheiden 
nnd welche aus dem Yorstand auszuscheiden wiinschen,

Es werden gewahlt: An Stelle des verstorbenen Herrn 
Louis Simons Herr Dr. Aug. Yiefhaus-Elberfeld, an Stelle 
des Herrn Otto Buddę (junior) Herr Louis Kauert-Barmen, 
an Stelle des Herrn Alex. Wolff Herr L. Grirtler-Leyerkusen. 
Die anderen ausscheidenden Mitglieder, die Herren E. Hardt, 
H. Overbeck und O. Schafer werden wiedergewahlt.

Die anwesenden Herren nehmen die Wahl an.

Zu 6. Die Herren Kassenpriifer werden ebenfalls wieder­
gewahlt.

Zu 7. berichtet Herr Ingenieur Meier uber einen um- 
gestiirzten Schornstein.

Der Schriftfiihrer: 
gez. H. Blecher.

Der stellyertr. Yorsitzende: 
gez. Heinr. Overbeck.
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