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Vorstand des Vereins
fiir das Geschaftsjalir 1906.

1. C. F, Zschocke, Elberfeld, Yorsi-tzender.
2. Heinr. 0\>erbeck, Barmen, stellvertr. Vorsitzender

und Vorsitzender der elektrotechnischen Abteilung.
3. Herm. Blecher, Barmen, Schriftfiihrer.
4. Rud. Lundt, Barmen, stellvertr. Schriftfiihrer.
5. Ernst Otto, Barmen, K#ssenfuhrer.
6. Geheimer Kommerzienrat Fr. Hardt, Lennep, bis

zum 21. September 1906. f
7. F. Bingen, Elberfeld, bis zum 27. Januar 1907. f
8. Fr. Otto Schafer sr., Elberfeld.
9. Rnton Schlosser, Elberfeld.

10. Chefingenieur L. Girtler, Lełerkusen.
11. L. Kauert, Barmen.
12. Dr. Rug. Yiefhaus, Elberfeld.

Beamte des Vereins
fiir das Geschaftsjalir 1900.

L. Vogt, Oberingenieur.

a) Dampfteclmische Abteilung.

1. <5. Wirthwein, Revisions-Ingenieur und Stellvęrtreter
des Oberingenieurs.

2. J. Stehr, Revisions-Ingenieur.
3. C. Dlihrkop, „
4. N. Schweisthal, „
5. E. Tag, „
6. P. Fischer, „
7. H. Herrmann, Ingenieur-Assistent.
8. R. Storch, Ingenieur und Lehrer der Heizerschule.



b) Elektrotechnische Abteilung.
R, Meier, erster Elektro-Ingenieur und Revisions- 

[ngenieur, ausgetreten am 31. Marz 1907.
H. Koch; Elektro-Ingenieur und Revisions-Ingenieur.

c) Kaufmannische Abteilung-.
Q. Weber; Buchhalter.
H. Reinecker, Bureaugehiilfe. 
h, Haselhorst; „
M. Wibbeling; „
H. Bikhling, „

C. Lips, Bureaudiener des Yereins.

GescMftsstelle des Yereins:
Barmen, Allee Nr. 223. 

Fernsprecher unter Nr. 10*.
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Vorstand des Vereins
fiir das Geschaftsjahr 1907.

C. F. Zschocke, Elberfeld, Vorsitzender.
Heinr. 0verbeck, Bar men, stellyertr. Vorsitzender 

und Vorsitzender der eiektrotechnischen Abteilung. 
Herm. Blecher, Bar men, Schriftfiihrer.
Rnton Schlosser, Elberfeld, stellyertr. Schriftfiihrer. 
Ernst Otto, Bar men, Kassierer.
Fr. Otto Schafer sr., Elberfeld.
Rud. Lundt, Barmen.
Chefingenieur L, Girtler, Leverkusen.
L. Kauert, Barmen.
Dr. Rug. Viefhaus, Elberfeld.
L. Dienst, Elberfeld.
Emil Engels, Engelskirchen.

Beamte des Vereins
fiir das (*eschaftsjahr 1907.

L. Vogt, Oberingenieur.

a) Dampftechnische Abteilung.
1. G. Wirthwein, Revisions-Ingenieur und Stellvertreter

des Oberingenieurs.
2. J. Stehr, Revisions-Ingenieur.
3. C. DUhrkop, „
4. fi. Schweisthal, „
5. E. Tag,
6. P. Fischer, „
7. H. Herrmann, Ingenieur-Assistent, ausgetreten am

30. April 1907.
8. K. Platt, Ingenieur-Assistent, vom 22. Juli 1907 ab.
9. R. Storch, Ingenieur und Lehrer der Heizerschule.

10. P. Jonę, Techniker vom 5. Juni ab.
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b) Elektrotechnische Abteilung.
1. H. Koch, Elektro-Ingenieur und Revisions-Ingenieur.

c) Kaufmannisclie Abteilung.
1. G. Weber, Buchhalter.
2. H. Reinecker, Bureaugehiilfe.
3. H. Haselhorst. „
4. M. Wibbeling,
5. H. Bikhling, „

C. Lips, Bureaudiener des Yereins.

Geschaftsstelle des Vereins:
Barmen, Allee Nr. 223. 

Fernsprecher unter Nr. 10* und 1127.



Bericht des Yorstandes.

Meine Herren!

Die Einladung zur heutigen 35. ordentlichen Mitglieder- 
Versammlung ist satzungsgemass an alle Mitglieder durch 
Rundschreiben ergangen und gestatte ich mir ais Stell- 
yertreter des abwesenden Vorsitzenden, die erschienenen 
Herren willkommen zn heissen.

Leider sind im verflossenen Geschaftsjahre wieder 
zwei Mitglieder des Vorstandes durch den Tod ausge- 
schieden: Herr Geh. Kommerzienrat Fritz Hardt (gestorben 
am 21. September 1906) und Herr Fritz Bingen (gestorben 
am 27. Januar 1907). Beide Herren haben sich mit stetem 
Interesse an den Arbeiten des Vorstandes beteiligt und 
werden wir ihrer dauernd gedenken.

Die Mitgliederzahl unseres Vereins betrug am Schlusse 
des Vereinsjahres 750 gegen 711 im Vorjahre und die der 
Kessel 1656 gegen 1593. Staatlich waren wir mit der 
Ueberwachung von 1548 Kesseln beauftragt, sodass unserer 
Aufsicht im ganzen 3204 Kessel und 143 Dampffasser 
unterstanden. In der elektrotechnischen Abteilung zahlten 
wir 125 Mitglieder gegen 104 im Vorjahre, sodass wir 
auch hier wieder eine Zunahme zu yerzeichnen haben.

Unsere Vermogensverhaltnisse sind dementsprechend 
recht erfreuliche, wie Ihnen die Rechnungsablage unseres 
Kassenfiihrers zeigen wird, die ebenso wie der Voranschlag 
fur das nachste Vereinsjahr Ihrer Genehmigung unter- 
breitet werden.

Durch die Einzelberichte unserer Herren Ingenieure 
werden Sie Naheres tiber die innere Vereinstatigkeit er- 
fahren; der Vorstand war neben den regelmassigen 
Sitzungen speziell durch die Beratungen der neuen
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Satzungen des Zentral-Verbandes preussischer Dampfkessel- 
Ueberwachungs-Vereine in Anspruch genommen, die in 
der Sitzung vom 30. Januar 1907 in Berlin festgelegt 
wurden. In Verbindung hiermit wurde der Erlass des 
Herrn Ministers fur Handel und Gewerbe vom 28. November 
1906 betreffend die Ausdehnung der Ueberwachungs- 
Tatigkeit der Dampfkessel-Ueberwachungs-Vereine auf 
Gefasse fiir yerfliissigte Gase, Mineralwasser-Apparate, 
Kraftwagen, Pahrstiihle, Acetylen- und elektrische Anlagen 
eingehend durchberaten und sind die beiderseitigen Wiinsche 
soweit in Einklang gebracht, dass der Erlass der be- 
treffenden Polizei-Verordnungen fiir die nachste Zeit in Aus- 
sicht steht.

Ohne Zweifel wird hierdurch unseren Herren Vereins- 
Ingenieuren und -Beamten eine erhohte Arbeit erwachsen, 
sie werden aber diesen neuen Aufgaben denselben Eifer 
entgegenbringen, den sie stets bewiesen haben und fiir den 
ich ihnen Namens des Yorstandes auch heute wieder den 
herzlichsten Dank aussprecke.

Heinrich O v e r b e c k.



Bericht der Geschaftsstelle.

Meine Ilerren!

Nach einem fur unsern Yerein gliicklich verlaufenen 
Jahre liegt der Geschaftsstelle hente wiederum die ange- 
nehrae Pflicht ob, Ihnen Bericht zu erstatten iiber ihre 
Tatigkeit und iiber die Erfahrungen, die sie in diesem 
Zeitraum auf ihren verschiedenen Ueberwachungsgebieten 
zu sammeln Gelegenheit gehabt hat. Zu den alten Ueber
wachungsgebieten, wozu ja auch heute schon die Ueber- 
wachung der elektrischen Anlagen zu zahlen ist, ist noch 
ein neues Gebiet hinzugekommen, das der Acetylen-An- 
lagen, was nach manchen Richtungen hin von eigenartigem 
Interesse ist. Herr Ingenieur Fischer wird Ihnen heute 
iiber seine Erfahrungen auf diesem neuen Gebiet der 
Vereinstatigkeit einige Mitteilungen machen. In Aussicht 
steht noch eine weitere Ausdehnung der Vereinstatigkeit 
und zwar auf die Gebiete der Aufziige und der Automobile. 
Bemerken mochte ich aber hier an dieser Stelle, dass die 
Tatigkeit der Vereine auf diesen genannten drei neuen 
Gebieten nur im Auftrage des Staates und nach den 
dafiir ausgeworfenen Gebiihren-Satzen erfolgen darf, dass 
somit Besitzer von Acetylen-Anlagen, Aufziigen und Auto- 
mobilen ais solche nicht Mitglieder der Vereine werden 
konnen. Auf dem dampftechnischen wie auf dem elektro- 
technischen Gebiete war ein den vorhergegangenen Jahren 
entsprechendes Wachsen des Vereins zu verzeichnen, wie 
aus der Statistik zu ersehen ist; gleich lebhaft war auch 
die Tatigkeit des Vereins, in gewissen Arbeiten sogar 
bspw. den Yorpriifungen von Genehmigungsgesuchen und 
Abnahme von Kesselanlagen, entsprechend der so flotten 
Beschaftigung der Industrie eine nennenswert lebhaftere 
ais im vorhergegangenen Jahre. Am freundlichsten, herz- 
erąuickendsten driickt sich diese lebhafte Tatigkeit des 
Vereins durch die dazugehorigen Positionen der Gewinn- 
und Yerlustrechnung fiir das letzte Geschaftsjahr aus.



Statistik.

A. Dampf kessel.
Am Schlusse des Geschafts-

jahres 1905 zahlte der Verein 711 Mitglieder u. 1593 Kessel 
Zugang im Jahre 1906:

a) durch Beitritt neuer Mit
glieder ..........................

b) durch Vermehrung der
Kessel bei alten Mit- 
gliedern..........................

c) durch Besitzwechsel der 
Kesselanlagen ....

5844

59

1
756 Mitglieder u. 1710 Kessel

Rbgang im Jahre 1906:
a) wegen Stillegen des Be- 

triebes . ,
b) aus anderen Griinden . 2
c) durch Ausrangieren alter

Kessel................................ —

. . 4 Mitglieder u. 9 Kessel
8

37
BleibtBestandam 31. Marz 1907 750 Mitglieder u. 1656 Kessel

Diese 1656 Kessel yerteilen sich auf 878 getrennt 
liegende Anlagen. 532 Anlagen mit 984 Kesseln liegen 
ausserhalb der Stadtkreise Elberfeld und Barmen.

Die Zahl der Kessel auf ein Mitglied betragt 2,21, 
auf eine Anlage 1,89.

Von den ausrangierten Kesseln war der alteste 
42 Jahre, der jiingste 7 Jahre alt; das Durchschnittsalter 
der ausrangierten Kessel betragt ungefahr 27,2 Jahre, die 
durchschnittliche Heizflache 45,0 qm und der durchschnitt- 
liche Genehmigungsdruck 5,9 Atmospharen.

Die neu hinzugekommenen Kessel haben durchschnitt- 
lich 64,5 qm Heizflache und 8,9 Atm. Genehmigungsdruck.
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Hierzu kommen nun noch 1548 Kessel 
Verein im Auftrage des Staates nntersucht werden, sodass 
der Yerein im ganzen 3204 Kessel zu iiberwachen kat.

die vom

B. D a m p f f a s s e r.
Bestand am Schlusse des

Geschaftsjahres 1905 . 65 Mitglieder u. 128 Dampffasser 
Zugang pro 1906:

a) durch Beitritt neuer
Mitglieder .... 4

b) durch Vermehrung 
der Dampffasser bei 
alten Mitgliedern . —

8

„ 15
69 Mitglieder u. 151 Dampffasser

Rbgang pro 1906:
Bleibt Bestand am 

31. Marz 1907
Hierzu kommt noch die regelmassige Ueberwachung 

von 73 Dampfapparaten bezw. Transportgefassen, die nicht 
unter die Dampffass-Polizeiyerordnung fallen.

. . 2 8

. . . 67 Mitglieder u. 143 Dampffasser

C. Elektrisclie Anlagen.
Bestand am Schlusse des

Geschaftsjahres 1905 . . 104 Mitglieder u. 115 Anlagen 
Zugang pro 1906 .... 26 „ 25 „

130 Mitglieder u. 140 Anlagen
Rbgang pro 1906 . .
Bestand am 31. Marz 1907 125 Mitglieder u. 135 Anlagen

5 5



1379

299
172
127
288

91
213
189

80

80

1428

DampffasserDampfkessel
lim Auftrage 
des Staates
zu unter- Mitglieder 

| suehende 
Kessel

Nicht-
Mitglieder

Vereins-
kessel

Dampfkessel. 
Tabelle I.

Von den DampfResseln sind gebaut:
im Auftrage des Staates 

zu untersuchende Kessel 
1531 Kessel

Yereinskessel

in Deutschland 1647 Kessel 
„ Eugland 
„ Prankreich 
„ Belgien

8
1

1

Summa 1656 Kessel. Summa 1548 Kessel.

A. Regierungs- 
bezirk Dusseldorf.

Davon im:
1. Stadtkreis Barmeu 

Elberfeld2.

3. Kreis Lennep
Mettmann

5. Stadtkreis Solingen
6. Landkreis „
7. Stadt- „ Remscheid

4.

B. Regierungs- 
bezirk Arnsberg*.

Davon im:
1. Kreis Schwelm 

Altena2.

Tabelle II.

Geograpbische Lagę der Dampfkessel und Dampffdsser.
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Davon im:
1. Kreis Miilheim a. Rh.
2. „ Wipperfiirth 

„ Gummersbach
♦ 4. „ Waldbroel

3.

Tabelle Iii.
Uerłeilung der Dampfhessel ouf die einzelnen Mitglieder und flnlagen.

415 lYIitgl. m. je l Kess. = 415 Kess.471 ftnlg. m. je i Hess.
= 364 „ |206 „

„ = 180 „ ' 54 „
„ = 144 „ 34 „
„ = 90 „ 10 „
„ = 84 „ i 13 „

21 J 4 „

471 Hess.
„ =412 „ 

162 „
» = 136 „ 

50 „ 
78 „ 
28 „ 
32 „ 
18 „

99 9999 99

99 99

99 99

° 99 99 99

4̂ 99 99 99

9
99 99 99

7
99 99 99

9
" 99 99 99

2" 99 99 99

1 99 99 99

99 99 99

99 99 99

99

99 99 9999

99 9999

99 99 99

99 99 99

99 99 9999

4 * 99 99 999999

2 * 9999 9999 99

2 „ 
3 „ 
3 *
1 „ 
1 „ 
1 *

9999 99 9999 99

U „
„ = 24 „

13 „
„ = 28 „

16 „
17 „

„ = 22 „
>5 — 23 „
„ =110 ,

1656 Kess.
Tabelle IV.

Venvendung der Dampfhessel ais:
1. Feststehende Dampfkessel . 1587 Stiick
2. Bewegliche

9999 99 9999

9999 99 99

16 „9999 9999

999999 9999 99 99

1 11 11 11

1 11 n 11

1 n 11 11

1 11 11 ii
^ ii ii ii

ii iiii iiii
Dazu mit wechselnder 
Betriebsstatte .... 69 Kess.

99

1656 Kess.

750 Mitgl.

69 9999

1656 Stiick

C. Regierungs- 
bezirk (Jolu. 18128 2

13

Dampfkessel Dampffasser

Im Auftragę 
kies Staates 

zu unter- 
suchende 

Kessel

Yereins-
kessel

Nicht-
mitglieder

Mitglieder
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l/erteilung der Firmen und Kessel nul d!e 
verschiedenen Gewerbebetriebe.

. 11 Mitglieder und 15 Kessel.
Lfd. Nr.

1. Appretur
2. Armaturenfabrik . 4 499 99 99

23. Armenhaus..........................
4. Badeanstalt ....
5. Bandfabrik.........................
6. Bandrollenfabrik .
7. Bandstuhlfabrik
8. Baubeschlagefabrik
9. Baumwollspinnerei

10. Bergwerk.........................
11. Bettfedernfabrik
12. Bierbrauerei ....
13. Bilderrahmenfabrik
14. Bleickerei und Farberei .
15. Briefumschlagfabrik .
16. Brotfabrik.........................
17. Biigelfabrik ....
18. Biigeleisenfabrik .
19. Buchdruckerei ....
20. Cartonnagenfabrik
21. Chemische Fabrik .
22. Dachpappen- und Teerpro-

duktenfabrik ....
23. Dampfkesselfabrik und

Eisengiesserei
24. Drahtziehereiu.Nagelfabrik 2
25. Eisenbauanstalt und Well-

blechfabrik
26. Eisenkonstruktions-

werkstatte
27. Eisengarnfabrik
28. Eisengiesserei .
29. Eisen- und Stahlgiesserei 2
30. Eisen- u. Stahlwarenfabrik 13
31. Eisenwalzwerk u. Faęon-

schmiede .

499 99 99

6 99 99 99

42 99 99 9*
2 299 99 99

5 699 99 99

3 499 99 99

1 599 99 99

„ 2699 99

399 99 99

„ 4199 99

l1 99 99 99

99 99 99

9999 99

9999 99

99 99 99

9999 99

99 99 99

99 99 99

99 9999

1 199 9999

3 999999

99 99 99

11 999999

2 99 9999

11 99 99 99

6 „ U99 99

99 99 99

99 9999

n 131 99 99

14
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Industrie ....
41. Fahrradfabrik .
42. Fahrradteilefabrik
43. Farbholzextraktfabrik
44. Feilenfabrik
45. Filzfabrik ....
46. Gasanstalt ....
47. Gasapparatefabrik
48. Gerberei ....
49. Gesenkschmiede
50. Geschaftsbiicherfabrik
51. Getreidemahlmukle
52. Hakelgarnfabrik
53. Holzschneidemiihle
54. Holzschraubenfabrik .
55. Holzstoffabrik .
56. Holzwarenfabrik
57. Hotel..........................
58. Hufeisenfabrik
59. Irrenanstalt ....
60. Jackenfabrik
61. Kalikofabrik
62. Kalk- und Zementwerke
63. Kammgarnspinnerei .
64. Karbonisieranstalt
65. Kartuschbeutelstoffabrik .

bindungsstiicken
39. Fabrik fiir plattierte Eisen 1
40. Fachschule fiir Textil-

1

32. Eisfabrik
33. Elektrische Beleuchtungs-

und Kraftanlage .
34. Emaillierwerk ....
35. Farberei.........................
36. Fabrikation von Bandem,

Kordeln, Spitzen und 
Litzen ....

37. Fabrikation gumrni-
elastischer Waren . .15

38. Fabrikation von Rohrver-

3 Mitglieder und 6 Kessel.

. . 48 „ 82 „

„ 28 „

15

3
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CS

CS
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CS
C
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1 Mitglieder und 22 Kessel.
11 999999

21 999999

11 9999V

1 999999

999999

21 999999
rj

999999

11 999999

11 999999

11 999999

999999

999999

1 999999

L 9999

1 999999

1411 999999

169 999999

3011 999999

11 99 9999

4 9*9999

6 999999

19999

9999 99

1 999999

!1 999999

32 999999

l1 999999

999999

999999

999999

1 999999

9999 99

999999

66. Kattundruckerei und
Bleicherei.........................

. 67. Kerzenfabrik .
68. Klaviaturfabrik
69. Kluppenfabrik . ,
70. Knochenmiihle
71. Knopffabrik .
72. Kornbranntweinbrennerei
73. Krankenhaus . . . .
74. Kratzenfabrik .
75. Krautfabrik .
76. Lederputzmittelfabrik
77. Leimsiederei und

Diingerfabrik .
78. Lithographische Anstalt .
79. Margarinefabrik
80. Marmorsagewerk .
81. Maschinenbauschule .
82. Maschinenfabrik .
83. Maschinenfabrik und

Eisengiesserei
84. Materiał- und Wasser-

forderung.........................
85. Messingwalzwerk .
86. Messer- und Gabelfabrik
87. Metaliwarenfabrik .
88. Militareffektenfabrik .
89. Mobelstoffweberei .
90. Nervenheilanstalt .
91. Nudelfabrik ....
92. Oesen- und Agraffenfabrik
93. Obstgelee- und

Marmeladenfabrik
94. Papierfabrik ....
95. Papierwarenfabrik .
96. Posamentierwarenfabrik .
97. Pulverfabrik ....
98. Putzwollfabrik ....
99. Rasiermesserfabrik
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1 Mitglieder und 1 Kessel.
155 5555

55V 55

5555

16 5555

1755 5555

21 55 5555

53 55 5555

11 5555 55

3427 55 5555

11 55 5555

21 5555 55

11 55 55 55

355 55 55

115555 55

555 55 55

155 5555

5555 55

1 5555 55

3 1155 5555

1 155 55 55

11 5555 55

55 55 55

55 5555

5555 55

3155 5555

5555 55

55 55 55

55 55 55

55 55

5555 55

55 55 55

5555 55

5555 55

55 5555

100. Sagewerk ....
101. Schaftefabrik .
102. Scharnierfabrik .
103. Scherenfabrik
104. Scklachthaus
105. Schleiferei
106. Schleif- und 

Polierartikelfabrik .
107. Schlittschuhfabrik
108. Schlosserei
109. Schlossfabrik .
110. Schlossstiftenfabrik .
111. Schmirgelfabrik .
112. Schokoladenfabrik
113. Schrauben- und 

Fassondreherei .
114. Schreinerei
115. Schirmfabrik
116. Schirmgarniturenfabrik
117. Schuhfabrik .
118. Sandgraberei .
119. Seifensiederei

und Glyzerin-Raffinerie
120. Sodafabrik
121. Sofagestellfabrik
122. Spinnerei, Weberei 

und Farberei .
123. Spiralbohrerfabrik
124. Sprengstofffabrik
125. Stahl-, Walz-

und Hammerwerk .
126. Stahl- und Hammerwer]
127. Stahlwarenfabrik
128. Stahl- und Feilenfabrik
129. Steinbruch
130. Stellmacherei .
131. Tapetenfabrik
132. Trikotwarenfabrik
133. Tuchfabrik
134. Yernickelei

17
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135. Verschiedene 
Betriebszwecke .

136. Waagenfabrik
137. Waffenfabrik
138. Wagenfabrik .
139. Waisenhaus .
140. Warenhaus
141. Waschanstalt . .
142. Wasserwerk .
143. Weberei ....
144. Weberei und Farberei
145. Wellblechfabrik .
146. Werkzeugfabrik .
147. Wollgarnspinnerei
148. Wollgarnspinnerei 

und Jackenfabrik
149. Wurstfabrik .
150. Ziegelei ....
151. Zundhutchenfabrik .

18
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1. Achenbach & Schulte 3
2. Akt.-Ges. Orenstein 23. H. Folzer Sohne . .

& Coppel, Berlin . 2 24. John Fowler & Co. .
3. Assmann & Stockder, 25. R. Garret Smith

Cannstatt . . . . 11 26. Garret Smith & Co.,
Magdeburg ... 17

27. Gesellschaft Flother,
Gassen i. L. . . .

28. Gewerkschaft Orange,
Gelsenkirchen . . 12

29. Gohrig & Leuchs,
Darmstadt . . .

1
2

4. J. H. Becker, Barmen 88
5. Bergmann & Kling,

Wetter . .
6. Casp. Berninghaus,

Duisburg .... 5
7. Casp. Berninghaus

Sohn . .

1

. . 1
8. Ew. Berninghaus . . 13 30. S. Gobiet, Dusseldorf
9. Gebr. Rrand, Essen .

10. Biinger & Leyrer . . 5
11. Heinr. Burgwinkel,

Kalk

1 31. Gutehoffnungshtitte, 
Sterkrade . . .

32. Hannover’sche 
Maschinenbau- 
Gesellschaft . .

33. Otto Hentschei,
Grimma . . .

34. Hohenzollern A.-G.
fur Lokomotivbau, 
Dusseldorf ... 13

3 35. Horder Dampfkessel-
fabrik W. Willich, 
Hordę . . .

1 36. G. & J. Jaeger,
Elberfeld-Varresbeck 3 

1 37. F. C. Keller & Co,
Stolberg (Rheinland) 1 

38. EugenKlotz, Stuttgart 1
4 39. L. Koch, Sieghiitte . 5

40. Siegfried Koch,
Dusseldorf . . .

41. Hans Kopp,
Frankenthal . .

42. Kiihnle’sche
Maschinenfabrik, 
Frankenthal . . .

43. G. Kuhn, Stuttgart-
Berg.....................

44. C. W. Lange, Essen 1

3

. . 3
12. Carlshiitteb. Rendsburg 2
13. Colnische Maschinen-

bau - Aktien - Gesell
schaft, Bayenthal

14. Cronemeyer & Bauck
15. Dampfkesselfabrik L.

Burlet, Neustadt a. H.
16. Dampfkesselfabrik

Arthur Rodberg,
Akt.-Ges, Darmstadt

17. W. Dellmann,
Eschweiler . . .

18. Deutsche Babcoc &
Wilcox-Dampfkessel- 
werke, A.-G. . . .

19. Dingler’sche
Maschinenfabrik. . 2

20 Dusseldorf-Ratinger 
Rohrenkesselfabrik, 
vorm. Diirr & Co,
Ratingen . . . .29

21. Duisburger Dampf
kesselfabrik 
H. Ketzer .... 5

22. Dupuis & Co,
M.-Gladbach ... 5 45. Heinr. Lanz, Mannheim 83

1

1

4

2

1

2

377216

19

Tabelle YI.

Uerteilung der Kessel auf die elnzelnen Kesselfabrikanten.
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71. H. Pauksch,
Landsberg a. d. W. 1

72. Pauksch & Freund,
A.-G., Landsberg 
a. d. W. . .

73. Petry-Dereux, Dureń 25
74. J. Piedboeuf, Aachen 16
75. J. Piedboeuf,

Dusseldorf . . .101
76. J. Pregardien, Deutz 11
77. R. Reichling & Co.,

Dortmund ....
78. Rather Dampfkessel-

fabrik
vorm. M. Gehre,
Rath b. Dusseldorf 14

79. Rhein. Dampfkessel-
u. Maschinenfabrik 
Biittner, G. m. b. H., 
Uerdingen a. Rhein 13

80. Aug. Reinshagen,
Langendreer . ,

81. Rensong & Monsing 1
82. Ruston, Proctor & Co. 1
83. E. Saarburger,

Miilheim ....
84. SachsischeMaschinen-

fabrik, Chemnitz . 1
85. Sack & Kieselbach,

Dusseldorf . . .
86. Siller & Jamart,

Barmen ....
87. Simonis & Lanz . .
88. Carl Sulzberger & Co.,

Floha.....................
89. Carl Schafer,

Oberhausen . . .
90. F. Schmidt . . .
91. Heinr. Stahler . .
92. Stahler & Schnutz .
93. Stahl- u. Eisen A.-G.

vorm. Jul. Soeding 
& v. d. Heyde, Hordę 10

94. Eberh. Stahlschmidt,
Creuzthal. .

1

2

11

1

2

1

1

46. Th. Lammine . . .
47. E. Lehner & Schmalz,

Dresden-Lobtau . 1
48. E.Leinhas, Akt.-Ges.,

Freiberg i. S. • . . 3
49. C. Leonhardt Nachf.,

Dusseldorf . . .
50. Jos. Lersch . . .
51. Leonh. Lersch . .
52. C. Lilienthal . . .
53. Lokomotivfabrik

Krauss & Co. . .
54. Gebr. Luhn, Haspe .
55. Gebr. Lutz, Darmstadt 1
56. Mark. Lokomotiv-

fabrik, Schlachtensee 3
57. Franz Maas & Hardt,

Liittringhausen . .160
58. Maschinenbau-Akt.-

Ges., Karlsruhe . 1
59. Maschinenbau-Anstalt,

Humboldt ... 25
60. Maschinenbau-Anstalt

und Eisengiesserei 
A. Borsig, Moabit. 3

61. Maschinenbau-Ges.,
Heilbronn . .

62. Maschinenfabrik,
Augsburg . .

63. Maschinenfabrik
„Badenia“ A.-G., 
Weinheim . .

64. Maschinenfabrik
Buckau, Akt.-Ges 
Magdeburg . .

65. Maschinen- und
Dampfkesselfabrik 
Guilleaume-Werke,
G. m. b. H. . . .

66. Menk & Hambrock .
67. K. & Th. Molier,

Brackwede . . .
68. F. W. Moll, Witten
69. Gebr. Moll, Letmathe
70. P. Moll, Hordę . .

8

1

1

1

5

•>
1

1447637

637
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1447 1592
104. Weise & Monski,

Halle a. d. S. . . 1
105. W. Wenning,Barmen 5
106. Wenning & Moog,

Barmen . . . . 1
107. Jos.Wens, Dusseldorf 1
108. R. A. Wens & Co.,

Berlin . .
109. Weust & Co. . . . 1
110. Wiedenfeld & Co.,

G. m. b. H.,
Duisburg .... 1

111. Jos. Wienands,
Altenessen ... 2

112. N. Wilke,
Braunschweig . . 1

113. E. Willmann,
Dortmund ... 9

114. Gust. Wippermann,
Kalk . .

115. R. Wolf, Buckau-
Magdeburg ... 39

116. v. d. Zypen & Charlier,
Deutz

95. L. & C. Steinmiiller,
Gummersbach . 90

96. L. Stuckenholz,
Wetter a. d. Ruhr 3

97. R. F. Turner . .
98. VarresbeckerEisen-

werk Buscher & 
Hartog, Elberfeld 1

99. Vereinigte Maschinen-
fabrik Augsburg 
und Maschinenbau- 
gesellschaft 
Niirnberg, A.-G. . 2

100. Vieth & Co.,
Osnabriick . . •.

101. Wagenbauanstalt u.
Waggonfabrik fur 
elektr. Bahnen 
(vorm. W. C. F. 
Busch), Akt.-Ges. 
in Bautzen,
Abt. Dampffeuer- 
spritzen . , .

102. Walther & Co., Kalk 43
103. C. Weinbrenner,

Neunkirchen . . 3

1

1

1
l

1656

1592



566
1656

Tabelle VIII.
Hochsłe zuldssige Damnfspannung.
Anzahl

der
Kessel

Anzahl Atmo-
spharen

Uberdruck

Anzahl
der

Kessel

Atmo-
spharen

Uberdruck

Atmo-
spharen

Uberdruck
der

Kessel

1480
2

83
9
1

34
1
1

41
1
2
1

1656

22

Tabelle VII.
Alfer der Kessel.
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Heizf lachęHeizflacheHeizflache

0—5 qm 
iiber5—10 „

„ 10-15 „
„ 15-20 „
„ 20-25 „
„ 25 30 „
„ 30-35 „
„ 35-40 „
„ 40-45 „

540 104016
26 iiber45—50qm 73 iiber85—90 qm 
30 „ 50-55 „ 63 „ 90-100,,
69 „ 55-60,, 46 „ 100-150,,
84 „ 60-65 „ 73 „ 150-200 ,,
89 „ 65-70,, 46 „ 200-250,,
77 „ 70-75,, 67 „ 250-300,,
75 „ 75-80,, 64 „ 300-350,,
74 „ 80-85 „ __68 —

66
178
241

60
41
23

7

16561040540

23

Tabelle IX.

Heizflache der einzelnen Kessel.
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Tabelle X.
Systeme der Kessel.
A. Unterfeuerung.

I. Einfache Walzenkessel
II. Walzenkessel mit Siederohren 

Davon:
mit 1 Sieder . . < . .

„ 1 „ u. engrohrigen Siederohren 1
„ Siedem . .

9

21

Doppel- und Batteriekessel .
III. Rauchrohrkessel...........................
IV. Heizrohrenkessel...........................

Davon:
ohne Sieder................................
mit 1 Sieder................................

„ 2 Siedem...........................
Dupuiskessel .......

V. Engrohrige Siederohrkessel . . .
Davon:

Walther .....................................
Petry-Dereux, Pregardien . .
Root................................................
Steinmiiller................................
Diirr................................................
Gehre, Hohenzollern & Orange
Mac-Nicol.....................................
Simonis & Lanz...........................
Gohrig & Leuchs.....................
Willmann.....................................
Lilienthal.....................................
Blittner...........................................
Babcoc & Whlcox.....................
Maschinenfabrik Buckau A.-G. 
Stehender Siederohrkessel . . 
Kolnische Maschinenbau-A.-G.
Leinhas..........................................
Guilleaume................................

31
88
19
10
20
4
3
5
1

11

24
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285

679

I. Walzenkessel mit Siederohren 
Davon:

mit 1 Sieder...................... 79
„ 2 Siedem

Doppelkessel
11
16

C. Innenfeuerung1.
I. Einflammrohrkessel

Davon:
mit Glattrohr und Wellrohr, einfache 185 
mit Glattrohr und Wellrohr und Dampf- 

sammler
mit Quersiedern ohne Dampfsammler 39 
mit Quersiedern und Dampfsammler 13 
mit dariiber liegendem Heizrohrenkessel 6 
mit yertikalem Heizrohrenkessel ... 1
mit horizontalem Oberkessel . . 
Doppel-Einflammrohrkessel . .

II. Zweiflammrohrkessel......................
Davon:

mit Glattrohr und Wellrohr, einfache 241 
mit Glattrohr und Wellrohr und Dampf

sammler
mit Quersiedern ohne Dampfsammler 87
mit Quersiedern und Dampfsammler 130
mit dariiber liegendem Heizrohrenkessel 31 
mit dahinter liegendem Heizrohrenkessel 2 
Doppel-Gallowaykessel ...... 0

„ -Zweiflammrohrkessel .... 0
III. Dreiflammrohrkessel........................................
IV. Eeuerbiichsenkessel............................................

Davon:

36

. . 3
2

138

mit Quersiedern 
„ vorgeh. Heizrohren (liegend) . . 203 
„ „ „ (stehend) . . 33

(liegend) . . 5

11

„ rlickkehr. „ 
kombinierte Feuerbiichs-, Siederohr- und

Heizrohr-Kessel . . 2
1630

25

B. Zwischenfeueriinff.

4- 0
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D. Abziehende Gase.
1630

I. Walzenkessel
1. stehende
2. liegende

2
1

. 1

II. Walzenkessel mit Sieder...............................
1. Einstromung der Gase unter Oberkessel 4

4

III. Plammrohrkessel........................
1. Einflammrohrkessel mit Glattrobr

8
. 2

„ Gallowayrohren 3 
„ Glattrohr und

2.

3.
Dampfsammler 

4. Zweiflammrohrkessel mit Glattrohr
. . 2

und Dampfsammler .

IV. Engrohrige Siederohrkessel 12

1656
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Tabelle XI.
Hnuptnusbesserungen on Vereinskesseln aus dem 

Geschaftsjahr 1906.
Yereins-
nummer

Lau-
fende

Ausgefiihrte
Ausbesserung

Ursache

der Ausbesserungdes
No. Kessels

I. Walzenkessel mit Unterkessel 
ujid Zwischenfeueriing.

Hinterster Ring des Beide Ringe im 
Oberkessels erneu- Scheitel gerissen. 
ert. Hinterster Ring 
des Unterkessels 
mit einem Plicken 
yersehen.

19931

Anfressungen.Vorderer Boden des 
Unterkessels er- 
neuert.

13652

II. Doppel-Zweiflammrohrkessel 
mit Dampfsammler.

Kantenrisse in derErster und zweiter3 1515
Hinterkante 
einen Feuerplatte. 
Rissartige Anfres
sungen in den vor- 
deren Kopfplatten- 
Krempen fur die 
Flammrohre.

Schuss der unteren 
Flammrohre durch 
Wellrohre ersetzt.

der

III. FlammrohrkesselmitDampfsammler.
Der yorderste Verbin- Kesselmantel infolge

lokaler Undichtig- 
keit des unteren 
Flansches des Ver= 
bindungsstutzens 
durchgefressen.

6624
dungsstutzen ent- 
fernt. Kesselmantel 
und Dampfsammler 
an der Stelle mit 
neuen Platten yer
sehen.
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Yereins-
nurnmer

Lan-

fende
Ursache

der Ausbesseruńg
Ausgefiihrte

Ausbesseruńgdes
No. Kessels

IV. Flammrohrkessel ohne
Dampfsammler.

5 1083 Feuerplatte erneuert. Wassermangel.

6 1381 Erster Flammrohr- 
schuss erneuert.

Abflachnng infolge 
Uberhitzung durch 
Ólablagerung.

Wassermangel.7 2026 Beide Feuerplatten 
erneuert.

V. Liegender Feiierbuchskessel mit 
vorgehenden Heizrohren.

Wassermangel.8 Feuerbiichse und 
Rohre erneuert.

2712

VI. Stehender Feuerbiichskessel mit 
yorgeiienden Heizrohren.

Samtliche Heizrohre Rohre pben durch-
gerostet.

9 1703
erneuert.



B. Dampffasser. 

Tabel le I

Art der Dampffasser.
1. Farbholz-Extrakteure .
2. Bleichkessel......................................
3. Dampferkessel fur Wollstoffe etc.
4. Hadernkocher................................
5. Knochendampfer.........................
6. Destillierkessel................................
7. Garnkocher......................................
8. Vulkanisierkessel.........................
9. Vernichtungsapparate ....

10. Biigelechtapparate.........................
11. Desinfektionsapparate ....
12. Laugeanwarmer.........................
13. Seifenkochapparat.........................
14. Leimkocher......................................
15. Fettkochkessel................................
16. Schlichtekocher.........................
17. Schlempedruckfasser ....
18. Farbkocher......................................
19. Getreidedampfer.........................
20. Kettenfarbeapparate ....

Summa:

29
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Tfltigkeit des Uereins Im Geschdftsjahre 1906.
A. Dampftechnische Abteilung:

Ftlr
Nichtmit- 
glieder:

Mit-
glieder:

1. a) Aussere Untersuchungen (Dampfkessel) 3490 846
(Dampffasser) 151 
(Apparate)
(Dampfkessel) 910 436 
(Dampffasser) 91 14
(Apparate)

b) 2
c) 62

2. a) Innere
b)
c) 21

Von 2a: regelmassige .
ausserordentliche
wiederholte 6. . 10
§ 1811 (vor Neugenehmigung) 29 
innere Untersuchung mitBau- 

artpriifung .
3. a) Druckproben an Dampfkesseln 

„ Dampffassern 
„ Apparaten 

Von 3 a: regelmassige . 
wiederholte
NachHauptausbesserung(§ 28) 22 
neuer und neu zu genehmi- 

gender Kessel (§ 22) . .9
ausserordentliche

55

71
345

b) 9
c) V

177 182
5 10

34

61
18

zur Erganzung der inneren 
Untersuchung . . . .22 40

4. Vorpriifung von Genehmigungsgesuchen 140 165
5. a) Abnahme-Untersuchungen von

Dampfkesseln......................................
b) Abnahme-Untersuchungen von

Dampffassern......................................
6. Abnahme von Blechen etc.
7. a) Abnahmeyersuche yon Dampfturbinen

133 132

23 3

30
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Ftir
Mit-

glieder:
Nichtmit-
glieder:

b) Vorbereitung von Indikatorversucben
c) Indikatorversuche................................
d) Indikator- und Verdampfungs-

versuche............................................
e) Vorbereitung von Yerdampfungs-

versuchen.............................................
f) Verdampfungsversuche.........................
g) Leistungsversuche an Economisern
h) Materialprtifnngen................................
i) Regulierung von Steuerungen

8. Sicherheitsventilregulierungen
9. Vorrevisionen vor den Abnahme-

Untersuchungen...............................
10. Bauiiberwachung von Kesseln
11. Besichtigung von Kesseln und

Apparaten etc.......................................
12. Mauerwerkabnahmen................................
13. Konsultationen und Besprechungen .
14. Betriebsbeaufsichtigungen ....
15. a) Dampfkesselprojekte..........................

b) Dampfmaschinenprojekte ....
c) Ueberhitzerprojekte................................
d) Rohrleitungsprojekte . •
e) Schornsteinprojekte................................

16. Kesselkonstruktionszeichnungen
mit Lieferungsbedingungen

17. Einmauerungszeichnungen ....
18. Fundamentzeichnungen ....
19. Kesselhaus- und Rauchkanalzeich-

nungen ...................................................
20. Sonstige Zeichnungen................................
21. Genehmigungsgesuche fiir Kesselanlagen,

Dampffasser etc...................................

10
52

9

1
2
3

23
7

39

1
7
1
1
1
1

7
7
5

12

31

Tf 
CO 

O
l

O
) 

co

O
l coco



Ftir
Nichtmit-
glieder:

Mit-
glieder:
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Es sind somit im vergangenen Geschaftsjahre bei 
einem Bestande von 1656 Vereinskesseln durcHschnittlich 
pro Kessel 2,94 Untersuchungen mit Einschluss der ausser- 
ordentlichen Untersuchungen u. s. w. und aller Wasser- 
druckproben, oder 2,66 Untersuchungen, wenn nur die 
ausseren und inneren Untersuchungen beriicksichtigt 
werden, ausgefiihrt worden.
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Technische Berichte.
A. Dampftechnische Abteilung.

Das Kesselspeisewasser und die Verhiitung des 

Kesselsteins.

Es wird wohl niemand bestreiten wollen, es wird
sein, dass

das griindlichste und gesundeste Mittel zur Yerhiitung des 
Kesselsteins die Speisung der Kessel mit einem Wasser 
ist, das frei ist von gelosten Stoffen. Umsomehr muss 
man sich dariiber wundern, dass noch i.n verhaltnismassig 
vielen Pabriken das Kondenswasser ans den Dampfrohr- 
leitungen, aus den mit direktem Dampf arbeitenden Heiz- 
korpern, aus den Trocken- und Schlichtzylindern u. s. w. in 
den allgemeinen Wasserabfiusskanal hineingeleitet wird, 
obschon es doch seiner Reinheit und seiner bohen 
Temperatur wegen geradezu ein Extra-Leckerbissęn fur 
den Dampfkessel ist, und dabei den Vorteil bat, nicht nur 
nichts z u kosten, sondern im Gegenteil mehr Kohlener- 
sparnis im Gefolge zu baben ais manche sogenannte rauch- 
verzehrende Peuerung. Ich unterlasse nicht, bier an dieser 
Stelle ganz besonders darauf aufmerksam zu machen, dass 
wir unter dem Kondenswasser, dem wir etwas liebevollere 
Behandlung wiinschen, nicht solches versteben, das in 
seiner fliissigen oder in seiner friiberen Dampfform mit 
Oel in Beriihrung gekommen ist; solches Wasser ver- 
trauen Sie ruhig dem Abflusskanal an, denn es birgt 
wegen seines trotz Oelabscheiders immerhin noch vor- 
handenen und unter ungiinstigen Umstanden im Maschinen- 
betriebe nicht geringen Oelgehaltes eine Gefahr fiir den 
Kesselbetrieb in sich, insofern es leicht zu Ueberhitzungen 
der Kesselbleche fiihren kann.

aber auch wohl
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Ais Kesselspeisewasser am nacksten dem Kondens- 
wasser stekt das Regen- bezw. Sckneewasser, was ja 
strenggenommen destilliertes Wasser ist. Es ist allerdings 
sekr lufthaltig, nimmt von den Dachem allen Staub und 
Sckmutz mit, ist also mit meckaniscken Beimengungen 
verunreinigt und entkalt auck oft Kalk aufgelost, aber 
immer nur in ganz geringen Mengen. Trotzdem und 
alledem konnen wir die Anlage von Regenwasserbehaltern 
nur dringend empfehlen. Die Anlagekosten sind niclit be- 
deutend, wenn die Pundamentmauern des betreffenden 
Gebaudes dazu benutzt werden. Was die Menge des 
Niederschlagwassers anbetrifft, so konnen wir fur unsern 
Bezirk auf den Quadratmeter bebaute Flachę einen Regen- 
fall von einem Meter pro Jakr rechnen. Die Grosse des 
Regenwasserbehalters ist selbstverstandlich so zu bemessen, 
dass er das in einzelnen Monaten vorhandene Plus des 
Niederschlags iiber Verbrauch zu Gunsten der Monate, 
die ein Minus an Niederscklag unter Verbrauch kaben, auf- 
speichern kann.

Da nun selbst in Anlagen, in denen grosse Regenwasser- 
behalter vorhanden sind, und auck das von uns gemeinte 
Kondenswasser wiedergewonnen wird, die Summę dieser 
beiden Wasser den Gesamtbedarf niclit decken wird —

so miissen nochAusnahmen bestatigen die Regel 
andere Wasserąuellen zur Yerfugung stehen. Ais solche 
kommen, abgeseken von den yerhaltnismassig wenigen 
Anlagen, die aus einem Fluss ihr Wasser entnehmen 
konnen, falls dasselbe nickt zu sekr verunreinigt ist, in 
Betracht: die Wasserleitungen und die Brunnen der 
einzelnen Fabrik-Anlagen.

Nach unseren Erfahrungen im hiesigen Bezirk ge- 
biihrt von diesen beiden Quellen in den allermeisten Fallen 
dem Wasserleitungswasser unstreitig der Vorzug. Es kat, da 
es kier bei uns nickt nur ais Industriewasser, sondern auch ais 
Trinkwasser verwendbar sein muss, allerdings mehr kessel- 
steinbildende Salze gelost ais die beiden vorgenannten 
Wasserarten, aber fast ohne Ausnahme weniger ais die 
Brunnenwasser. Diese haben dazu sekr oft den fur den 
Kesselbetrieb hochst bedenklicken Nachteil, ausser den bei 
der Yerdampfung des Wassers ausscheidenden, den Kessel-
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stein bildenden Salzen noch andere Salze zn enthalten, die 
bei der Verdampfung des Wassers gelost bleiben, sich 
somit im Kesselwasser anreichern und in starker An- 
reicherung nicht nur imstande sein koirnen, Eisen anzm 
greifen, sondern tatsachlich schon manchmal zu kost- 
spieljgen Reparaturen Veranlassung gegeben haben. Diese 
Verhaltnisse findet man yorwiegend vor in bevblkerten 
Gegenden, also in den Stadten, wo nur vereinzelte Brunnen 
noch im Betriebe sind, weil yorwiegend Wasserleitungswasser 
yerwendet wird. Es scheint so, ais ob unter diesen Un> 
standen all clas schadliche Zeug, clas sich im Untergrund 
einer stark bevolkerten Gegend yorfiridet und sich friiher 
\>or Anlage der Wasserleitung auf alle Brunnen der Ge
gend yerteilt hat, sich jetzt auf die wenigen in Betrieb 
befindlichen Brunnen yerteilt. Jedenfalls ist dringend 
anzuraten, wenn Brunnenwasser ans irgend welchen Griinden 
yerwendet werden muss, dasselbe vorher untersuchen zu 
lassen, um entsprechend seiner Qualitat die erforderlichen 
Massnahmen treffen zu konnen. — Geheimmittel gegen den 
Kesselstein u. s. w., mit denen ja trotz ihrer oft ganz 
sinnlosen Zusammensetzung wunderlicher Weise ein 
schwunghafter Handel getrieben wird — das beweist ilire 
grosse Anzahl, die sich von Jahr zu Jahr noch yergrossert 
— werden hoffentlich im hiesigen Hezirk auch in Zukunft 
ebenso wenig Eingang finden, wie sie — zum Lobe der 
hiesigen Industrie sei es gesagt — bis jetzt Eingang ge- 
funden haben, abgesehen von einigen yereinzelten Fallen. 
Zur Warnung vor all diesem Geheimmittelkram, werde er 
nun ais Mittel gegen die Bildung von Kesselstein oder ais 
Anstrichmasse zur leichteren Losung der gebildeten Kessel- 
steinkruste in der Kesselwandung angepriesen, mogę der 
traurige Fali angefiihrt sein, der im abgelaufenen Geschafts- 
jahr mit einer Anstrichmasse, die den gekeimnisvollen 
Namen „Dermatin“ fiihrte und selbstverstandlich ganz 
gefahrlos sein sollte, in einer hiesigen Fabrik passiert ist. 
Drei Personen waren dabei beschaftigt, in einern kalten 
Kessel die inneren Kesselwandungen des Oberkessels mit 
dieser Masse anzustreichen, ais eine der Biichsen mit -der 
dickfliissigen Anstrichmasse in den Unterkessel fiel. Um 
die dabei herausgelaufene Anstrichmasse an der Luft
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nicht hart werden zu lassen, wurde diese im Unterkessei 
rasch verstrichen. Dabei wurde es einem der dreiArbeiter 
schlecht, er kroch mit Miihe aus dem Unterkessei heraus, 
bekam aber gleich darauf Tobsuchtsanfalle und bat lange 
krank gelegen. Ein weiteres Verarbeiten der Masse unter- 
blieb daraufhin, und der Kessel wurde drei Tage spater in 
Betrieb gesetzt. Ais nun von den beiden iibrigen Arbeitern 
der eine auf den Kessel stieg, um das Dampf-Absperr- 
yentil zu offnen, wahrend das Sicherheitsventil des Kessels 
am Blasen war, traten Vergiftungserscheinungen bei diesem 
auf, deneu Magenblutungen folgten. An der Hand dieses 
Vorkommnisses stehe ich nicht an zu erklaren, dass es 
gradezu frivol ist, ein solches Mittel ais „yollstandig ge- 
fahrlos“ zu bezeichnen, denn mit der Móglichkeit des 
Umfallens einer Biichse und des dabei erfolgenden Heraus- 
laufens der Masse muss man in der Praxis rechnen. Will 
man einen Anstrich im Innern des Kessels yerwenden, 
was nur in seltenen Fallen zu empfehlen sein diirfte, weil 
es auch unangenehme Folgen fiir den Kessel haben kann, 
so bleibe man doch bei den nicht nur billigen sondern 
vor allem wirklich ganz gefahrlosen, allerdiugs nicht 
geheimnisyollen, dafLir aber jedem erwachseuen Menschen 
bekannten Mitteln, die noch den Vorzug haben, dass sie 
Eisen nicht angreifen, sondern konservieren. was bei den 
„geheimnisvollen“ Mitteln noch sehr fraglich sein diirfte. 
Hierzu gehort in erster Linie zwar nicht das Anstreichen 
aber Einreiben der Kesselwande mit Graphit mit oder ohne 
Vaseline, dann das Anstreichen mit ganz diinner Mennig- 
farbę.

Meine Herren! Die Technik hat keine Geheimmittel 
notwendig, dereń Verkaufer, meistens yollstandig unbe- 
kannt mit den Bediirfnissen des Kesselbetriebes, nur 
darauf bedacht sind, moglichst viel Geld beirn Verkauf 
desselben zu yerdienen, sie hat fiir alle Fiille Mittel zur 
Hand, die sich, auf wissenschaftlicher Grundlage beruhend, 
langst in der Praxis bewahrt haben. Fragen Sie an 
passender Stelle die Technik, sie wird Ihnen schon eine 
Sie befriedigende Antwort geben.

Mit Riicksicht auf die noch ausstehenden Berichte 
schliesse ich meine heutigen Mitteilungen, denen ich noch
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im Namen aller librigen Beamten den herzlichsten Dank 
beifiige Ihnen allen, meine Herren, insbesondere aber den 
Herren des Vorstandes fiir das uns reichlich geschenkte 
Wohlwollen, unter dessen Schutz uns die Erledigung der 
uns iibertragenen Arbeit wesentlich erleichtert wird. Uns 
dieses Wohlwollen durch gewissenhafte Pflichterfiillung 
teilweise moglichst zu verdienen, aber ganz zu erhalten, 
wird unser ferneres Bestreben sein.

L. Yogt.
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M e i n e H e r r e n !
Yeranlasst durch die in unseren Revisionsbescheini- 

gungen fortwahrend wiederkehrenden Ausstellungen an 
den wichtigsten Armaturen der Dampfkessel gestatte ich 
mir, Ihre Aufmerksamkeit auf einige der hauptsachlichsten 
und im mer wieder vorkommenden Pehler dieser Armaturen 
zu lenken, Ihnen einige besondere Konstruktionen neuerer 
Armaturen, die cliese Fehler in mehr oder weniger ge- 
schickter Weise yermeiden, zu beschreiben und Ihnen auch 
einige Fingerzeige zu geben, in welcher Weise diesen 
Fehlern bei alten Armaturen zu begegnen ist.

Das am haufigsten vorkommende Monitum an dem 
fur den Dampfkesselbetrieb wichtigsten Armaturteil, dem 
Wasserstandsglasapparat, betrifft das Verstopfen der 
Wasserstandsglaser durch Dichtungsmaterial und das 
Fehlen einer Yorrichtung, um dieses zu verhiiten. Dieser 
Gegenstand ist schon haufig behandelt wordęn, so haupt- 
sachlich durch einen Ministerial-Erlass vom 20. 2. 1899, 
ferner in unserem Jahresbericht vom Jahre 1898, in dem 
bereits Yorschlage zur Beseitigung des Ubelstandes ge- 
niacht wurden, und in zwei Abhandlungen in der Zeit- 
schrift fur Dampfkessel- und Maschinenbetrieb vom Jahre 
1904, Seite 42 und 151, in denen die von einzelnen Firmen 
getroffenen Vorrichtungen zur Yerhiitung dęs Ubelstandes 
beschrieben und kritisch beleuchtet werden. Aber trotz 
aller Aufklarungen durch Wort und Schrift treffen wir 
bei unseren Untersuchungen immer noch eine ganze 
Menge von Wasserstandsapparaten an, die den an sie in 
dieser Hinsicht zu stellenden Anforderungen durchaus 
nicht geniigen und daher selbstverstandlich beanstandet 
werden, und das nicht nur bei unseren regelmassigen 
Untersuchungen an alten Kesseln, sondern auch bei den Ab- 
nahme-Priifungen an neuen Kesseln. Letzterer Umstand 
bewelst, dass es noch eine ganze Reihe von Armaturen- 
fabriken giebt, die auf diesen Punkt wenig Wert legen, 
ob aus Unkenntnis oder anderen Griinden sei dahinge- 
stellt. Einzelne, besonders grossere Armaturenfirmen, 
heben in ihren Katalogen besondere Konstruktionen zur 
Verhiitung des Ubelstandes hervor, bemerken aber sofort 
dabei, dass sie nur auf Bestellung ihre gesamten Wasser-
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stands-Glasapparate mit cliesen, iibrigens ganz einfachen 
und den Apparat nicht oder nur in ganz gęringem Masse 
yerteuernden, Vorrichtungen versehen werden. Diese Be- 
merkung ist nicht recht yerstandlich; wenn diese Finnen 
was wirklich Gutes haben, das auch ais solches auerkannt 
wird, warum versuchen sie ihm nicht in ihrem eigenen 
Interesse die grosstmoglichste Verbreitung zu geben, indem 
sie alle zu liefernden Apparate mit diesen Einrichtungen 
versehen und tiberhaupt keine anderen mehr liefern?

Ich werde mir nun gestatten, Ihnen die hauptsach- 
lichsten mir z. Zt. bekannten Vorrichtungen zur Verhutung 
des besprochenen Ubelstandes an der Hand der Skizzen zu 
beschreiben. Ich muss Ihnen dabei selbstverstandlich viel 
Bekanntes und bereits friiher Beschriebenes bringen, aber 
bei der Wichtigkeit der Sache und mit Riicksicht auf die, 
wie bereits bemerkt, haufig zu erhebenden Ausstellungen 
erschien mir ein wiederholtes Eingehen auf diesen Gegen- 
stand doch am Platze.

In dem Ministerial-Erlass vom 20. 2. 1809 und in 
unserem Jahresbericht vom Jahre 1898 wird in Vorschlag 
gebracht, zur Vermeidung des Ubelstandes beim unteren 
Hahnkopf das untere Gasrohrende 10—15 mm unter dem 
untersten Punkt des Gummidichtungsringes hinausreichen 
zu lassem Diesem Vorschlag entspricht die Konstruktion 
Fig. 1. Das Glas soli dabei moglichst genau in die vor- 
handene Ausbohrung passen, um das Herunterąuetschen 
des Gummis an den Seiten zu vermeiden. Bei dieser 
Einrichtung ist die Gefahr des Zerspringens des Glases 
recht gross, da das Glas bei etwa eintretenden Spannungen 
durch Achsenverschiebungen der beiden Hahnkopfe unten 
nicht nachgeben kann. Um dieser Gefahr zu begegnen, 
bringt man unter der Dichtungsflache des Gummiringes 
eine kleine kammerartige Erweiterung an, wie in Fig'. 2 
angegeben. Auf diese Weise ist dem Glase unten mehr 
Bewegungsfreiheit gegeben.

Geringe Vertiefungen von 2—3 mm Tiefe, siehe 
Fig*. 3, brachte man auch schon friiher an den unteren 
Hahnkopfen an, doch diese geniigen ganz und gar nicht, 
da das Glas selbst bei yorsichtigem Anziehen sich um so
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viel hebt. Leider kommen auch heute noch eine ganze 
Menge derartiger Apparate selbst von grossen Pirmen in 
den Handel. Wir sind seither schon dagegen angegangen 
und werden auch ferner, wenn wir derartige Apparate 
bei den Abnahme-Priifungen von neuen Kesseln antreffen, 
unnachsichtlich dagegen angehen.

Ein wunder Punkt der oben beschriebenen Konstruktion 
ist ferner der, dass bei Nachbestellungen von Wasser- 
standsglasern haufig geringere Durchmesser der Glaser 
und auch geringere Langen, ais das yorhergehende Mai, 
angegeben werden, damit die Glaser nur ja passen. Sind 
die Glaser dann wesentlich zu dunn und zu kurz, so kann 
und wird der alte Ubelstand leicht wieder eintreten, wie 
wir bereits mehrfach festzustellen Gelegenheit hatten. Um 
nun dem Kesselbesitzer sowohl wie dem revidierenden 
Beamten bei ausseren Untersuchungen eine Kontrolle an 
die Hand zu geben, ob die Glaser den urspriinglichen Ab- 
messungen noch entsprechen, wurde bereits in unserem 
Jahresbericht von 1898 der Vorschlag gemacht, bei neuen 
Wasserstandsglasapparaten nicht nur den ausseren Durch
messer des Wasserstandsglases, sondern auch dessen Lange 
bei einer bestimmten Mittelentfernung der Wasserstands- 
hahnkopfe auf diesen einzuschlagen. Einegrosse Armaturen- 
fabrik ist bereits seit langerer Zeit an einem Teil der in 
den hiesigen Bezirk gelieferten Wasserstandsapparate 
diesem Vorschlag nachgekommen. Wir mochten nun 
allgemein diesen Vorschlag wiederholen, wenigstens auf 
den an gusseisernen Wasserstandskorpern fest aufge- 
schraubten Wasserstandskloben, bei denen die Mittelent
fernung ein fiir allemal feststeht und in der Armaturen- 
fabrik selbst bestimmt wird, die betreffenden Zahlen ein
zuschlagen, eine sicher geringe Arbeit, die ohne Mehr- 
kosten ausgefiihrt werden kann.

Eine weitere zweckentsprechende Vorrichtung besteht 
in der Anbringung eines Stutzens im unteren Hahnkopf, 
wie Sie aus Fig. 4 ersehen. Das Glas wird iiber diesen 
Stutzen gestulpt. Diese, iibrigens patentierte, Vorrichtung 
erscheint mir recht empfehlenswert, schon aus dem Grunde, 
Weil der Heizer gezwungen ist, immer Glaser von demselben
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Durchmesser zu ver\venden, da zu diinne Glaser zu stramm 
auf dem Stntzen aufsitzen und recht leicht zerspringen. 
Ais Brsatz fur diesen Stntzen wurden s. Zt. vom Mittel- 
rhein. Dampfkessel-Uberwachungsverein kleine Hiilsen, 
Fig’. 4a, vorgeschlagen, die bei alten, nicht mit geeigneten 
Vorrichtungen versehenen, Apparaten in die unteren Hahn- 
kopfe einzusetzen sind. Diese Hiilsen sind einfach her- 
zustellen und einfach einzusetzen. Sie haben nur den 
Nachteil, dass sie nicht fest mit dem Wasserstandsapparat 
verbunden werden konnen und daher bei Glas-Ersatz leicht 
verloren und nicht wieder eingesetzt werden. Auch haben 
wir beobachtet, dass sie bei starker Alkalitat des Wassers 
leicht wegfressen. Ausser durch Anbringung dieser 
Hiilsen lassen wir alte nicht vorschriftsmassige Apparate 
in der Weise andern, dass in die Ausbohrung Ringe aus 
Blei oder Messing, Fig. 5, eingelegt werden, die stramm 
in die Bohrung passen und daher fest einsitzen und bei 
Glaswechsel nicht verloren gehen.

Fig. 6 zeigt einen bereits seit mehreren Jahren an- 
gewandten, besonders konstruierten, unteren Wasserstands- 
kloben, der m. W. hauptsachlich von Lokomobilfabriken 
fiir ihre Wasserstandsapparate benutzt wird. Die Dich- 
tung erfolgt am oberen Ende des Hahnkopfes durch einen 
aus ziemlich hartem Gummi hergestellten diinnen Ring 
mit rundem oder dreieckig geformtem Querschnitt. Der 
Ring liegt in einer nach unten abgeschragten Eindrehung 
eines Ansatzes und wird mittelst einer Stopfbiichse mit 
entsprechender nach oben abgeschragter Eindrehung durch 
Anziehen der Uberwurfmutter fest gegen das Glas ge- 
presst. Um ein zu festes Anziehen der Uberwurfmutter 
und damit den Bruch des Glases zu vermeiden, hat der 
oben erwahnte die Eindrehung tragende Ansatz nur eine 
geringe Hohe. Trotz dieser Vorsichtsmassregel kann es 
und ist es auch tatsachlich vorgekommen, wie ich in 
einem Falle festzustellen Gelegenheit hatte, dass das Glas 
im Hetriebe gerade an der Dichtungsstelle glatt durchbricht, 
ohne dass von aussen irgend eine Verletzung des Glases 
zu erkennen ware. Das Eindringen des Dichtungsringes 
in die Bruchstelle und die Verstopfung des Glases ist die 
Folgę dieses Bruches.
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Eine ahnliche, meines Erachtens jedoch bessere Kon- 
strnktion ist in Fig*. 7 abgebildet. Die Dichtung erfolgt 
ebenfalls oben, jedoch durch einen breiten Gummiring. 
Die Gefahr eines Bruches an der Dichtungsstelle istjeden- 
falls geringer ais bei der yorhergehenden Konstruktion. 
Bei beiden Konstruktionen jedoch diirfte es sich empfehlen, 
unter der Dichtungsflache des Gummis die bereits weiter 
vorn erwahnten kammerartigen Erweiterungen anzubringen, 
um der Gefahr des Zerspringens des Glases aus dem 
ebenfalls bereits vorn erwahnten Grandę vorzubeugen.

In dieser Beziehung bietet die folgende Konstruktion 
Fig. 8 einen grossen Vorzug. Das Glas schwebt mit 
seinem nach aussen umgezogenen Rohrende frei in dem 
Dichtungsraum, sodass ein Klemmen des Glases an den 
Wanden ausgeschlossen ist. Die Dichtung erfolgt 
gewissermassen durch den Dampfdruck selbst, indem 
yon diesem der Gummiring oder die Gummischeiben, 
solche gelangen dabei ebenfalls zur Verwendung, gegen 
die Ueberwurfmutter und das Glas gepresst werden. 
Diese Konstruktion wird besonders bei holien Spannungen 
benutzt und bietet auch unter der Wartung eines zuver- 
lassigen und mit der Einrichtung yertrauten Heizers jede 
Gewahr gegen Yerstopfungen des Glases. Aber auch nur 
dann. Denn wird eiumal bei den ja haufiger notwendig 
werdenden Erneuerungen des Wasserstandsglases statt 
des gezeichneten ein gewohnliches Glas ohne die umge- 
bogenen Enden benutzt, was ja vorkommen kann, und 
obendrein noch, um das Glas gut dicht zu bekommen, 
moglichst viel Dichtungsmaterial in die Ausdrehung 
hineingepackt, so wird die Konstruktion sofort zu einer 
schlechten, die keinerlei Vorzug rnehr vor dem gewohn- 
lichen Hahnkopf besitzt.

Die beschriebenen Vorrichtungen sind, von der 
Hand eines tuchtigen, zucerlassigen Heizers bedient, 
wohl geeignet, Yerstopfungen der bezeichneten Art an 
den Wasserstandsapparaten zu yerhindern. Um jedoch 
in dieser Beziehung noch unabhangiger von dem guten 
Willen oder auch dem Konnen des Heizers zu sein, wurde 
yorgeschlagen und wird auch auf Wunsch von ver- 
schiedenen Armaturenfirmen ausgefiihrt, das Hinaufziehen
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des Glases bei unrichtigem Einsetzen durch einen Anschlag 
im oberen Hahnkopf derart zu begrenzen, dass das Mass, 
um wie viel das Glas sich heben kann, kleiner bleibt, 
ais die Tiefe der Eindrehung bezw. die Hohe des Stutzens 
(siehe Fig. 2). Wir halten diese Anschlage fiir durchaus 
zweckentsprechend und empfehlen sie z nr weiteren 
Einfiihrung.

Ich mochte nun zum Schlusse der Behandlung der 
Wasserstandsapparate noch kurz auf den ebenfalls in 
unserem Jahresbericht von 1898 mit kurzeń Worten er- 
wahnten Klingerach en Wasserstandsapparat eingehen, 
der sich seit dieser Zeit in unserem Bezirk recht ein- 
gebiirgert und, soviel mir bekannt geworden ist, auch 
bewahrt hat. Aus der Fig. 9 erkennen Sie, dass der 
besprochene Uebelstand des Yorąuillens des Dichtungs- 
ringes vor das Glas durch die Konstruktion umgangen 
wird. An der Verbindungsstelle des Hahnkorpers mit 
dem die Glasplatte tragenden Gehause erfolgt die Dichtung 
durch Kupferringe. Die Glasplatte tragt dreikantige 
Rillen, die den Wasserstand durch Reflexerscheinungen 
deutlich erkennen lassem Das Gehause mit der Glas
platte in etwas' abgeanderter Form wird auch anstatt der 
Wasserstandsglaser zum Einsetzen in alte gewohnliche 
Hahnkopfe benutzt. Das Einsetzen dieser Wasserstands- 
zeiger in die alten Hahnkopfe geschieht auf dieselbe Art 
und Weise, wie das Einsetzen von Wasserstandsglasern 
und ist damit auch denselben Fehlern und Mangeln unter- 
worfen. Ein grosser Vorzug des Klingerschen Wasser- 
standsapparates liegt in dem Umstande, dass das Platzen 
der Glasplatte so gut wie ausgeschlossen ist, daher auch 
ein besonderes Schutzglas, wie bei Wasserstandsglasern, 
nicht erforderlich ist, was auch ausdrucklich in den 
gewerbepolizeilichen Bedingungen zur Genehmigung von 
Dampfkesseln anerkannt wird. Ein wunder Punkt der 
Konstruktion dagegen ist die Dichtung und das Wegfressen 
der Glasplatte und der Rillen in derselben. Je nach den 
Eigenschaften des Kesselwassers erfolgt der Verschleiss 
der Platte und das Undichtwerden derselben nach einer 
mehr oder weniger langen Betriebszeit, einigen Angaben 
zufolge erst nach einigen Jahren, nach anderen bereits
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nach einigen Wochen. Das Einsetzen einer solchen Platte 
ist dann immer eine verhaltnismassig kostspielige Sache. 
Es muss jedoch dringend davon abgeraten werden, die 
Platten zu lange sitzen zu lassen, da die Beobachtung des 
Wasserstandes wegen des dunklen Hintergrundes des Appara- 
tes sehr erschwert wird, wenn die Rilien nicht mehr oder nur 
teilweise noch vorhanden sind. Im grossen Ganzen ist der 
Apparat, besonders in seiner im Modeli kier vorliegenden 
einheitlichen, gesunden Konstruktion mit dem kraftigen 
Gehause. den kraftigen Hahnkiiken und dereń weiten ellip- 
tischen Bokrungen reckt beacktens- und empfeklenswert.

Eine weitere in unseren Revisionsbesckeinigungen 
sich ausserordentlick haufig wiederkolende Ausstellung 
betrifft das Palsckzeigen der Manometer; bald zeigt eszu 
wenig, bald und zwar meistens zu viel. Die so fest- 
gestellten Fekler sind keine urspriinglicken, wenigstens 
kommt es sehr selten vor, dass ein neues Manometer 
einmal wesentlich falsch zeigt. Sie zeigen sich dagegen 
sckon nach kurzej* Betriebszeit und werden dann immer 
grosser und grosser, solange, bis wir eines schonen 
Tages kommen und der Vergrosserung ein Ziel setzen 
und Instandsetzung oder Erneuerung vorschreiben. Forschen 
wir nun in derartigen Fallen den Ursachen der Fehler 
nach, so werden wir in den meisten Fallen sofort 
zweierlei finden. Erstens sitzt das Manometer fast 
unmittelbar am Kessel, der Strahlung des heissen Kessel- 
bodens ausgesetzt, zweitens befindet sick unmittelbar 
unter dem Manometer ein u n d i c h t e r Kontrolldreiwege- 
hahn, denn undicht sind alle diese Hahne, und wenn sie 
einmal nicht undicht sind, dann sind sie aber sicher so fest 
angezogen, dass sie absolut nicht mehr zu bewegen sind 
und erst nach einem Aufgebot von einem halben Dutzend 
Schraubenscklusseln gelost werden konnen. Die Ursachen 
der Fehler bei den Manometern liegen also meistens in 
der zu starken und dauernden Erwarmung der Federn, 
seien es Bourdon- oder Plattenfedern, durch unmittelbare 
Bestrahlung und durch Dampf. Durch den undichten 
Dreiwegehahn geht das sich in dem Wassersackrohr 
bildende Kondenswasser verloren, die Manometerfeder 
schutzios dem Dampf preisgebend.
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Zur Verhinderung der unmittelbaren Bestrahlung 
setzt man vor allen Dingen das Manometer von der heissen 
Kesselstirnwand hinweg auf die Seite; hierdurch erhalt 
bereits das Zuleitungsrohr eine grossere Lange, es kann 
mehr Kondenswasser aufnehmen, also dem Dampf den 
Zutritt zur Feder langer versperren. Dieses Mittel allein 
geniigt jedoch noch nicht zum Schutze der Feder, da bei 
stark undichten Kontrollhahnen das ganze in der Leitung 
stehende Kondenswasser bald yerschwinden wird. Wir 
haben deshalb bereits vor langerer Zeit einen Apparat 
zum Schutze der Manometer konstruiert, der sich iiberall 
da, wo er verwendet wurde, gut bewahrt hat und dem 
Manometer den erforderlichen Schutz yerlieh, sodass 
Falschzeigen und Schadhaftwerden des Manometers eigent- 
lich ausgeschlossen sind. Der Korper ist in Fig. 10 ab- 
gebildet. Er besteht aus einem gusseisernen birnen- 
formigen Gehause, das mit einem Flansche an einem im 
Mauerwerk sitzenden, ebenfalls gusseisernen, der Steinform 
entsprechenden, Korper angeschraubt ist. Der Kontroll- 
flansch sitzt vorne vor der Birne, das Manometer oben 
darauf. Letzteres taucht mit einem Rohr in eine nach 
unten geschlossene Hulse, die standig mit Wasser oder 
Glyzerin gefiillt ist. Die Hulse ist unten in die Birne 
eingeschraubt und tragt an ilirer Verlangerung den 
Ausblasehahn zum Ausbiasen der Birne. Sie ist so 
konstruiert, dass beirn Ausbiasen der Birne die in der 
Hulse stehende Flussigkeit niemals austreten, Dampf 
daher niemals an die Feder gelangen kann. Zum Pro- 
bieren des Manometers ist in der Zuleitung ein Absperr- 
hahn angebracht, mit dem das Gehause vom Kessel 
abgesperrt werden kann.

Durch eine recht geschickte und dabei sehr einfache 
Anordnung hat eine grossere Armaturenfabrik ihre Bourdon- 
manometer gegen die Einwirkung des Dampfes geschiitzt. 
Die Feder ist, statt wie bisher mit dem Festpunkt unten, 
mit dem Festpunkt oben hangend angeordnet. Auf diese 
Weise wird erreicht, dass die Flussigkeit aus der Feder 
niemals austreten, der Dampf also niemals in die Feder 
eintreten kann, selbst wenn einmal das Kondenswasser 
aus der Zuleitung austreten sollte.
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Ferner mochte ich noch auf einen kleinen Mangel 
in der Manometerleitung hinweisen, der sich immer wieder 
bei Neuanlagen findet und dessen Abstellung wir leider 
nicht vferlangen konnen. Die Wassersack- und Mano- 
meterzuleitungsrohre werden wenigstens bei eingemauerten 
Kesseln fast immer aus Schmiedeeisen anstatt aus Kupfer 
hergestellt. Das schmiedeeiserne Rohr gibt zu Ver- 
stopfungen durch Rostansatz sehr haufig Veranlassung, 
wahrend bei kupfernen Rohren Verstopfungen selten vor- 
kommen. Wir raten daher unsern Mitgliedern in ihrem 
eigenen Interesse dringend, bei Neubestellung von Kesseln 
zu verlangen, dass Manometerrohre aus Kupfer und nicht 
aus Eisen zur Verwendung gelangen.

Ich schliesse hiermit meine Betrachtungen iiber 
Fehler und Mangel an Armaturen mit dem wohlgemeinten 
Ratę an Sie, m. H., bei Neubeschaffung von Armaturen 
nur das Beste zu wahlen, denn das Beste ist immer das 
Billigste und so lange gerade gut genug, solange es eben 
noch nichts Besseres gibt. Sollten Sie daruber im Zweifel 
sein, was gerade das Beste ist, so stehen wir Ihnen gern 
mit unserm Ratę zur Seite.

Wir tli we in.
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II. Dampffass- und flpparate-Cleberwachung.

M e i n e H e r r e n!

Die bisher unserer Ueberwachung unterstellten Dampf- 
fasser und ahnlichen Apparate unterliegen, von wenigen 
Ausnahmen abgesehen, im allgemeinen keinen ansser- 
gewohnlich starken Abnutzungen an ihren Wandungen, 
wohl aber bildet bei yielen von ihnen der Verschluss eine 
schwache Stelle, die vielfach zu Reparaturen und Betriebs- 
storungen Veranlassung giebt.

Leider ist, besonders bei den aus friiheren Jahren 
stammenden Dampffassern, zugunsten der Billigkeit bei 
der Anschaffung, nicht immer das erforderliche Mass 
von Sorgfalt bei der Konstruktion und Ausfiihrnng des 
Verschlusses yerwendet worden.

In manehen Fiillen halt es tatsachlich schwer, selbst 
mit dem besten Willen, ein befriedigendes Dichlhalten 
des Verschlusses zu erzielen, weil es teils an geeignetem 
Dichtungsmaterial fehlt, teils sind die Dichtungsflachen 
ausgebrochen oder anderweit beschadigt, teils ist die 
Anzahl der Verschlussschrauben zu klein u. s. f.

Es kann daher nicht Wunder nehmen, wenn man 
bedenkt, dass man in Bezug auf technisches Verstandnis 
an das Bedienungspersonal im allgemeinen keine allzu- 
hohen Anforderungen stellen kann, dass die erwahnten 
Mangel zu Unzutraglichkeiten fiihren miissen.

Werden einzelne Verschlussschrauben-, Muttern oder 
Sckarniere schadhaft, so unterbleibt in vielen Pallen ihre 
Auswechselung, weil nicht rechtzeitig Ersatzteiie beschafft 
worden sind.

Andererseits werden auch nicht immer a Ile vor- 
handenen Verschlussschrauben benutzt bezw. gleichmassig 
angezogen.

Dies fiihrt natiirlich zu der vielfach yerbreiteten 
Unsitte, zum Anziehen der Schrauben viel zu lange 
Schliissel oder Stangen zu yerwenden, um den erforder-
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lichen, in soichen Fallen naturgemass aussergewohnlich 
hohen Anpressungsdruck zu erzielen. Dass dieser der 
Haltbarkeit der Verschlussteile, zumal bei mangelhafter 
Konstruktion und Ausfiihrung, nichts weniger ais forder- 
licli ist, leuchtet wohl ohne weiteres ein.

Dass Verschlussschrauben von Dampffassern jahre- 
lang keinen Tropfen Oel erhalten und infolgedessen sehr 
schnell verschleissen, findet man sehr oft. Ueberschreitet 
nun dieser Versckleiss ein gewisses Maas, so kann die 
Mutter iiber das Ge windę gestreift werden, und da in der 
kegel wohl eine grossere Anzahl der Verschłussschrauben 
sich in der gleichen mangelhaften Verfassung befindet, 
zumal wenn die Verschlussteile in der vorher geschilderten 
Weise misshandelt worden sind, so entsteht die Gefahr, 
dass der ganze Verschluss dem in dem Dampffasse herr- 
schenden Drucke nachgiebt, wodurch eine folgenschwere 
Explosion entstehen kann, wie es leider ja auch schon 
Yorgekommen ist.

Es ist daher unbedingt erforderlich, dass von seiten 
der Dampffassbesitzer oder dereń Stellvertreter mehr ais 
es bisher tiblich war, der Tnstandhaltung und Behandlung 
der Verschlussteile Beachtung geschenkt wird, damit nicht 
durch die Beąuemlichkeit und Gleichgiiltigkeit der Dampf- 
fasswarter Gesundheit und Leben der in der Nahe befind- 
lichen Personen in Gefahr gebracht wird.

Wir sind gern bereit, unsern Mitgliedern, wenn es 
sich urn die Beschaffung neuer, oder um die Abanderung 
yorhandener Dampffassverschlusse handelt, unsere Er- 
fahrungen auf diesem Gebiet zur Verfiigung zu stellen, 
und es soli uns freuen, wenn wir recht oft und vor allem 
rechtzeitig in dieser Hinsicht in Anspruch genommen 
werden.

C. Diihrkop.
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III. Heizerschuk und Lehrheizertatigkeit.

Meine Herren!

Flir unsere Heizerschule ist das verflossene Geschafts- 
jahr insofern ein reges gewesen, alś es gelang, in dem- 
selben 2 Kursę zum Abschluss zu bringen.

Zunachst wurde der am 7. Januar 1906 in Remscheid 
begonnene Kursus weiter gefiihrt und in einer Schluss- 
stunde am 1. Juli 1906 beendigt.

Von den bis zum Schluss yorhandenen 29 Schiilern 
dieses Kursus waren 24 bei Vereinsmitgliedern und 5 bei 
Nichtmitgliedern beschaftigt und durchschnittlich 24 oder 
82 v. H. in den Unterrichtsstunden zugegen. Der Unterricht 
wurde dem Wunsche der Teilnehmer entsprechend dort an 
den Sonntagen nachmittags von 2 bis 4 Uhr abgehalten.

Der folgende Kursus fand wieder im Wuppertal und 
zwar in Elberfeld statt. Der erste Kursus in Barmen 
hatte sowohl bei den Heizern ais auch bei den Kessel- 
besitzern regen Anklang gefunden, sodass von yielen 
Seiten und besonders von denjenigen Mitgliedern des 
Barmer Heizer- und Maschinisten-Vereins, die an dem 
ersten' Kursus nicht hatten teilnehmen konnen, eine Wieder- 
holung des Kursus im Wuppertal lebhaft gewiinscht wurde. 
Um aber auch den Elberfelder Heizern vorzugsweise Ge- 
legenheit zu einer Beteiligung zu geben, wurde diesmal 
Elberfeld ais Unterrichtsort ausersehen. Bestimmend hier- 
fiir war ferner der Umstand, dass dort von Seiten der 
Vereinigten Konigl. Maschinenbauschulen, mit Zustimmung 
der Konigl. Regierung, auf unser Ersuehen ein geniigend 
grosser Unterrichtsraum bereitwilligst gegen Erstattung 
der Reinigungskosten zur Verfiigung gestellt wurde.

Da in dem grossen Klassenzimmer der Maschinen- 
bauschule eine grossere Schiilerzahl untergebracht werden 
konnte, so wurden dem starkeren Andrange entsprechend 
diesmal auch rnehr Teilnehmer zugelassen. Die bis zum 
Schluss Yorhandenen 42 Schiller besuchten mit vereinzelten 
Ausnahmen die Unterrichtsstunden zumeist eifrig und 
regelmassig und folgten dem Unterricht mit regem Interesse.
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Es waren durchschnittlich 37 Schiiler oder 88 v. H. in 
den Unterrichtsstunden zugegen. 33 Heizer und 1 Meister 
waren bei Vereinsmitgliedern, 4 Heizer bei Nichtmitgliedern 
an den Kesselanlagen beschaftigt, 4 weitere Teilnehmer, 
friihere Heizer, waren zur Zeit zwar nicht ais Heizer be
schaftigt, konnten aber zum Teil wahrend des Kursus bei 
Mitgliedern in Heizerstellungen untergebracht werden.

Der Elberfelder Heizerkursus dauerte vom 7. Oktober 
1906 bis zum 24. Marz d. J. Die Unterrichtsstunden 
wurden hier von 8 bis 10 Uhr morgens an den Sonntagen 
abgehalten, welche Zeit nach den bisherigen Erfahrungen 
eigentlich ais die beste bezeichnet werden muss.

Die Art des theoretischen und praktischen Unter- 
richts, die Lehrkrafte und Lehrmittel sowie die Zahlungs- 
bedingungen fiir die Teilnehmer sind dieselben geblieben 
wie friiher.

Den Schlussstunden am 1. Juli 1906 und am 24. Marz 
d. J. wohnten auf unsere Einladung hin die Herren Ver- 
treter der beteiligten Konigl. Gewerbeinspektionen bei, 
welche Veranlassung, nahmen, die Heizer auf den Wert 
und die Bedeutung der Heizerkurse hinzuweisen und zum 
Pesthalten sowie zur gewissenhaften Anwendung des Er- 
lernten zu ermahnen.

Bei der grosseren Teilnehmerzahl des letzten Kursus 
konnte die praktische Unterweisung nicht bei allen Heizern 
innerhalb des eigentlichen Kursus erfolgen, diese wurde 
daher spater und wird zum Teil jetzt noch nachgeholt.

Die praktische Unterweisung der Heizer, die ich nach 
Massgabe hnd im Sinne der Dienstanweisung fiir die Lehr- 
heizer der Dampfkessel-Uberwachungsvereine nach ein- 
gehender Untersuchung der Kesselbetriebe auszuiiben habe, 
bildet fortgesetzt den weitaus grosseren und wichtigeren 
Teil der Vereinstatigkeit auf dem Gebiet der Heizerunter- 
weisung. Bei dieser meiner Tatigkeit hatte ich fortgesetzt 
Gelegenheit, die friiheren Heizerschiiler in ihren praktischen, 
Leistungen hinsichtlich der Anwendung des Erlernten zu 
kontrollieren, wobei ich einerseits recht erfreuliche Erfolge 
bei den Heizerschulern feststellen konnte, andererseits aber 
auch fand, dass gerade in dieser fortgesetzten Kontrolle
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die beste Gewahr fiir einen dauernden Erfolg der Heizer- 
schule liegt.

Im vergangenen Jahre sind in dieser Weise in 270 
Arbeitstagen 424 Heizer vor ihren Kesseln unterrichtet 
und 401 Betriebsuntersuchungen ausgefuhrt worden, das 
sind 1,5 pro Tag. Hierunter befinden sick 231 dem Verein 
angehorige und 170 im staatlichen Auftrage iiberwachte 
Betriebe.

Diese Heizerunterweisungen erfolgten entweder auf 
Wunsch der Besitzer, oder wenn durch yoraufgegangene 
amtliche Untersuchungen oder infolge zu starker Rauch- 
entwicklung eine besondere Unterweisungsbediirftigkeit 
der betreffenden Heizer festgestellt wurde, nach unserer 
Wahl und zwar in allen Pallen unentgeltlich. Wenn ferner 
bei einem Heizerwechsel unsere Vermittlung in Anspruck 
genom men wurde, so wurden die auf unsere Empfehlung 
hin eingestellten Heizer auf der neuen Stelle in ikren 
Leistungen stets nochmąls von uns kontrolliert und, soweit 
notig, iiber ihre Obliegenkeiten belehrt. Aber auch dort, 
wo uns unbekannte Heizer ohne unser Wissen neu ein- 
gestellt werden, will uns eine solcke erste Kon trolle und 
Unterweisung dieser Heizer besonders wichtig und not- 
wendig ersckeinen, weshalb wir unsern Mitgliedern dringend 
empfehlen mochten, jeden Heizerwechsel ohne Rusnahme 
bei uns anzuzeigen, damit wir dann, sei es auf ihren eigenen 
Wunsch hin, oder falls der betreffende Mann uns in seinen 
Leistungen noch nicht geniigend bekannt ist, eine solcke 
erste Kontrolle und Unterweisung nach Bedarf ausfiihren 
konnen.

Gerade diese Seite der Vereinstatigkeit ermoglickt 
es uns, unsere Mitglieder vor Sckaden und Nachteil zu 
bewahren, der ihnen leicht daraus erwachsen kann, dass 
sick so manche unfahige und unzuverlassige Elemente zu 
den Heizerstellen drangen.

Diese erstmalige Kontrolle und Unterweisung neu 
angestellter Heizer liegt somit auch durckaus im Interesse 
der Sickerkeit und eines sparsamen Kohlenverbraucks in 
den Kesselbetrieben und wird unentgeltlich erfolgen.

A. Storck.
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IV. Bericht iiber die 

amtliche Priifung von fketylenanlagen.

Im Laufe des vorigen Jahres wurde den Preussischen 
Dampfkessel-Uberwachungs-Vereinen von dem Koniglichen 
Ministerium fiir Handel und Gewerbe eine neue Tatigkeit, 
die Abnahme-Priifungen von Acetylenanlagen, iibertragen. 
Die Aufnahme, welche dieses jiingste Sorgenkind bei den 
einzelnen Vereinen fand, war nicht sehr freundlicher Natur, 
ja es wurde sogar hier und da mit feindseligen Augen 
angesehen. Schon die bisherige kurze praktische Be- 
tatigung in dem yollstandig neuen Zweige unserer 
Tatigkeit hat gezeigt, dass diese Art von Uberwachung 
ein richtiges Sorgenkind ist und wahrscheinlich auch 
bleiben wird. Der Normalentwurf fiir die am 1. Juli 1906 in 
Kraft getretenen Regierungs-Polizeiyerordnungen betreffend 
die Herstellung, Aufbewahrung und Verwendung von 
Acetylen, sowie die Lagerung von Carbid, hat eine ganze 
Reihe von Vatern gehabt, sodass die Auffassung desselben 
eine sehr vielseitige ist. Gleich beim Begihn unserer 
neuen Tatigkeit stellten sich infolgedessen Schwierigkeiten 
hinsichtlich der Auslegung der einzelnen Paragraphen 
heraus, die eine gemeinsame Aussprache der Vereine ais 
dringend notwendig verlangten. Die Besprechung fand statt 
am 11. Marz in Berlin. Ausser den Vertretern der Vereine 
waren zwei Sachverstandige, Herr Professor Dr. Voge 1, 
Geschaftsfiihrer des deutschen Acetylenvereins und Herr 
Dr. Car o, zugegen. Bei der bald sehr lebhaft werdenden 
Diskussion, stellten sich so viele Meinungsversc-hieden- 
heiten, namentlich auch zwischen den beiden Hauptsach- 
yerstandigen heraus, dass beschlossen wurde, die einzelnen 
Fragen zu sammeln und durch den Centralverband an das 
Ministerium gelangen zu lassen. Da auch der deutsche 
Acetylenyerein, dessen Normen gewissermassen grundlegend 
fiir die neuen Yerordnungen gewesen sind, mit einer Reihe
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von Eingaben das Ministerium bestiirmt hat, so diirfen 
wir wohl hoffen, dass die Regierungs-Polizeiverordnungen 
in absehbarer Zeit eine griindliche Umgestaltung erfahren 
werden, wodurch die Tatigkeit der mit der Uberwachung 
betrauten Sachverstandigen eine einfachere und ange- 
nehmere wiirde. Von einschneidender Bedeutung sind die 
neuen Vorschriften fur Besitzer alter, d. h. vor dem 1. Juli 
vorigen Jahres bestehender Anlagen. Allerdings konnen 
solche Besitzer von einer nachtraglichen Abnahmepriifung 
befreit werden, wenn sie durch Einreichung von Zeichnungen 
und Besckreibungen nachweisen, dass ihre Anlagen der 
neuen Polizeiverordnung entspreehend eingerichtet sind. 
Bedenkt man aber, dass diese Besitzer sich aus kleinen 
Gastwirten, Klempnern und Privatleuten zusammensetzen, 
die meist weit draussen auf dem Lande wohnen, so kann 
man sich denken, welche Schwierigkeiten die Beschaffung 
derartiger Unterlagen bietet. In der Tat gehen entweder 
gar keine Zeichnungen ein, oder aber Unterlagen, die den 
Namen Skizze vielweniger Zeichnung garnicht verdienen 
und die, wenn sie zusammengestellt wiirden, fur die 
technische Welt ein besseres Witzblatt abgeben wiirden, 
ais der Kladderadatsch fiir die politische. Werden aus- 
nahmsweise brauchbare Zeichnungen eingereicht, so ist 
damit nicht der Beweis erbracht, dass die ausgefiihrte 
Anlage nun wirklich diesen Zeichnungen entspricht.

Ich mochte nun auf die Herstellung des Acetylens 
ganz kurz eingehen. Ais im Jahre 1895 zufallig durch 
Zusammenschmelzen von Kalk und Kohle im elektrischen 
Ofen das Calciumcarbid Ca C2 entdeckt wurde, das 
beim Begiessen mit Wasser sehr lebhaft eine Menge Gas, 
das Acetylen C2 H2, entwickelte, da glaubte man, dass 
eine neue Aera fiir die Beleuchtungsindustrie angebrochen 
ware. Ist doch das Acetylen ein Kohlenwasserstoff, welcher 
bei geniigendem Zutritt von Luft mit blendend weisser 
Flamme verbrennt. Hinzukommt die grosse Einfachheit 
in der Herstellung. Es war also kein Wunder, dass sich 
neben Gelehrten und Fachleuten auch eine grosse Anzahl 
Klempner, Installateure, Dachdecker und Privatleute mit 
der Erfindung und dem Bau von mehr oder weniger 
zweckentsprechenden Acetylenapparaten beschaftigte.
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Hunderte von Patenten wurden angemeldet und erteilt. 
Da trat plotzlich ein gewaltiger Riickschlag in dieser 
jungen allzurasch gewachsenen Industrie ein. Die weniger 
bekannten unangenehmen Eigensehaften des Acetylens 
losten eine Reihe leichter und schwerer Explosionen aus. 
Das Publikum bekam Angst und das mit Recht entstandene 
Misstrauen gegen diese Art der Beleuchtung schien die 
Begeisterung fiir dieses Gebiet yollstandig zu erioschen. 
Den deutschen Gelehrten gaben aber die Explosionen den 
Ansporn, das Acetylen in allen seinen Eigensehaften 
griindlickst zu untersuchen und Mittel und Wege zu finden, 
die Ungliicksfalle mehr und rnehr einzuschranken. Grosse 
Verdienste haben sich auf diesem Gebiete der deutsche 
Acetylenverein und der bayerische Dampfkessel-Uber- 
wachungs-Verein erworben. Es wurden Normen fiir die 
Konstruktion und die Aufstellung der Apparate heraus- 
gegeben, die von den grosseren Firmen dankend ange- 
nommen und weiter ausgebaut wurden. Dadurck, dass 
endlich die einzelnen Regierungen diesen Normen in Form 
von Regierungs-Polizeiverordnungen bindende Kraft ge- 
geben haben, ist erreicht worden, dass die unlautere 
Konkurrenz ausgeschaltet und die im Anfang zu stiirmisch 
einsetzende Bewegung in ruhige Bahnen gelenkt worden ist.

Acetylen C2 H2 ist ein farbloses Gas von knoblauch- 
artigem Geruch, welches in grossen Mengen eingeatmet 
giftig ist, weil es das Blut zersetzt. Das spezifische Ge- 
wicht des reinen Gases auf Luft bezogen betragt 0,91, das 
Litergewicht 1,165 g. Acetylen geht mit Kupfer und 
Silber Yerbindungen ein, welche durch Schlage oder Hitze 
heftig explodieren. Die Grenzen, innerhalb denen ein 
Acetylen-Luftgemisch in weiten Gefassen explodiert, liegen 
bei 2,8 bis 65 Volumprozenten. Die sehr niedrige untere 
Explosionsgrenze ist eine sehr unangenehme Eigenschaft 
des Acetylens. Man kann deshalb nur dringend raten, mit 
jedweder kiinstlichen Lichtąuelle, sei es ein Streichholz 
oder auch eine elektrische Gliihlampe, den Apparaten fern 
zu bleiben. Die Entziindungstemperatur eines Acetylen- 
luftgemisches betragt 480 0 C. Reines Acetylen, d. h. so 
rein wie es praktisch gewonnen wird, ist ungefahrlich, es 
wird erst gefanrlich, wenn es iiber 2 Atm komprimiert wird.
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Das Acetylenlicht kommt in seiner Weisse und 
Zusammensetzung dem Sonnenlicht am nachsten; es hat 
die niedrigste Temperatur, weil ein grosser Teil der Warnie 
in Licht umgesetzt wird. Im iibrigen verweise ich auf 
die in den letzten Jahren erschienenen zahlreichen Biicher 
und Schriften.

Man unterscheidet drei Hauptsystenie von Acetylen- 
entwicklern:

1. Das Zulaufsystem, bei welchem Wasser meistens 
automatisch zum Carbid geleitet wird.

2. Das Einwurfsystem, bei welchem Carbid in 
abgemessenen Mengen von Hand oder auto
matisch ins Wasser geworfen wird, und

3. das Beriihrungssystem, auch Tauchsystem ge- 
nannt, wo sich Wasser und Carbid in gleichem 
Raum befinden und periodisch mit einander 
in Berulirung gebracht und wieder getrennt 
werden.

Uber die Zulassigkeit eines in unserm Bezirk sehr 
haufig vorkommenden Apparatetyps, welcher in Folgę 
seiner Einfachheit, der Apparatenraum wird zur Be- 
schickung nicht betreten, die grosste Sicherheit gegen 
Explosionsgefahr bietet, bestehen zwischen dem 
deutschen Acetylenyerein und uns Meinungsver- 
schiedenheiten. Wir haben deshalb die notwendigen 
Unterlagen der Koniglichen Regierung zu Dusseldorf 
zur Entscheidung yorgelegt. Wir hoffen, dass wir im 
nachsten Jahresbericht, wenn uns eine langere Er- 
fahrung zur Seite steht, naher auf die Vor- und Nach- 
teile der einzelnen Konstruktionen eingehen konnen.

In allerneuster Zeit findet Acetylen yielfache 
Verwendung zur autogenen Schweissung. Wahrend 
friiher mit Wasserstoff— Sauerstoff geschweisst wurde, 
ist jetzt an Stelle des Wasserstoffs das Acetylen ge- 
treten. Durch Verwendung von Acetylen soli das un- 
angenehme Hartwerden des zu schweissenden Materials 
vermieden werden, sodass ein Bearbeiten der Schweiss- 
stellen mit Feile oder Hammer und Meissel sehr wohl 
móglich ist. Im Dampfkesselbau steht man diesem
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neuen Schweissverfahren noch sehr skeptisch gegen- 
iiber. Jedoch findet die Acetylen-Sauerstofflampe Ver- 
wendung zum Ausschneiden oder eigentlich Ausbrennen 
von Mann- oder Handlochern.

Angemeldet waren in unserm Bezirk bis zum 
31. Marz 1907 220 Acetylenanlagen, davon wurden ab- 
gemeldet 14, von der Abnahme befreit 1 und abge- 
nommen 5 Anlagen, sodass also mit Beginn des neuen 
Geschaftsjahres 200 Anlagen zu priifen waren. Bedenkt 
man, dass es sich meist um alte Anlagen handelt und 
dass neue Anlagen nur sehr sparlich hinzukommen, so 
wiirde allerdings im yorliegenden Geschaftsjahre eine 
Menge Arbeit und Zeit fur den neuen Zweig unserer 
Tatigkeit aufgewendet werden miissen, wahrend da- 
gegen die folgenden Geschaftsjahre, in welchen es sich 
nur noch um Priifungen neuer Anlagen handeln 
kann, unsere Zeit fiir dieses Gebiet nur wenig in An- 
spruch genommen wird.

Fischer.
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B. Elektrotechnische Abteilung-
Meine Herren!

Da Herr Ingenieur Meier, der bisher der elektro- 
technisclien Abteilung yorstand, uns mit dem 31. Marz 
dieses Jahres verlassen hat, so falit mir in diesem 
Jalire die Aufgabe zu, Ihnen iiber die Tatigkeit der 
elektrotechnischen Abteilung im verflossenen Geschafts- 
jahr zu berichten.

An Mitgliedern ist derselbe Zuwachs wie im v. 
J. zu yerzeichnen; auch wurde die Abteilung ais be- 
ratende Stelle bei Neuanlagen, Erweiterungen und 
Umanderungen in sehr umfangreichem Masse heran- 
gezogen. Dank des reichlichen Instrumentariums war 
es uns móglich, den Mitgliedern aucli in Bezug auf 
Messungen tatkraftig zur Seite zu stehen.

Da neben der Revisionstatigkeit die Abteilung 
ebenso wie die dampftechnische Abteilung die Mit- 
glieder ratend unterstiitzt, so gestatte ich mir, einige 
praktische Punkte auf dem Gebiete der Elektrotechnik 
zu streifen.

Ais Neuerung unter den Gliihlampen ist die Osram- 
lampe aufzufiihren. Dieselbe zeichnet sich durch ein 
schones weisses Licht und durch einen geringen 
Wattverbranch aus. Wie ich durch yergleichende 
Messungen festgestellt habe, benotigt eine 32 kerzige 
Osramlampe bei 110 Volt Spannung ca. 0,3 Amp. gleich 
ca. 1 Watt pro Kerze, wahrend eine 16 kerzige Tantal- 
lampe 0,32 Amp. gleich 2,2 Watt pro Kerze und eine 
16 kerzige Kohlenfadenlampe 0,5 Amp. gleich 3,44 Watt 
pro Kerze gebraucht. Der Preis der Lampe ist jedoch 
der 6fache einer gewohnlichen Kohlenfadenlampe, 
wahrend derselbe mit dem einer Tantallampe fast gleich 
steht. Die Lampe ist sehr empfindlich gegen Er-
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schiitterungen und liegt auch die Tatsache vor, dass 
beim Abwischen der Lampen die Gliihfaden an die 
Wandungen gezogen werden und dadurch die Lampe 
durch Bruch der Faden vernichtet wird. Infolge des 
geringen Energiebedarfes hat diese Lampe namentlich 
bei Anschliissen an die stadt. Netze vielfach Yer- 
wendung gefunden und liegen auch durchaus keine 
ungiinstigen Betriebsresultate vor.

Eine weitere Lampe, die zwar nicht neueren 
Datums ist, die ich jedoch wegen der vielen Klagen, 
welche man dariiber hort, erwahnen mochte, ist die 
Nernstlampe.

Dieselbe besteht aus Brenner mit Heizspirale und 
Yorschaltwiderstand. Da Spannungsschwankungen die 
Lebensdauer der Lampe sehr beeintrachtigen, so nimmt 
man Brenner und Vorschaltwiderstand fiir soviel 
Spannung mehr, ais Schwankungen auftreten konnen. 
Z. B bei 110 Volt Betriebsspannung den Brenner fiir 
100 resp. 105 Volt, und den Vorschaltwiderstand fiir 
15 resp. 10 Volt, also zusammen fur 115 Volt. Die 
Leuchtkraft sinkt zwar etwas, doch steigt dafiir die 
Lebensdauer. Zu erwahnen ist noch, dass die Pole 
auch richtig angeschlossen sein miissen. Durch er- 
wahnte Anordnung habe ich sehr gute Resultate in 
Bezug auf Lebensdauer der Lampe erzielt.

Nachst den Gliihlampen sind es ferner die Bogen- 
lampen, die fiir Beleuchtungszwecke in Frage kommen. 
Neuerdings wird eine Bogenlampe auf den Markt ge- 
bracht, die sich dadurch auszeichnet, dass sie bis 85 
Volt selbst verbraucht und dadurch eine grossere 
Lichtfiille gegeniiber den sonst iiblichen Dreischaltungs- 
lainpen hervorbringt. Besonders in Fabriken mit 
vielen feuchten Raumen, z. B. in Farbereien, haben 
wir sehr gute Erfahrungen mit diesen Lampen ge- 
macht, da der sehr empfindliche Zahnradmechanismus 
bei diesen Lampen durch eine magnetisch wirkende 
Klemmbacke ersetzt wird. Ich mochte jedoch nicht 
unerwahnt lassen, dass die alteren Dreischaltungs- 
lampen gegeniiber dieser neuen Konstruktion den Yor-
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teil der grósseren Lichtverteilung besitzen, cla man bei 
gleichem Energiebedarf bei den alteren Lampen drei 
Lichtąuellen, bei den erwahnten neueren nur 2 Liclit- 
ąuellen hat.

Ein Schmerzenskind vieler elektrischer Anlagen 
ist die Akkumulatorenbatterie. Dieselbe verursacht 
durch ihre ab und zu erforderliche Reinigung Unkosten 
und Betriebsstorung. In neuerer Zeit macht nun ein 
sogenannter Akkumulatorenreinigungsapparat. viel von 
sich reden, da durch Ihn ohne Betriebsunterbrechung 
und ohne viele Kosten die Reinigung vorgenommen 
werden kann. Mit diesem Apparat werde ich in nachster 
Zeit praktische Yersuche anstellen, iiber dereń Ergeb- 
nis ich jederzeit alsdann zur Auskunft gern bereit bin.

TJeber die technischen Arbeiten der Abteilung 
mochte ich noch nachstehende Zahlen folgen lassen.

Zusammenstellung:
Summę der elektrischen Anlagen ....
Blitzableiter-Anlagen......................................
Regelmassige Untersuchungen.................
Abnahme- „ .................
Untersuchungen von Mascliinen .... 
Kapazitatsproben von Batterien ....
Projektpriifungen...........................................
Bauuberwachung elektr. Anlagen . . . 
Besprechungen und Besichtigungen . . . 93,—
Rechnungsprufungen . . . 
Blitzableiter-Untersuchungen

Die Anlagen umfassen:

135 — 
75- 

130 — 
15- 
15-

4 —
6-
6-

12-
53 —

177 Gleichstromgeneratoren mit einer
Leistung von..............................

9 Drehstromgeneratoren mit einer
Leistung von..............................

1 Drehstrom-Gleichstromumformer 
1 Wechselstrom- 

65 Akkumulatorenbatterien mit einer
Kapazitat von.....................
bei 3 stiindiger Entladung

4460 K. W.

18 K. W.

17966 Amp. St.

<1W
 Wi- o
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899 Motoren mit einer Leistung von 4320 P S, da- 
runter ca. 450 kleine Motoren von 73 P S und 
darunter

1484 Bogenlampen 
34738 Gliililampen.

Der Stromart nach sind vorhanden:
115 Anlagen mit Gleichstroin

und Drehstrom6
„ Drehstrom.

4 Anlagen mit Einphasen-Wechselstrom 
1 Anlage
Der Stromverwendung nach dienen:

70 Anlagen fur Beleuchtung 
„ Kraft
„ Beleuchtung und Kraft.

Das laufende Geschaftsjahr hat bereits eine An- 
zahl Neuanmeldungen gobracht, sowie einige grossere 
Arbeiten, die teils bereits ausgefiihrt sind, teils noch 
zur Ausfiihrung kommen werden.

Die elektrotechnische Abteilung wird auch im 
laufenden Geschaftsjahr bestrebt sein, sich tiber die 
praktischen Neuerungen auf dem elektrotechnischen 
Gebieto auf dem Laufenden zu erhalten, um die hier- 
durch erworbenen Erfahrungen den Mitgliedern des 
Yereins zu Gute kommen zu lassen.

6

„ u. Gleichstrom

5
57

H Koch.



Gewinn- und Verlustrechnung
fur das Geschaftsjahr 1906.



1 790 
13 424

250
3812

Mark

66 253

2 543 
2 117
1924

7 228
2 505
2 280

675
562

6 388
256

21
6 045

120 414

Mark

2 350

2 250

1 222

G-ehalter der Beamten, Fahr-
gelder etc........................................

Beleuchtung, Heizung u. Reinigung 
der Geschaftsraume .... 

Drucksachen und Geschaftsunkosten
Porto und Stempel........................
Unfallversicherung, Feuerver- 

sicherung, Fernsprechgebtihren
Verbandszwecke...............................
Diverse Ausgaben........................
Reisegelder der Beamten 

,, des Vorstandes . 
Hypothekenzinsen........................

Beitrage etc. zur Spar- und 
Pensionskasse:
Beitrage des Yereins .
Zinsen...................................................
Beitrage der Beamten .
Zinsen ...................................................
Zinsen (Wwe. A. Siepermann)

Absohreibungen:
2 % auf Gebaude

von M. 117523.62
20 % „ Mobilien

von M. 11250.49
20 % „ Apparate I

von M.
20 % „ Apparate II

yon M.

6112.34

2 224.55
Bibliothek............................................

Unkosten fur das Geschaftshaus
Verlust aus 1905 . ........................
Uebertrag auf neue Rechnung . .

Pfg.

62

49

34

55
50

Gepriift und richlig befunden. 
Bar men, 13. Mai 1907.

Hugo Mann. Alexander Schlieper.

pfg.

496
8 775

24 275

1 700
3 855

Mark

Uebertrag aus 1905 .........................
Jahresbeitrage der Mitglieder ftir 

1659 Dampfkessel .... 
Jahresbeitrage der Mitglieder fiir

213 Dampffasser........................
Eintrittsgeld von 51 Mitgliedern .

Arbeiten der dampftechnischen Ab- 
teilung:
Wasserdruckproben 
Ausserordentliche innere Unter-

suchungen ...............................
Indikator- und Yerdampfungs-

yersucbe ..............................
Konsultationen.........................
Blechabnahmen........................
Kesselprojekte etc......................
Abnahme-Untersuchungen 
Verschiedene Arbeiten 
Sonntags- bezw. Nachtarbeilen

Instrumentenmiete.........................

Arbeiten eto. der elektrotechnischen 
Abteilung:
Eintrittsgeld...............................
Beitrag..........................................
Regelmassige Arbeiten 
Ausserordentliche Arbeiten .

Revisionsbiicher, Stempel. Jahres- 
berichte, Riickverg. Porto . .

Reisegelder....................................

Staatliche Uberwachung:
Jahresbeitrage.........................
Ausserordentliche Unter- 

suchungen ...............................

Wohnungsmiete...............................
Zinsen .................................................
Staatlicher Zuschuss zu den Kosten

des Lehrheizers.........................
Erhobene Beitrage zur Spar- und 

Pensionskasse von den Beamten 
Beitrage zur Heizerschule . . .

2818

827

2 222
355
855

1 195
2 177

560
1 105

20
50

6 136 
8 374

18 490

5 785

Mark

2916

45 101

1408
510

12 115

51

14581

67

03

1 600

2 280
747

120 414

Pfg.

38

14
26
16

27
65
23
60

61

75

09
12

50
03

52

31

63

fiir das Geschaftsjahr 1906.

62

Gewinn- und Verlustrechnung
o o

— IC
 4̂

 
O

 4̂
.

§ l
M

 § 
| I

co 
jo

c4 
C
D 

C
O oi O

LO

=F

po
5 a

cc
C

i O
88

 I 3
£ §l

l

C
O
 JC h-

^ 
lO

C
O 

tr4
oo 

o
o

—
I c4 có 

uri



Grundstiicks-Konto....................................
Gebaude-Konto . . . . M. 84025,93

• ” 1424-89 
M. 85450,82

Zugang 1906

2 % Abschr. v. Her- 
stellungswert von 
M. 117 523,62 = 2350,62 

Zahlung Otto Buddę 
& Cie. . . M. 541,03 2891,65

Mobilar-Konto: . . . . M. 5 346,— 
Zugang 1906 . . . ,, 1399,35

M. 6 745,35
Abgang 1906 M. 250,— 
20 % Abschr. vom 

Anschaffungs- 
wert yon
M. 11250,49 M. 2250,49 2 500.49

Apparate-Konto I: . . . M. 1800,—
. „ 3239.63Zugang 1906

M. 5 039,63
Abgang 1906 M. 204,—
20 % Abschr. 
v. Anschaff- 
ungswert v.
M. 6112,34 „ 1222.34 „ 1426.34

Apparate-Konto II: . .
Zugang 1906 .

. M. 1175,— 
. „ 38,55

M. 1213,55
20 % Abschr. 

y. Anschaff-
ungswertv. M. 2224,55 ,, 

Bibliothek-Konto: ... 
Zugang 1906 ... __

444,55
60,-
61,50

121.50
120.50Abschreibung

Effekten-Konto I . .
II

Stadt. Sparkassen-Konto . . . . 
Kassa-Konto .........
Forderungs-Konto,

lt. Belastungsbuch . . . .
,, Uebertragungs-Konto

"W

64

Aktiva.

65

Bilanz am 31. Marz 1907. Fassiva.

pfg.Mark

46021
Pfg. Mark Mark Pfg. Mark Pfg.
85 90 000 

7 205 
113 267

Hypotheken-Konto....................................
Bank-Konto................................................
Guthaben der Spar- und Pensionskasse . 
Reservefonds gemass Satzung . . . .

der Spar- und Pensionskasse 
Uebertrag auf neue Kechnung . . . .

36
1882 210 473 

10 747 
11521 
6 045

63tf
52

1782 559

864 244

293613

769

137 209 171
10 747 
77 490 2588 237 

5 777 
1 119

25
57

238 787 3359

052 679
Gepriift und riohtig befunden. 

Bar men, 13. Mai 1907.

Hugo Mann.

6 443 75703 764

238 787 33
Alexander Schlieper.

• 2
: 2



18 243 
2 280

675

Pfg, Mark

Rechming A.
Bestand am 1. April 1906 ................
Beitrage des Vereins pro 1906 . . . 
3V2 % Zinsen.............................................

82*

78015

Recliimng R.
Bestand am 1. April 1906 ........................
Beitrage der Beamten pro 1906 . . . . 
3y2 % Zinsen................................................ 21 199

99 214 
14 053

Reinyermogen . 
W we. A. Siepermann

82 113 267

Gepriift und richtig befunden. 
Bar men, 13. Mai 1907.
Hugo Mann. AIexander Schlieper.

Mark Pfg.

68 281 99
7 228 —
2 505 75

67

Pensionskasse
31. Marz 1907. Passira.

Mark

113267

113267

66

Spar- und
Bilanz amAktiva.

Guthaben beim Bergischen Daippfkessel- 
Uberwachungs-Yerein....................

*)M. 25 343,95 Elberfelder Stadt-Anleihe
„ 52 146,30 Barmer „
„ 5 777,55 Stadt. Sparkasse
,, 30 000,— laut Yorstands-Beschluss vom 26. 3. 02

M. 113 267,82
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370
3000

500
500

750

1200
1500
1800
5800
1820
4000

14000
350

1000
3825
6000

2 100

3000
2200

62 300

Mark

Gehalter der Beamten, tabr-
gelder etc....................................

Beleuchtung, Heizung und Rei- 
nigung der Geschaftsraume . 

Drucksachen u Geschaftsunkosten 
Porto und Zeitungeannoncen so

wie Stempel............................
Unfall- und Feuerversicberung, 

sowie Fernsprechgebuhren .
Verbandszwecke............................
Diverse Ausgaben........................
Pensionskasse, Beitrage d. Vereins 

„ der Beamten
Zinsen................

Reisegelder der Beamten ....
„ des Yorstandes . . . 

Gnkosten fur das Geschaftshaus
Hypothekenzinsen................ .... .
Abschreibungen............................
Anscbaffungen fiir die dampf- 

technische Abteilung .... 
Anschaffungen fiir die elektro- 

technische Abteilung .... 
Anschaffungen an Mobilar . . .
Hypotheken-Tilgung....................
Yoraussichtlicher Uberschuss . .

69

das Geschaftsjahr 1907

Verlust"Konto.

1.
Pfg.

116015

f

68

Jahreshaushalt fur

Gewinn^ und
Mark

6 045
Pfg.

Ubertrag aus 1906 .........................
Jahresbeitrage der Mitglieder:

a) Dampfkessel.........................
b) Dampffasser.........................

Eintrittsgeld von neuen Mit-
gliedern.....................................

Arbeiten der Ingenieure, dampf- 
technische Abteilung .... 

Arbeiten der Ingenieure, elektro- 
technische Abteilung . . . 

Reyisionsbiicher, Stempel etc. .
Reisegelder.....................................
Staatliche Uberwaohung ....
Wohnungsmiete.............................
Zinsen .................................................
Staatlicher Zuscbuss zu den Kosten

des Lehrheizers.....................
Brhobene Beitrage zur Spar- und

Pensionskasse.........................
Heizerschule-Beitrage....................

52

46 500
1400

150

10 500

10 000
500

7 000 
24 500

1 700
4 000

1600

1820
300

116015 52
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A. Jahres-Beitrage: Die Beitrage werden nicht nach 
den einer Firma gehorenden, sondern nach den in jeder 
Betriebsstatte vorhandenen Dampfkesseln bezw. Dampf- 
fassern berechnet, und zwar ist zu zahlen:

I. Dampfkessel.
Dampfkessel M. 29, — 

je „ 28,—
Fiir einen

» zwei 
» drei
„ vier bis sechs „ 
„ sieben u. mehr „

an derselben 
Betriebsstatte.

>5 n 27,—
» » 26,- 
» „ 25,—

Fiir Dampfkessel mit einschl. 15 qm Heizflache wird 
eine Mark weniger berechnet.

II. Dampffasser und flpparate.
Fiir ein Dampffass . . .

„ zwei Dampffasser . . .je „ 
» drei „ . .
„ jedes folgende Dampf

fass mehr.................

M.

an derselben 
Betriebsstatte.

• V

i

Fiir einen Apparat....................... M. 7,—
„ zwei Apparate .... je „ 6,50
„ drei „ ....
„ jeden folgenden Apparat

mehr..........................
Dafiir werden ausgefiihrt:

1. a) bei Dampfkesseln: Jahrlich zwei Untersuchungen, 
worunter alle zwei Jahre eine innere sein muss; 
ferner die vorgeschriebenen regelmassigen Wasser- 
druckproben und die Wasserdruckproben an Stelle 
und in Erganzung innerer Untersuchungen,

an derselben 
Betriebsstatte.

70

Tarif
des Bergischen Dampfkessel- 

Uberwachungs-Vereins in Barmen.

Eintrittsgeld, einmaliges, pro Mitglied M. 10,—

CO
 0

0 
co
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b) bei Dampffassern: Jahrlich eine aussere Unter
suchung, alle zwei Jahre eine innere Untersuchung, 
sowie die vorgeschriebenen regelmassigen Wasser- 
druckproben. Ausserdem einmal im Jahr auf 
Antrag die Einstellung von Sicherheits- und 
Reduzierventilen;

c) bei Apparaten: Jahrlich eine aussere Untersuchung,
alle vier Jahre eine innere Untersuchung, sowie 
die regelmassigen Druckproben, entsprechend den 
Vorschriften der betreffenden Berufsgenossenschaft.

2. Konsultationen in den angesetzten Sprechstunden 
(Montags nachmittags von 3—6 Uhr),

3. Indikator- und Pyrometer-Versuche, auf Veranlassung 
des Vorstandes,

4. laufende Betriebsuntersuchungen und Belehrungen der 
Heizer iiber die zur Erzielung moglichst rauchfreier Ver- 
brennung und zur Vermeidung von Brennstoffvergeudung 
richtige Bedienung des Feuers, iiber die sachgemasse Be- 
nutzung und Unterhaltung der Sicherheitsvorrichtungen 
und iiber die sonstigen Obliegenheiten derselben.
B. Dagegen werden besonders berechnet:

I. Konsultationen, stundenweise, und zwar ausserhalb der 
Geschaftsstelle, einschl. Ab- und Zugang fiir jede Stunde 
M. 5,—. Jede angebrochene Stunde gilt fiir voll.

II. Ausserordentliche Wasserdruckproben und sonstige 
Untersuchungen.

1. Yon Dampfkesseln.
a) Die Wasser-Druckprobe neuer und neu zu genehmigen- 

der Dampfkessel
1 Dampfkessel.............................................
die gleichzeitige Wasserdruckprobe jedes 
weiteren Dampfkessels .

b) die Wasserdruckprobe nach Reparatur
c) die Abnahme-Untersuchung eines neu an- 

gelegten Dampfkessels .

M. 15,—

• „ 15-
d) die ausserordentliche innere Untersuchung „ 15,—
e) ausserordentliche aussere Untersuchung . „ 10,—

Die Wiederholung einer dieser Arbeiten wird mit dem 
gleichen fiir die Arbeit angesetzten Betrage berechnet.
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2. Von Dampffassern.

a) Die erste Wasserdruckprobe:
1 neues Dampffass 
jedes weitereneueDampffassgleichzeitig mehr „ 10,— 
1 altes Dampffass 
jedes weiterealteDampffassgleichzeitig mehr „ 10,—

b) die Abnahme-Untersuchung:
1 Dampffass
jedes weitere Dampffass gleichzeitig mehr „ 10,—

c) die erste Wasserdruckprobe in Verbindung 
mit der Abnahme-Untersuchung:
1 Dampffass...................................................
jedes weitere Dampffass gleichzeitig mehr

d) ausserordentliche innere Untersuchung oder 
Wasserdruckprobe:
1 Dampffass

M. 20,—

• * 20,-

M. 20,—

„ 30,—
„ 20,-

• „ 15-
jedes weitere Dampffass gleichzeitig mehr „ 10,—

3. Von Apparaten der chemischen Industrie und ahnlicher
Apparate.

a) die erste Druckprobe:
1 neuer Apparat .
jeder weitere neue Apparat gleichzeitig mehr „
1 alter Apparat 
jeder weitere alte Apparat gleichzeitig mehr „ 10,—

b) ausserordentliche innere Untersuchung oder 
Druckprobe regelmassig iiberwachter 
Apparate:
1 Apparat
jeder weitere Apparat gleichzeitig mehr . „

c) desgleichen von nicht regelmassig iiber- 
wachten Apparaten:
1 Apparat.........................................................
jeder weitere Apparat gleichzeitig mehr .

M. 12,—
8-

„ 15-

„ ^,50
5-

„ 10- 
„ 7,50

III. Die Druckproben von sonstigen Apparaten und Gefassen. 
(Trocken- und Schlichtzylinder, Mineralwasser-Apparate etc.)

1 Apparat................................
2 Apparate gleichzeitig .

. M. 10,— 
• „ 16,— 
• „ 20,-3

jeder weitere Apparat mehr .



Die Wiederholung einer dieser Arbeiten wird mit dem 
gleichen fur die Arbeit angesetzten Betrage berechnet.

Bei B. I., II. 1, 2 und 3 und III. treten bei auswartigen 
Anlagen Reise- und Tagegelder hinzu.

IV. Indikator-Versuche:
a) fiir die Bestimmung der Leistung einer Dampf-

maschine mittelst Indikator: 
mit 1 Zylinder...................................................

„ 2 Zylindern............................................
« 3 „ .............................................
„ 4 „ ............................................

b) fiir gleichzeitige Kraftbestimmung einzelner 
Arbeitsmaschinen:
bei Dampfmaschinen mit 1 Zylinder . . M.

„ „ „ 2 Zylindern . . „
Q

99 99 99 KJ 99 • • 99

4
99 99 99 ^ 99 9 99

c) fiir gleichzeitige Einstellung der Steuerung
je eines Zylinders............................................

d) fiir Einstellung der Steuerung allein ohne 
Kraftbestimmung:
fiir einen Zylinder.............................................
fiir jeden weiteren Zylinder..........................

e) bei Jahresabonnements auf Indikator-Versuche, welche 
gelegentlich der Reyisions-Besuche gemacht werden 
konnen, werden bei einem Abonnement von vier Ver- 
suchen pro Jahr nur drei, bei einem Abonnement von 
acht Versuchen pro Jahr nur sechs Versuche berechnet;

f) sind Vorarbeiten zum Indikator-Versuch erforderlich, 
so werden diese nach dem Tarif fiir Konsultationen 
berechnet (siehe B I).

M.

„ 10-

„ 20- 
„ 10-

V. Verdampfungs-Versuche:
a) Verdampfungs-Versuche, wobei nicht mehr

ais zwei Ingenieure tatig sind, kosten . . M. 50,—
b) dauert ein solcher Versuch, wie unter a) 

genannt, langer ais 8 Stunden, so wird fiir 
jeden Ingenieur die Stunde mit . 
berechnet;

3-
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c) ist zu gleichzeitigen Indikator-Versuchen 
oder anderen Zwecken ein dritter und 
vierter Ingenieur notig, so wird fiir jeden 
Ingenieur die Stunde mit 
berechnet.
Vorarbeiten zu den Verdampfungs-Versuchen werden 

nur berechnet, wenn sie grosseren Zeitaufwand erfordern.
VI. Gewtinschte eingehendere Betriebsuntersuchungen und 

Belehrungen der Heizer von mehrstundiger Dauer in 
Verbindung mit Rauchgasanalysen, Temperatur- und 
Zugmessungen zur Feststellung einer moglichst 
rationellen Feuerbedienung:

a) fiir einen Ingenieur und jede Stunde der
Untersuchung..........................• .

b) ist zur gleichzeitigen Beobachtung mehreter 
Kessel oder zu anderen Zwecken ein zweiter 
und dritter Ingenieur notig, so wird fur 
jeden Ingenieur die Stunde mit 
berechnet.

VII. Blechabnahmen werden pro erforderlichen Tag mit 
M. 30,— berechnet.

Bei den unter IV, V, VI und VII genannten Arbeiten 
treten bei auswartigen Anlagen Reise- und Tage- 
gelder hinzu.

VIII. Sonntags- bezw. Nachtarbeiten:
1. Regelmassige innere Untersuchungen und Wasser- 

druckproben, welche auf Wunsch der Dampfkessel- 
besitzer an Sonn- und Feiertagen und von 8 Uhr 
abends bis 6 Uhr morgens ausgefiihrt werden, 
kosten je M. 15,— extra, die dem ausfiihrenden 
Beamten zugut kommen.

2. Sonstige Sonntagsarbeiten und Arbeiten von 8 Uhr 
abends bis 6 Uhr morgens werden zugunsten des 
ausfiihrenden Beamten mit dem doppelten Satze 
berechnet.

Reise- und Tagegelder werden in beiden Fallen be- 
sonders in Rechnung gestellt.

Die hier nicht aufgeflihrten Arbeiten werden vom 
Vorstande besonders tarifiert.

. . M. 3,-

M. 5,-



Kesselzahl:

Ort der Anlage.
i 2 3 4

1 Ronsdorf und Umgegend, Hammerstein,
Cronenberg, Yohwinkel, Grilfrath . . . M.

2 Haan, Schwelm, Beyenburg, Neviges,
Yelbert, Dornap, Gruiten, Breitenbruch , „

3 Lennep, Remscheid, Burg a. d. W., Wer-
melskirchen, Hilckeswagen, DOrp- 
mtłhle, Radevorm\vald, Dahlerau, 
Yogelsmtihle, Dahlhausen, KrebsiSge, 
Langenberg, Mettmann, Willfrath,
Ohligs, Solingen, Morsbach, Wald, 
Miingsten, Krahwinklerbriicke, Land- 
wehr, Neandertal, Hochdahl.................... „

4 Wipperftirth, ROnsahl, Burscheid,
Hilgen, Opladen, Schlebusch, Immig- 
rath, Langenfeld, Nierenhof, Leich- 
lingen, Monheim, Rheindorf, Ohl, 
Richrath, Ktlppersteg „

5 Gummersbach, Derschlag, Bergneustadt,
Engelskirchen, Rtinderoth, Bielstein, 
Niedersessmar............................................. ......

7.50 1.501.50 3.— 4.50 6.—

5 9 11 13 15 2.—

8 16 18 2.—12 14

10 15 18 21 24 3.—

12 20 26 32 38 6.—

Bemerkung: § 42 der Anweisung foetreffend die 
Crenelimigung und Untersuchung: der 
Dampfkessel vom 9. Marz 1900.

I. Der Ubergang von Kesseln aus der staatlichen Uber- 
wachung oder der Uberwachung im staatlichen Auftrage 
in die Vereinsuberwachung kann, abgesehen von den 
durch Ubergang von Kesseln in den Besitz von Vereins- 
mitgliedern bedingten Veranderungen, nur am 1. April 
jedes Jahres nach rechtzeitiger, spatestens bis zum Ab- 
lauf des vorhergehenden Kalendeijahres eingegangener, 
schriftlicher Kiindigung des Kesselbesitzers erfoigen. 
Diese ist, sofern der Kessel von einem staatlichen Be- 
amten iiberwacht wird, bei diesem, im iibrigen bei dem

75

IX. Fiir ausserhalb der Stadtkreise Barmen und Elberfeld 
liegende Kessel kommt nachstehender Pauschaltarif 
fiir Reise- und Tagegelder ais Zuschlag zum jahrlichen 
Kesselbeitrag in Anrechnung.

Pausclialtarif der Reise- und Tagegelder fiir 
regelmassige Untersuchungen.
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zur Aufsicht iiber den Verein zustandigen Koniglichen 
Regierungsprasidenten,
Konigliche Regierungsprasident in Dusseldorf zustandig 
— bezw. Oberbergamt anzubringen.

II. Wer bei Anlegung von Dampfkesseln nicht bereits 
einem Uberwachungs-Verein angehort, nntersteht der 
staatlichen od er der nach § 2, Absatz I, Ziffer 4 ge- 
regelten Uberwachung so lange, bis die vorgedachte 
Kiindigung ausgesprochen und wirksam geworden ist.

fiir unseren Yerein ist der
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Bestimmungen und Gebuhrenordnung
betreffend

die Untersuchung und Begutachtung elektrischer Licht-, 
Kraft- und Blitzableiter-Anlagen durch den Bergischen 

Dampfkessel - Uberwachungs -Yerein in B a r m e n.

Rllgemeine Bestimmungen.

Geltungsgebiet der Prlifungstatigkeit.
Die Priifung und Uberwachung von elekirischen Be- 

trieben und Blitzableitern soli sieli yorlaufig nur auf die- 
jenigen Anlagen erstrecken, dereń Besitzer bereits Mitglieder 
des Vereins mit ihren Dampfkesseln sind. Die Ausdehnung 
der Tatigkeit auf solche Anlagen von Mitgliedern, welche 
ausserhalb des Vereinsgebietes liegen, kann durch Be- 
schluss des Vorstandes herbeigefiihrt werden, soweit dies 
ohne Schadigung der Interessen unseres Vereins und anderer 
Dampfkessel-Uberwachungs-Vereine zulassig ist.

Besitzer yon elektrischen Anlagen ohne Dampfkessjel 
konnen auf Antrag ebenfalls Mitglieder des Bergischen 
Dampfkessel-Uberwachungs-Vereins werden gegen Zahlung 
eines einmaligen Eintrittsgeldes von M. 10, — , sowie einer 
Jahresgebiihr von M. 10,— und sind berechtigt, alsdann 
die elektrotechnische Abteilung gemass den nachfolgenden 
Bestimmungen und der Gebuhrenordnung in Anspruch zu 
nehmen. Im iibrigen finden fiir diese Mitglieder die Be
stimmungen derSatzungdes Vereins sinngemass Anwendung.

Rrt der Prlifungstatigkeit.
Die Priifung und Uberwachung soli sich sowohl auf 

Beihiilfe bei der Anlegung neuer und Abanderung alter, 
ais auch auf die Begutachtung und Priifung bereits vor- 
handener elektrischer Anlagen und ihre Bedienung, auf 
eine Priifung der Leitungs- und Isolationswiderstande, 
der Dynamomaschinen, Motoren, Transformatoren und 
Akkumulatoren, sowie auf Blitzableiter erstrecken, je nack- 
dem die eine oder andere Tatigkeit des Yereins von den
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Besitzern solcher Anlagen beantragt wird. Das zu den 
Untersuchungen etwa erforderliche Hiilfspersonal hat der 
Auftraggeber zu stellen. Diesen Prufungen werden die 
Vorschriften und Normalien des Verbandes deutscber 
Elektrotechniker und die Vorschriften der Feueiwer- 
sicherungs-Gesellschaften zugrunde gelegt.

Eine Untersuchung und Priifung der zum Betriebe 
elektrischer Anlagen dienenden Dampf- oder anderen Kraft- 
maschinen durch den Verein findet nur auf Grund eines 
besonderen Antrages statt und wird besonders berechnet. 
Diese Kosten sind also in der nachfolgenden Gebiihren- 
Ordnung nicht beriicksicbtigt. Die Bestimmung des Zeit- 
punktes f iir die alljahrlich einmal yerpflichtete Untersuchung 
behalt sich der Verein vor, unter tunlickster Berticksich- 
tigung der Wiinsche seiner Mitglieder. Aussergewohnliche 
Untersuchungen erfolgen auf Antrag der Mitglieder gegen 
besondere Berechnung.

Berichterstattung uber die Untersuchungen.
Uber jede dieser ausgefiihrten Untersuchungen erhalt 

der Auftraggeber einen schriftlichen Bericht vom Verein, 
in dem der gefundene Zustand der Anlage besprochen 
wird, sowie auch Vorschlage zu einer etwa wiinschenswerten 
oder gar notwendigen Abanderung der Anlage gemacht 
werden. Der Verein ist in die Listę der „anerkannten 
Revisionsfirmen“ der Feuerversicherungs-Gesellschaften ein- 
getragen. Die Revisionsberichte haben daher fur die Ver- 
sicherungs-Gesellschaften G iiltigkeit.

Zoneneinteilung.
Die in der nachfolgenden Gebuhrenordnung ange- 

gebenen Zonen umfassen folgende Orte:
Zonę I: Barmen, Elberfeld, Langerfeld, Hammerstein.
Zonę II: Ronsdorf und Umgegend, Vohwinkel, Haan, 

Grafrath, Cronenberg, Schwelm, Dornap, Beyen- 
burg, Dahlerau, Vogelsmiihle, Dahlhausen, Krebs- 
oge, Krahwinklerbriicke, Radevormwald, Lennep, 
Remscheid, Burg a. d. W., Wermelskirchen, Htickes- 
wagen, Mettmann, Neyiges, Wtilfrath, Velbert, 
Langenberg, Nierenhof, Ohligs, Landwehr, Leich- 
lingen, Solingen, Wald, Weyer, Miingsten.



Fur grosse Anlagen 
siehe Erganzung 
Absatz 1 und 2, 

Seite 4.
Fur jedes ange- 
fangene 100 Gliih- 
lampen uber 1000 
vorhandene Gliih- 
lampen werden M. 
5,— berechnet. Jede 
vorhandene Bogen- 
lampe wird gleich 
10 Gliihlampen ge- 
rechnet und fur 
jeden vorhandenen 
Akkumulator wer
den 10% der Ge- 
biihren fur die betr. 
Lichtanlage berech

net.

71)

Zonę III: Wipperftirth, Ronsahl, Burscheid, Hilgen, Opladen, 
Schlebusch, Immigrath, Langenfeld, Monheim, 
Gummersbach, Derschlag, Bergneustadt, Engels- 
kirchen, Riinderoth, Bielstein, Niedersessmar.

flllgemeines.
Wenn aus irgendeinem Grunde, der nickt durch den 

Verein oder seine Ingenieure verschuldet ist, eine zu be- 
stimmter Zeit festgesetzte Untersuckung nicht hat vorge- 
nommen werden konnen, werden die hierdurch der Vereins- 
kasse entstandenen Kosten an Reise- nnd Tagegeldern dem 
Antragsteller berechnet. Alle auf diese Priifungen beziig- 
lichen Briefe sind portofrei an die Adresse des Vereins 
„Bergischer Dampfkessel-Uberwachungs-Verein in Barmen“ 
und nicht an einen seiner Beamten zu richten. Die Yereins- 
Telegramm-Adresse ist „Kesselverein Barmen“.

Gebuhrenordnung.
I. Selbstandig Strom erzeugende Anlagen.

R. Lichtanlagen.
Piir eine jahrlich wiederkehrende Untersuchung ein- 

schliesslich der zugehorigen Reisekosten:

Zonę I Zonę II Zonę IIILampenzahl Bemerkungen
M. Pfg. M. Pfg, M. I Pfg,
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Die Untersuchung der Lichtanlage umfasst:
1. Priifung der Dynamomaschinen auf Betriebssicher- 

heit und IsoJation.
2. Priifung der Schaltbretteinrichtungen auf Betriebs- 

sicherheit, Isolation, mechanische Konstruktion und 
soweit moglich Priifung der Spannungsinesser.

3. Priifung der Leitungen auf Betriebssickerheit, 
Feuersicherheit, Gesamt-Isolation und Belastung.

4. Priifung der Beleuchtungskorper, Schaltapparate 
und Sicherungen auf ihre Betriebssicherheit, Feuer- 
sicherheit, Isolation und mechanische Konstruktion.

A b s a i z 1.

Festsetzung der Pauschalsumme fur grosse Rnlagen.

Die Festsetzung einer Pauschalsumme fur die Uber- 
wachung grosser Anlagen geschieht auf Grund der fiir die 
Untersuchung aufgewendeten Zeit. Eine solche Berechnung 
kann jedoch nur auf besonderen schriftlichen Antrag durch 
den Vorstand gewahrt werden. Ais Norm wird jeder 
Untersuchungstag fiir Anlagen innerhalb der Zonę I mit 
M. 35,— und innerhalb der Zonen II und III mit M. 40,— 
berechnet. In diesem Betrage sind fiir Zonę II und III die 
Reise- und Tagegelder fiir den Ingenieur mit eingeschlossen. 
Ais Maximalsatz gilt die Summę, welche nach dem all- 
gemeinen Tarife sich ergibt.

A b s a t z 2.

Ermassigung fiir Rnlagen mit Bogenlicht-Beleuchtung.

Fiir Anlagen, in denen die Anzahl der Bogenlampen 
multipliziert mit zehn grosser ist ais die Zahl der installierten 
Gliihlampen wird auf die Untersuchungsgebiihr fiir Bogen- 
und Gliihlampen nach dem allgemeinen Tarife eine Er
massigung Yon 20 % gewahrt. Sind in einer Anlage mehr 
ais 20 Bogenlampen yorhanden, so tritt der gleiche Ge- 
biihrennachlass ein. Geschieht die Untersuchung nach 
Pauschalsumme, so findet diese Ermassigung nicht statt.



12
16
20
25
30
45
60
80

100
150
250
500

Die Leistungen der 
einzelnen Maschinen, 
Motoren und Transfor- 
matoren einer Kraft- 
anlage in effektiven 
Pferdestarken (P. S. e.) 
finden sich fur gewohn- 
lich auf einem an der 
Maschine, dem Motor 
oder dem Transformator 
angebrachten Fabrik- 
schilde angegeben. Kilo- 
Watt (K. W.) dagegen 
werden gefunden, indem 
man die auf einem 
gleichen Schilde ange- 
gebene Anzahl Volt (V.) 
und Ampere (A.) mit 
einander multipliziert 
und dies Produkt divi- 
diert durch 1000:

V. A.

1613
1714
1815
1916
2017
2118
2219
2320
2421
2522
2623

25 28
27 30
29 32
35 40 K. W. =

1000

Diese Gebiihrensatze fur Kraftanlagen gelten nur fur 
eine vorhandene stromerzeugende Maschine. Sind dagegen 
mehrere derselben yorhanden, so ist die Summę der 
effektiven Pferdestarken von den drei starksten strom- 
erzeugenden Maschinen fur die Gebiihrensatze bestimmend, 
wahrend fur jede weitere Maschine, jeden Motor und 
Transformator, auch wenn dieselben zur Reserve dienen, 
20 % der betreffenden Gebiihrensatze in Anrechnung zu 
bringen sind.

Die Untersuchung der Kraftanlagen umfasst:
1. Priifung der Dynamom aschinen auf ihre Betriebs- 

sicherheit und Isolation.
2. Priifung der Schaltbretteinrichtung auf Betriebs- 

sicherheit und Isolation und wenn moglich Priifung 
der Spannungsmesser.

3. Priifung der Leitungen auf Betriebssicherheit, Feuer- 
sicherheit, Gesamt-Isolation und Belastung.

2,8
4,5
7,0

10,5
14,0
17,5
21.5

25,0
38,5
49,0
65,5

I 81,5 ! 

122,0 
205,0 
400,0
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B. Kraftanlagen,
Fur eine jahrlich wiederkehrende Untersuchung eim 

schliesslich der zugehorigen Reisekosten:

! 2one II Zonę III Bestimmungen der Leistungen 
in effektiven

Pferdestarken bezw. Kilowatt

Zonę IKilo
watt

Effektiv. 
P. S. M,M. M.
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4. Priifung der Motoren und Transformatoren auf 
Betriebssicherheit, Isolation und soweit moglich 
auf ihre Nutzleistung.

Festsetzung der Pauschalsumme flir grosse Rnlagen.
Die Festsetzung einer Pauschalsumme fur die Uber- 

wachung grosser Anlagen geschieht auf Grund der fur 
die Untersuchung aufgewendeten Zeit. Eine solche Be- 
rechnung kann jedoch nur auf besonderen schriftlichen 
Antrag durch den Vorstand gewahrt werden. Ais Norm 
wird jeder Untersuchungstag fiir Anlagen innerhalb der 
Zonę I mit M. 35. und innerhalb der Zonę II und III mit
M. 40, berechnet. In diesem Betrage sind fiir Zonę II 
und III die Reise- und Tagegelder fiir die Ingenieure mit 
eingeschlossen. Ais Maximalsatz gilt die Summę, welche 
nach dem allgemeinen Tarife sich ergibt.

C. Gemischte Betriebe von Licht- und Kraftanlagen,
Fiir eine jahrlich wiederkehrende Untersuchung ein- 

schliesslich der zugehorigen Reisekosten:
1. Betriebe, bei welchen der untersuchende Vereins- 

ingenieur vorwiegend durch die Untersuchung der 
Lichtanlage beschaftigt wird, werden nach den Ge- 
biihrensatzen fiir Lichtanlagen und denjenigen fiir 
Kraftanlagen in der Weise berechnet, dass fiir die 
Lichtanlagen der betreffende yolle Gebiihrensatz, 
fiir jeden angeschlossenen Motor und Transformator 
aber 20% der betreffenden Gebiihrensatze fiir 
Kraftanlagen in Ansatz gebracht werden.

2. Betriebe, bei welchen der untersuchende Vereins- 
ingenieur vorwiegend durch die Untersuchung der 
Kraftanlage beschaftigt wird, werden nach den Ge- 
biihrensatzen fiir Kraftanlagen und denjenigen fiir 
Lichtanlagen in der Weise berechnet, dass fiir 
die ersten drei stromerzeugenden Maschinen die 
betreffenden Gebiihren nach der Summę ihrer 
Leistungen an effektiven Pferdestarken, fiir jede 
der iibrigen Maschinen und jeden Motor und Trans
formator derselben Anlage, auch fiir diejenigen, 
welche zur Reserve dienen, 20% der betreffenden 
Gebiihren, fiir die Lichtanlagen dagegen 60% der 
betreffenden Gebiihren in Ansatz gebracht werden.
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II. Nicht selbstandig Strom erzeugende Rnlagen.
Anlagen, welche an ein Kabelnetz angeschlossen sind.

R. Lichtanlagen,
Piir eine jahrlich wiederkehrende Untersuchung, ein- 

schliesslich der zugehorigen Reisekosten, werden 75% der 
betreffenden Gebiihrensatze fur selbstandige Lichtanlagen 
berechnet.

B. Kraftanlagen.
Fur eine jahrlich wiederkehrende Untersuchung, ein- 

schliesslich der zugehorigen Reisekosten, werden fur den 
ersten bezw. den an Pferdestarken starksten Motor die be
treffenden vollen Gebiihrensatze fur selbstandige Kraftan- 
lagen, fur jeden weiteren Motor und Transformator derselben 
Anlage, auch fiir diejenigen, welche zur Reserve dienen, 
20% der betreffenden Gebiihrensatze berechnet.

C. Gemischte Rnlagen.
Piir eine jahrlich wiederkehrende Untersuchung, ein- 

schliesslich der zugehorigen Reisekosten:
1. Betriebe, bei welchen der untersuchende Yereins- 

ingenieur vorwiegend durch die Untersuchung der 
Lichtanlage beschaftigt wird, werden nach den Ge- 
biihrensatzen fiir Lichtanlagen und denjenigen fur 
Kraftanlagen in der Weise berechnet, dass fiir die 
Lichtanlage 75% der betreffenden Gebiihren, fiir 
jeden Motor und Transformator derselben Anlage 
aber 20% der betreffenden Gebiihren in Ansatz 
gebracht werden.

2. Betriebe, bei welchen der untersuchende Vereins- 
ingenieur vorwiegend durch die Untersuchung der 
Kraftanlage beschaftigt wird, werden nach den Ge- 
biihrensatzen fiir Kraftanlagen und denjenigen fiir 
Lichtanlagen in der Weise berechnet, dass fiir den 
ersten, bezw. den an Pferdestarken grossten Motor 
die betreffenden vollen Gebiihren, fiir jeden weiteren 
Motor und Transformator derselben Anlage, auch 
fiir diejenigen, welche zur Reserve dienen, 20% 
der betreffenden Gebiihren, fiir die Lichtanlage 
dagegen 50% der betreffenden Gebiihren in An
satz gebracht werden.
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III. Blitzableiter-Rnlagen.
R. Selbstandige Rnlagen, d. h. solche, welche fur sich 

allein und nicht im Anschluss an eine der vorbe- 
zeichneten elektrischen Anlagen zur Untersuchung 
kom men.

Piir eine jahrlich wiederkehrende Untersuchung ein- 
schliesslich der zugehorigen Reisekosten:

Zonę I Zonę II ! Zonę IIIAnzahl der Erdableitungen !
M. M. M.

7,50Bis zu 3 .
Fur jede weitere .

12,50 
1,75

Sind mehrere Blitzableiteranlagen an einem Orte vor- 
handen, so werden die Gebiihren nach dem yorstehenden 
Tarife mit nachfolgenden Ermassigungen berechnet:

12,50
1,50 1,75

Ermassigung in 
Prozenten

Anzahl der
selbstandigen Anlagen

Bemerkungen

10%2 bis 3 
4 „ 5 
6 „ 7 
8 „ 9 

10 „12

B. Nicht selbstandige Blitzableiter-Rnlagen.
1. Blitzableiteranlagen, welche zum Schutze einer 

Licht-, Kraft- oder gemischten Anlage dienen, 
werden nicht besonders berechnet. Sie werden ais 
zu der betreffenden elektrischen Anlage gehorig 
betrachtet und sind deshalb auch in den Gebiihren- 
satzen fiir die Licht-, Kraft-, und gemischten An
lagen bereits beriicksichtigt.

IY. flusserordentliche Rrbeiten.
1. Bei wirtschaftlichen Untersuchungen, wie Priifung 

eines Akkumulators nach AYirkungsgrad und 
Kapazitat, oder die Untersuchung einzelner Teile 
einer Anlage, wie Generatoren, Motoren und 
Transformatoren oder dergl. auf Wirkungsgrad 
oder Nutzleistung hin wird die am Ort der An
lage aufgewendete Zeit pro Stunde mit M. 5,— be
rechnet. Jede angebrochene Stunde gilt fiir voll.

Bei iiber 12 
selbstandigen Anlagen 

sind besondere 
Vereinbarungen zu 

treffen.

15%
20%
25%
30%
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Piir die auswartigen Mitglieder treten Reise- und 
Tagegelder fiir den untersuchenden Vereinsingenieur 
hinzu, welche nach dem allgemeinen Tarif des 
Vereins erhoben werden, sowie die eventuell baren 
Auslagen fiir den Transport der Instrumente; 
ausserdem wird die Reisezeit mit drei Stunden im 
Maximum pro Tag mit M. 5,— pro Stunde in An- 
rechnung gebracht. Fiir die Benutzung der In
strumente nebst Zubehor sind pro Instrument zu 
zahlen: Bei einer Benutzungszeit bis zu einer 
Tagesdauer M.. 3,—, fiir jeden weiteren ange- 
fangenen Tag derselben Untersuchung M. 1,50.

2. Sonntagsarbeiten und Arbeiten von 8 Uhr abends 
bis 6 Uhr morgens werden mit M. 2,— Erhohung 
pro Stunde berechnet.

V. Begutachtung von Entwiirfen, Bauiiberwachung etc.
Anschlagsumme in Mark:

I bis 5000 | bis 100001 bis 20000 j bis 40 000Art der Arbeit

in Prozenten des Anschlages:Begutachtung eines vorhan- 
handenen Entwurfes . . 0,60,85 0,75 0,5

Abnahmepriifung . . 0,85 0,75 0,65 0,55

Rechnungsprufung . .

Es empfiehlt sich, bei grosseren Arbeiten besondere 
Abmachungen zu treffen.

Die durch diese Arbeiten entstehende Reisen- und Tage
gelder werden besonders in Rechnung gebracht. Ausser
dem treten hinzu die Transportkosten fiir Instrumente, 
sowie die unter Absatz IV angefiihrten Gebiihren fiir die 
Benutzung der Instrumente.

Clnentgeltliche Sprechstunden fiir Ve r e i n s m i tg I i e d e r: 
Montags nachmittags von 3 — 6 (Jhr in der Geschaftsstelle.

0,85 0,75 0,65 0,55

O
lO

o

ś?oiO00o
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35. ordentliche MitsiieeSerumtunmluns
am Dienstag, dem 14. Mai 1907, abends 67a (Jhr,

im Geschaftshause.

Tagesordnung:
1. Bericht des Vorstandes.
2. a) Bericht des Oberingenieurs.

b) Rechenschaftsbericht des Kassenfiihrers, beides 
iiber die Tatigkeit des Vereins im Vorjahr und 
etwaige Erganzungen der Berichte durch den 
Vorstand.

3. Bericht der Rechnungspriifer und Antrag auf Ent- 
lastung.

4. Vorlage und Beschlussfassung iiber den Haushalt- 
plan fiir das laufende Rechnungsjahr.

5. Wahl von Vorstandsmitgliedern.
6. Wahl der Rechnungspriifer.
7. Mitteilung und Besprechung iiber technische Dinge, 

welche dem Vereinszweck nahe liegen.
Zu 1. Der stellvertretende Vorsitzende, Herr (Wer

benie, leitet die Versammlung und gedenkt der im ver- 
flossenen Geschaftsjahre durch Tod aus dem Yorstand 
ausgeschiedenen Mitglieder Herren Geh. Kom.-Rat Fritz 
Hardt und Fritz Bingen, zu dereń Ehren sich die An- 
wesenden von ihren Sitzen erheben. Weiter yerliest der 
Vorsitzende den Bericht des Vorstandes, der wie alle 
nachfolgend zu erwahnenden Berichte im Jahresbericht 
abgedruckt werden soli.

Zu 2 a. Herr Oberingenieur Vogt yerliest den Haupt- 
Ingenieurbericht. Herr Wirthwein berichtet iiber Fehler und 
Mangel an Armaturen, Wasserstand-Apparate und Mano- 
meter. Herr Koch iiber elektrische Lampen, Akkumulatoren 
und macht statistische Angaben iiber die der Uberwaęhung
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unterstehenden elektrischen Anlagen. Herr Fischer spricht 
iiber Acetylen und Acetylen-Anlagen.

2 b. Herr Otto erstattet den Rechenschaftsbericht ais 
Kassenfiihrer.

Zu 3. Herr Mann ais Rechnungspriifer erklart, die 
Aufstellung des Herrn Kassenfiihrers im Verein mit Herrn 
Schlieper gepriift zu haben. Es wird Entlastung beantragt, 
die die Versammlung genehmigt.

Zu 4. Der Vorsitzende giebt den Haushaltungsplan 
fur das laufende Rechnungsjahr bekannt, mit dem sich 
die Versammlung einyerstanden erklart.

Zu 5. Durch Stimmzettel werden ais Vorstandsmit- 
glieder fur 1907—1909 die Herren Kauert, Schlosser und 
Blecher, fiir 1907—1908 Herr E. Engels und fiir 1907—1909 
Herr Louis Dienst senr. mit 11 Stimmen einstimmig ge- 
wahlt.

Zu 6. Durch Akklamation erfolgt die Wiederwahl 
der Rechnungspriifer, der Herren Mann und Schlieper und 
die Neuwahl des Herrn Emil Kotter jr.

Zu 7. Herr Diihrkop spricht iiber Dampffasser, 
wahrend Herr Storch iiber die Heizerschule berichtet.

Herr Mann bringt den Dank fiir die Arbeit des Vor- 
standes im verflossenen Jahre namens der Mitglieder zum 
Ausdruck.

V. g. u. u.

Der Schriftfiihrer: 

gez. Scliaefer.
Der Vorsitzende,- 

gez. Heinr. Overbeck.
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